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TABELLE DER FEHLERCODES
Abfrage durch gleichzeitiges Dricken der Tasten C/S und 8

Code |Maschinenstatus

E1 Papierstau innerhalb des Kopierers

E2 Papierstau in der Fixiereinheit

E3 Beim Einschalten befindet sich Papier im Kopierer
ES Papierstau im Einzug

C5 Keine Initialisierung der Optikeinheit / Blockierung der Optikeinheit
Cé Blockierung des Lampenwagens

C7 Fehler im Heizsteuerkreis (Modus 08 Code 89)
CP Blockierung des Hauptmotors

CE EEPROM nicht installiert

CD Uberschreiten der EEPROM- Lebensdauer

CF Fehler bei der Installation (UA-Modus)

EO Tonerbehalter voll

Hinweis:

Die Kopierermodelle 1360 und 1370 unterscheiden sich von den Vorgangermodellen

1340 und 1350 in nur wenigen Punkten. Die Unterschiede sind in der Service Unterlage
besonders gekennzeichnet. Fur die anderen Angaben gilt 1340 = 1360 und 1350 = 1370.

Folgende Ersatzteile der Kopierermodelle 1360 und 1370 unterscheiden sich von den
Vorgéngermodellen.

B Fronttaren (S.1/1.1)

B Bedienfelder (S.2/1.2 u. 1.19) Tasten fUr Bedienfeld (S.2/1.6 /1.7 /1.8/1.9 und 1.12)
B | ogikplatinen

® ROM und RAM




1340/1350/1360/1370 .

INHALTSVERZEICHNIS

Seite

Technische Daten , Zubehor und zusétzliche Ausstattung............................... 1
TeChNISCNE Daten . ..o e 1
Emissions- und Energieverbrauchsdaten ..., 2
Wartungsdaten ..o PO PTPPOPRTPRO 2
ZUDBNOT ..o, 3
MaschinenabmeSSUNGEN ...ttt e, 3
Zusatzliche AUSSEAtIUNG ......ocooiiiiii e 4
Verbrauchsmaterialien ... e 5
Austausch des OzoNfItErS ..........oooiiiic e 5
KOPIBIPIOZESS ..o 6
Elektrische Funktionselemente ..o 7
Lage der Bauteile ..., 9
ACIDC-BAULBIIE ...t e 9
VOrderansiCht ..........ooi i 11
RUCKANSICRE ... 12
ANMIEDSSYSIEM ... e 13
JUSEAGEN ... e 14
Funktionen der Drahtbracken ..o e 14
Uberblick der Selbstdiagnose ...............o.oooioioeoee oo 14
AUSGANGSSIGNEIR ..o e 15
Schaltertest ... e 15
Erklarungen zu den Justagemodi 05/08 .............c.c.ocooiioioeoeeeeoeeeo 16
Justagemodus 05 ... 17
Justage der TrommelspannuUNGeN ..............coooioioeo oo 18
Justage der Biasspannung ... e 20
AULO-TONEI-JUSTAGE ..o 21

Justage der BildsCharfe ... 22
Justage des MaRstabes (QUEr) ..o 23
Justage des Mallstabes (JAaNGS) ... 24
Justage der Bauschbildung ... 25
Justage Kopfanfang ... 25
Justage der Belichtung ... 26
Justage der manuellen BeliChtUng .........ccooooooooeee 26
Automatische Justage der automatischen Belichtung (Code 49) ......................... 27
Justage der automatischen Belichtung ... 27
Justage der RandIOsSChUNG ..o 28
JUSEAgemOodus 08 ... 29
Justage des LampenWagens ..ot 31

WINKEHUSTAGE ..o e 32




1340/1350/1360/1370

BildVersChi€bUNG oo .o 33
Justage der AbSEreifSChIENEe ..o, 34
Justage der Entwicklerpol-POSItION ..o 35
AUSDAU ... e 36
EntWiCKIEBIWECRSEl ... 36
Ausbau der Ubertragung~/AbIOSEKOIONA .............ccc.coooiviiiiiiiieeeeeeeeeeeee e, 37
Ausbau der Einzugseinheit.............cocoiiii e 38
Reinigung des 6. SPIEGEIS ... 39
Liste aller Justagelehren ..., 40
B OKIIK oo s 41
AC-SEBUEBTKIIS ...ttt ettt sttt e 41
Spannungsversorgungsplating ... 42
Lampenregulator / Heizsteuerkreis ... 43
Ladetransformator ... 44
Ubertragungstransformator ... 45
KabelansChIURPIan ... ... 46
FluRdiagramm (AUfWArMPRESE) ... 47
FluRdiagramm (Eine Ad KOPIEN) ..o 49
Zeitablaufdiagramm (Zwei Ad KOPIEN) ..o 50
BIOCKAIAQTAMIM ..ottt 51
LOGIKSCRARPIAN ..o 52
BedieNUNGSTEIA ........ooi et 58
VerdrantuNGSPIAN .......ooi e 61
WAPLUNIQ ..o 62

Benutzer-Justage-Modus im Anhang

Anderungen vorbehalten




1340/1350/1360/1370

TECHNISCHE DATEN

Typ

Tischkopierer

Kopierverfahren

Indirektes elektrostatisches Verfahren
(Trockenverfahren)

Originale

Blcher, Blatter und 3-dimensionale Gegenstande

Originalformat

max. Folio (210mm x 330mm)

Belichtungsart

Feststehendes Vorlagenglas mit Schlitzbelichtung

Kopiengréfie Kassette: Folio - A5-R
Einzelblatt: Folio - A5-R
Kopiergeschwindigkeit A5-R/A4-R/Kassette/100%: 13 Kopien/Minute

Folio/Kassette/100%:
Vergréern/Verkleinern:

11 Kopien/Minute
11 Kopien/Minute

Ausgabe der ersten Kopie
1340/1350

ca. 8 Sekunden (A4-R)

Ausgabe der ersten Kopie
1360/1370

ca. 7,8 Sekunden (A4-R)

Mehrfachkopien 1-199

Vorwéarmzeit ca. 30 Sekunden

1340/1350

Vorwarmzeit

1360/1370 ca. 27 Sekunden

Wiedergabefaktor 1:1 / Im Modus 08 kann auch eine Ubertragung
von 1:1,01 in Laufrichtung gewahlt werden.
Zoombereich : 65% - 141%
Wiedergabefaktoren: 71%, 86%, 100% und 141%

Papierart Kopierpapier
Spezielles Kopiermaterial (Overhead - Folien, usw.)
Recycling Papier nach DIN 19309

Einzug Kassette: 250 Blatt (64 - 80 g/m®)
Einzelblatteinzug: 1 Blatt (64 - 130 g/m?)

Toner Automatische Uberwachung der Toner -
konzentration und Zufuhr

Belichtung Automatische plus manuelle Belichtung (Schieberegler)
sowie manuelle Fotobelichtung

Zahler 6-stelliger Gesamtzahler

Gewicht 25 kg

Netzanschlul}

230V / 50Hz / 1,3kW
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EMISSIONS- UND ENERGIEVERBRAUCHSDATEN

1340/1350 1360/1370

Gerdusche (db/A)
Stand-by 37 37
Kopierbetrieb 66 66
Ozon (mg/m’) 0,008 0,008
Styrol (mg/m°) 0,021 0,021
Staub (mg/m’) 0,05 0,05
Energieverbrauch (Wh)
Stand-by (durchschnittlich) 76 76
Kopierbetrieb 790 790

WARTUNGSDATEN
Empfohlenes Einsatzvolumen
Kopien (Monat) 500 - 5.000
Wartungsintervall
Beinigung / Wartung 15.000 / 30.000 Kopien
Uberholung alle 90.000 Kopien
Wartungstabelle Seite 62 - 66




1340/1350/1360/1370

Zubehor 1340 / 1350

Kopienauffangbehalter

Reinigungspinsel

Bedienungshandbuch

Halter fiir Bedienungshandbuch

Anleitung fur das Auspacken und Aufstellen

Netzkabel

Tonerpatrone

Entwicklerpatrone mit VerschluBwerkzeug fur Entwicklerwechsel

Maschinenabmessungen 1340 / 1350

307

420
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Zusatzliche Ausstattung 1340 / 1350

nnnnnnn

Zusatzheizung
MF-1350 E

Kassette
KC-1350A
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VERBRAUCHSMATERIALIEN
Artikel Bezeichnung Laufleistung
Trommel OD-1350 30.000
Entwickler D-1350 30.000
Toner T-1350E 4.300*
Tonerauffangbehalter TB-1350E 16.000

* bei A4 Kopien mit 6% Schwarzanteil

ERSATZTEILE

Artikel - Bezeichnung Laufleistung
Trommelwischer BL-1350-D 30.000
Abstreifer Fixierwalze BL-1350-H 30.000
Fixierwalze (oben) HR-1350-U 90.000
Fixierwalze (unten) HR-1210-L 90.000

ZUBEHOR
Zusatzheizung MF-1350E
Unterschrank Desk 1350
Kassette KC-1350A
Language Kit German KM-1350GE
Einschubdose fur Kostenstellenzahler MU-10
Kostenstellenzahler MU-8
Schnittstelle fur Kostenstellenzahler KIT-CTR SIGNAL
MuB als Ersatzteil bestellt werden!
E-Teil Nr. 4402854800

AUSTAUSCH DES OZONFILTERS

obere Einheit Ozon-Filter
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KOPIERPROZESS

Document exposure

@ Halogen famp

250 W

®

@ Discharge lamp

@

Fixing

Max. 100 sheets

Heat roiler

900 W

Main charger

Grid

-721 £ 5v

1.8W x 2

i

=

system

Optical

LLED
eraser array

Toner

_,,N Carrier

®

Development

Magnetic roller

Bias - 187 VDC

Manual feed

®

Separation Transfer
AC 3.8kV -DC 5kV
1000 Hz @

Cassette paper feed
(250 sheets)

Transfer bias

-DC 1.6kV




1340/1350/1360/1370

ELEKTRISCHE FUNKTIONSELEMENTE

Motoren
Symbol | Bezeichnung Funktion Bemerkung
Antrieb Trommel, Fixiereinheit,
M1 MAIN-MTR Entwicklereinheit und Papiereinzug IC-Motor
M2 SCN-MTR Antrieb des Lampenwagens Schrittmotor
Antrieb des Objektives und Spiegel 4/5 .
M3 CAM-MTR (nur far 1350) Schrittmotor
- M4 OPT-FAN Optiklufter Burstenmotor
M5 EXIT-FAN Ausgabelifter IC-Motor
Mé TNR-MTR Tonermotor Burstenmotor
Schalter
St MAIN-SW Hauptschalter Tastschalter
S2 P-EMP-SW Papiermangelschalter flr die Kassette Sensor
S3 U-COV-SW Turschalter-Seitenfihrung Tastschalter
S4 P-STP-SW Papierstopschalter Ausrichtrollen Sensor
S5 EXIT-SW Ausgabeschalter Sensor
S6 HOME-SW Grundstellungsschalter Lampenwagen | Sensor
Grundstellungsschalter Objektiv und
57 CAM-SW Spiegeleinheit 4/5 (nur fir 1350) Sensor
S8 T-FUL-SW Erkennung Resttonerbehalter voll Tastschalter
Elektromagnetische Kupplungen
CLT1 |FED-CLT Kupplung fir Einzugsrollen
CLT2 | RGT-CLT Kupplung flr Ausrichtrollen
Platinen
LGC |PWA-F-LGC Logik
PNL | PWA-F-PNL Bedienfeld
ERS | PWA-F-MTR Motortreiber
AES | PWA-F-AES Belichtungssensor
e Spannungsversorgung, Lampenregula-
ACC | PWA-F-ACC tor und SSR flr Heizlampe
FUS | PWA-F-FUS Sicherungsplatine Netzeingang
Heizungen und Lampen
EXP | EXPO-LAMP Belichtungslampe 184V/250W
HTR | HTR-LAMP Heizlampe der Fixiereinheit 220V/900W |
ERS | ERS-LAMP Entladelampen
) Loschlampen (fir Verkleinerung)
DCH | DCH-LED (nur fir 1350) LEDs
DH D-HTR Zusatzheizung Option

-7 -
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ELEKTRISCHE FUNKTIONSELEMENTE

Zahler
Symbol | Bezeichnung Funktion Bemerkung
T T-CTR Gesamtzahler 6stellig
K K-CTR Kostenstellenzahler Option
Transformatoren
HVT-M HVT-M Hpchvolttransformator fur Ladung und
Gitterspannung ]
Hochvolttransformator fur Ubertragung,
HVT-T HVT-T Ablosung, Biasspannung und fur die

Vorubertragungsspannung

Sonstige Bauteile

ATS SNR-ATC Auto-Toner-Sensor
THMS | THMS-HTR Thermistor flr Fixierwalze
THERMO | K-THERMO Thermostatsicherung fur Fixierlampe
FU FU-EXPO Thermosicherung fur Belichtungslampe
Erkennt die Temperatur im Maschinen-
TH-DRUM| THMS-DRM innenraum
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AC/DC-BAUTEILE

Symbol | Bauteiiname Symbol | Bauteilname

THMS Thermistor Fixiereinheit DH Zusatzheizung Option
THERMO | Thermostatsicherung CTL2 | Ausrichtrollenkupplung

AES Belichtungssensor CTL1 | Einzugsrollenkupplung

FU Thermosicherung S2 Papiermangelschalter

EXP Belichtungslampe ATS Auto-Toner-Sensor

TH-DBM | Thermistor Trommel S4 Papierstopschalter Ausrichtrolien
HTR Heizlampe M6 Tonermotor
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AC/DC-BAUTEILE

PNL

Symbol | Bauteilname Symbol | Bauteilname

PNL Bedienfeldplatine St Hauptschalter

M3 Nockenmotor FUS Sicherungsplatine Netzeingang
S7 Nockenschalter M1 Hauptmotor

DCH LED-Leiste (nur fr 1350) HVT-M | Ladetrafo

ERS Entladelampen ACC Spannungsversorgungsplatine
T Gesamtzahler S8 Tonervollschalter

M5 AusgabelUfter M2 Lampenwagenmotor

M4 Optiklifter HVT-T | Ubertr./Abldsetrafo

S6 Grundstellungsschalter LGC Logik

S5 Ausgabeschalter S3 Tdrschalter-Seitenfuhrung

-10 -
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FUNKTION DER DRAHTBRUCKEN

Bricke Funktion Geschlossen Getrennt Status
JP1 | TSB/LNR TOSHIBA LANIER Geschlossen
JP2 |sZ/s mit ZOOM (1350) | Nur 100 % (1340) | APhdngig vom

Maschinentyp

UBERBLICK DER SELBSTDIAGNOSEMODI

Modus Tasten Bedeutung Ruckstellung An;eige im
Display
Test aller LEDs 01 Alle LEDs im Bediienfeld C/S-Taste
leuchten
: Dauerlauf C/S-Taste
Dauerfunktionstest| 02 ohne Papierlaufiiberwachung 09 AG
Ausgangssignale / Schalter-
Testmodus 03 test (mit Initialisierung) 09 CH
Testmodus 04 Ausgangssignale / Schalter- 09 CH

test (ohne Initialisierung)
Justagemodus 05 |Justage einzelner Punkte 09 AJ
Verktrzung der Uberspringen der

06

Vorwarmzeit Vorwarmzeit
. Dauerlauf C/S-Taste
Dauerfunktionstest| 07 ohne Papierlaufuberwachung 09 AG
Justagemodus 08 Sgtzen von Prioritéten und 09 AD
Zahlern

Transport- Objektiv und Spiegelwagen 2

. 09 : PA
sicherungsmodus werden verriegelt

-14 -
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TABELLE DER AUSGANGSSIGNALE

Testprogramm 03 / 04 aktivieren, den Code eingeben und die Printtaste driicken

Code Funktion Code Funktion
1 MAIN-MOT ON 11 [MAIN-MOT OFF
HVT-T HVT-T
ERS-LAMP ERS-LAMP
2 |FED-CLT ON 12 |FED-CLT OFF
3 |RGT-CLT ON 13 |RGT-CLT OFF
6 |TNR-MTR ON 16 | TNR-MTR OFF
7 [OPT-FAN/EXIT-FAN ON 17 [OPT-FAN/EXIT-FAN OFF
10 [T-CTR
20 |SCN-MTR Alternative
*21 |CAM-MTR Richtungsénderung
30 |HVT-M ON/OFF Schaltet beim ersten Drlicken der
31 |HVT-TR/AC/Bias ON/OFF PRINT-Taste ein und beim erneuten
33 {EXPO-LAMP ON/OFF Driicken der PRINT-/CS-Taste aus.
**69 |RELAIS (AUTO/AUS) OFF
SCHALTERTEST
Testprogramm 03 / 04 aktivieren und anschlieend die Printtaste driicken
LED
Code T-FULL T-EMP P-EMP JAM
1 1*CAM-SW - HOME-SW -
2 CTR P-EMP-SW DEV-SW T-FULL-SW
3 EXIT-SW - P-STP-SW -
**4 SZ/S - TSB/OEM U-COV-SW
LED an = High Signal * nur 1350/1370

**nur 1360/1370

1 CAM-SW = Nockenschalter # HOME-SW = Grundstellungsschalter Lampenwagen
CTR = Briicke Gesamtzahler # P-EMP-SW = Papiermangelschalter
DEV-SET = Brucke Entwicklereinheit # T-FULL-SW = Tonervolischalter

3 EXIT-SW = Auslaufschalter # P-STP-SW = Papierstopschalter

4 SZ/S = Zoom - Brlcke # TSB/OEM = Toshiba/Lanier - Bricke

15 <
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ERKLARUNGEN ZU DEN JUSTAGEMODI 05/08

Um den Modus zu aktivieren, die entsprechenden Tasten driicken und
gleichzeitig den Hauptschalter einschalten.

Den Code Uber die Zehnertastatur eingeben und mit der Printtaste
bestatigen.

Die Anderungen im Modus 05 erfolgen durch die
Tasten "1" und "7" der Zehnertastatur.

Die Anderungen im Modus 05 kdnnen bei dem Kopiermodell 1350
auch uber die Zoom-Tasten durchgefiihrt werden.

Die Anderungen im Modus 08 erfolgen durch die
Tasten der Zehnertastatur.

Abspeichern im Modus 05 und Modus 08 mit der Printtaste.

Testkopie im Modus 0 5 durch gleichzeitiges driicken der
Tasten "3"-und "4",

Zum Verlassen der Testmodi die Tasten 0 und 9
gleichzeitig betatigen.

-16 -
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PROGRAMM 05

Code Justagemodus thjesrtgi%ﬁ- 1340/1350

0 | ATC-Justage Anzeige 24

1 | Manuelle Belichtung 100% 0-199

2 | Manuelle Belichtung 141% 0-99

3 | Manuelle Belichtung 65%

5 | Automatische Belichtung 100%

6 | Automatische Belichtung 141% 0-99

7 | Automatische Belichtung 65%

9 | Manuell heller Bereich 0-99 max. hell - 99
10 | Manuell dunkler Bereich max. dunkel - 0
14 | Manuelle Belichtung Foto 100%

15 | Manuelle Belichtung Foto 141% 0-99

16 | Manuelle Belichtung Foto 65%

o1 Justage der Lgmpen-_ Veranderung im gesamten
wagengeschwindigkeit Bereich

25 | Léschung vor der Kopie 0-15

27 | Vorderkantenrandldschung

30 | Léschung hinter der Kopie

38 | Gitterspannung

39 Ubertragungs-/AbIésespannung 0-99

43 | Gitterspannung (Foto)

Automatische Belichtungsjustage -WeiBes Blatt A4-R Papier
| nur Atomatkberdich o ooon dee Sohisbe
50 | Objektivposition 100% 0-50
51 | Objektivposition 141% 0-15 Bildbreite
52 | Objektivposition 65%

53 | Kopfanfang 100%

54 | Kopfanfang 141%

55 | Kopfanfang 65% 0-15
56 | Kopfanfang Einzelblatteinzug 100%

81 | Bauschbildung Kassette

90 | ATC-Wert 0-99
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JUSTAGE DER TROMMELSPANNUNGEN

Vorbereitung: 1.Die Steckverbindung an der Entwickler-
einheit trennen und die Schraube der
Reinigungseinheit entfernen.

Schraube

Steckverbinduné'

Abdeckung

2. Die beiden Einheiten gemeinsam her-
ausziehen, den Trommelhalter entfernen
und die Einheiten voneinander trennen.

3. Die Reinigungseinheit mit MeBtrommel
in die Maschine einsetzen.
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JUSTAGE DER TROMMELSPANNUNGEN

MeBgeratespezifikation: 10 MOhm Innenwiderstand / 400Hz
Messung bei 20 - 25 °C Innentemperatur

Code |Justagemodus Wert Bemerkung
38 Gitterspannung -721 +/-5,0v DC | Messung am Gitter
39 Ubertragungsspannung -39,0 +/-2,0mV DC | Stecker -> schwarz/blau

39 Ablésespannung (TRMS) | 43,0 +/-6,0mV DC | Nur Kontrolle
(RMS) | 40,0 +/-5,0mV DC | Stecker -> schwarz/rot

43 Gitterspannung (Foto) -/ -

Die TrommelmeBlehre

Kabel GRUN MasseanschluB
AnschluBstecker

Stecker WEISS fur des MeBgerét
Stecker BLAU Ubertragungsspannung
Stecker ROT Ablésespannung

Stecker SCHWARZ Codierstecker

(C)RED X (D)BLUE
(F)WHITE
e (E)BLACK

GREEN
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JUSTAGE DER BIASSPANNUNG

Code Justagemodus Poti 1340/ 1350
Biasspannung
39 | (Modus 05) VR-HVT-T -187 +/- 5V DC

1. Die Fronttlre 6ffnen und den TUrschalter
Uberbricken.

2. Den (+) Eingang des DigitalmeBgerates
mit dem MeBpunkt der Entwicklereinheit
und den (~) Eingang mit der Maschinen-
masse verbinden.

3. Beim Einschalten des Hauptschalters NS=4 ©
gleichzeitig die Tasten 0 und 5 betatigen. s 2 53 Do
Geben Sie den Code 39 ein und driicken N I = :

anschlieBend die Printtaste.

4. Die Biasspannung mit Hilfe des Potis
VR-HVT-T auf den o.g. Wert justieren.

5. Die Biasspannung wird im Bereich
des Papiereinzugantriebes (ber eine
Spiralfeder an die Entwicklereinheit
weitergeleitet.

Papiereinzugantrieb

-20-
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AUTO-TONER-JUSTAGE

Code Justagemodus 1340/ 1350

0 | ATC-Justage Anzeige 24 (+/-1)

Automatische Justage des Autotonersensors
. Die Tonerkartusche entnehmen und die FronttUre schlieen.

. Beim Einschalten des Hauptschalters gleichzeitig die Tasten 0 und 5 betatigen.
Folgende Meldung wird im Display angezeigt:

Anzeige: AJ

. Uber die Zehnertastatur "0" eingeben und die Printtaste driicken. }

Nach ca. 3 Minuten wechselt die Anzeige der Printtaste von ROT nach GRUN.
Folgende Meldung soll im Display angezeigt werden:

Anzeige: 24 (+/1)

. Der Wert in der Anzeige kann uber die Taste "1" und Taste "7" verandert werden.

. Durch das Betétigen der Print-Taste wird der Wert in den Code 90 abgespeichert.

Den Justagemodus mit den Tasten 0 und 9 verlassen. Die Tonerkartusche wieder
einsetzen.

Justage-
Code Justagemodus bereich 1340/ 1350
90 | ATC-Wert 0-99 Wertandert_mg mit Tastgn "1" und "7",
Speichern mit Printtaste
Anmerkung: Wert nach Justage hdher -> Tonerkonzentration héher

Wert nach Justage niedriger -> Tonerkonzentration niedriger




1340/1350/1360/1370

JUSTAGE DER BILDSCHARFE

Die Positionsveranderung fur das Objektiv und die Spiegeleinheit 4/5 wird bei dem
Kopiermodell 1350 von nur einem Motor (CAM-MOT) durchgeftihrt.

Die Justage der Bildscharfe muB vor der Justage der Bildbreite durchgefiihrt werden.
Die Justage wird an dem Hebel der Spiegeleinheit durchgefihrt. Die Bildscharfe mit
Testkopien im MaBstab von 1:1 Uberprufen.

Bei dem Kopiermodell 1340 kann die Bildscharfe direkt an der Spiegeleinheit justiert

werden.
Spiegeleinheit 4/5
//
Objektiv

\

\

\ P

_ Hebel

(o] o

a —

CAM-SW

Schraube

-2,



1340/1350/1360/1370

JUSTAGE DES MABSTABES (QUER)
Die Bildbreite wird bei dem Kopiermodell 1340 direkt an Objektiveinheit justiert.

Vorbereitung: 1. Die Justagecodes auf Mittelwert setzen (1350):
AJ50 -> 25
AJ51 -> 8
AJ52-> 8

2. Hauptschalter aus-/einschalten, der CAM-MOT initialisiert.

3. Das Positionierungsloch der Nocke sollte mit dem Loch
des CAM-MOT-Halters Ubereinander stehen. Stehen die
Locher nicht ubereinander, muB das Betatigungselement
far den CAM-SW in seiner Position verschoben werden.

Betatigungselement
—= 2zur Ausgabeseite
verschieben

Betatigungselement
— zur Papiereinzugsseite
verschieben

Betatigungselement

CAM-MOT-Halter




1340/1350/1360/1370

JUSTAGE DES MABSTABES (QUER)

4. Uberpriifen Sie die Bildbreite einer Testkopie mit einem Wiedergabe-
faktor von 100%. Die Bildbreite wird durch die Positionsveranderung
der Optik-Einheit justiert. Dazu wird die Schraube an der Optik-Einheit
gelost und die Einheit entsprechend verschoben.

Achtung: Durch die Positionsveranderung der Optik-Einheit wird
auch das Betatigungselement verschoben, deshalb muB
bei einer Justage auch die Position des Betitigungsele-
ments ausgeglichen werden, damit das Positionierungs-
loch der Nocke mit dem Loch des CAM-MOT-Halters iiber-
einander steht.

_ Optik-Einheit

e

Schraube an der Optik-Einheit

(=)

C S S g

AbschlieBend werden die Bildbreiten fur die Wiedergabefaktoren
141% und 65% mit den Codes 51 und 52 justiert.

Code Justagemodus J;esrtgi%ﬁ' 1350
50 | Objektivposition 100% 0-50
51 | Objektivposition 141% | 0-15 Bildbreite
52 | Objektivposition 65% 0-15

JUSTAGE DES MABSTABES (LANGS)

Code Justagemodus Jg:::igcﬁ' 1340/ 1350
Justage der Lampen- ) " . a Bereich
21 wagengeschwindigkeit 0-15 Veranderung im gesamten

Code 9 (101% in Laufrichtung) im Programm 08 beachten!

-24 -
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JUSTAGE DER BAUSCHBILDUNG

Code Justagemodus Justage- 1340/1350
81 | Bauschbildung Kassette 0-15

JUSTAGE DES KOPFANFANGES

Code Justagemodus J;::g%ﬁ- 1340/1350

53 | Kopfanfang 100%
54 | Kopfanfang 141% 0-15
55 | Kopfanfang 65%

56 | Kopfanfang Einzelblatteinzug 100%

Nur 1350

75 -
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JUSTAGE DER BELICHTUNG
' Justage- i
Code Justagemodus bereich 1340/1350
1| Manuelie Belichtung 100% ' 0-199
1419
- g*__ly‘lgnuelle Berljcvhtung 41% NUR 1350
3 Manuelle Bellchtung 65% _ |
14 Manuelle Belichtung | Foto 100% 0-99
M l t Foto 141% :
15 anuelle Belich ung o | NUR 1350
16 | Manuelle Belichtung Foto 65% |
Automatische Belichtungsjustage . ,
49 nur Automatikbereich weifles Blatt A4-Papier
5 Automatische Behchtung 100%
o 0-99 | -
_____ 6 Automatlsche Bellchtung 141% | NUR 1350
7 | Automatische Belichtung 65%
9 | Manuell heller Bereich 0-99 | ~_max. hell - 99
10 | Manuell dunkler Bereich max. dunkel -0

Justage der manuellen Belichtung
1. Beim Einschalten des Hauptschalters gleichzeitig die Tasten 0 und 5 betatigen.
2. Manuelle Belichtung anwahien und sicherstellen, daf} die Mittelstellung eingestelit ist.
Beispiel: 1.1 Kopie (100%)

3. Wahlen Sie fur eine 1.1 Kopie 100%. Zur Erstellung einer Testkopie betéatigen Sie die
Tasten 3+ 4. Zur Anderung der Belichtung geben Sie Uber die Zehnertastatur 1 ein
und driicken die Printtaste.

4. Den Wert mit der TASTE "" oder 7" andern und mit der PRINTTASTE
speichern. Anschlieflend eine Kopie mit den Tasten 3+ 4 erstellen.

5. Die manuelle Belichtung ist in der Reihenfolge Code 1, 2, und 3 (14, 15 und 16)
durchzufiuhren. Bei Vergroflerung / Verkleinerung zuerst den Wiedergabefaktor
anwahlen, eine Testkopie erstellen, dann die Belichtung justieren.

-26 -
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Automatische Justage der automatischen Belichtung (Code 49)

1. Zuerst die manuelle Belichtung durchfuhren. Danach legen Sie ein weil3es Blatt
A4-Papier auf das Originalglas und schlielen die Originalabdeckung.

2. Beim Einschalten des Hauptschalters gleichzeitig die Tasten O und 5 betatigen.

3. Uber die Zehnertastatur 49 eingeben und die Printtaste driicken.

Weilles A4-Blatt

4. Diese Blichtungsjustage kann durch Positionverédnderung des manuellen Schiebe-
reglers beeinflufdt werden.

5. Sollte ein Bereich der automatischen Belichtung nicht richtig justiert sein, so kann dieser
einzeln justiert werden.

Justage der automatischen Belichtung
1. Beim Einschalten des Hauptschalters gleichzeitig die Tasten 0 und 5 betétigen.
2. Automatische Belichtung anwahien.
Beispiel: 1:1 Kopie (100%)
3. Wahlen Sie fur eine 1:1 Kopie 100%. Zur Erstellung einer Testkopie betétigen Sie die

Tasten 3+ 4. Zur Anderung der Belichtung geben Sie tber die Zehnertastatur 5 ein
und dricken die Printtaste.

4. Den Wert mit der TASTE "1" oder '7" andern und mit der PRINTTASTE
speichern. Anschlielend eine Kopie mit den Tasten 3+ 4 erstellen.

5. Die automatische Belichtung ist in der Reihenfolge Code 5, 6, und 7 durchzufihren.
Bei VergréRerung / Verkleinerung zuerst den Wiedergabefaktor anwahlen, eine
Testkopie erstellen, dann die Belichtung justieren.

-2/ -
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JUSTAGE DER RANDLOSCHUNG

Justage-
Code Justagemodus bereich 1340/1350

25 | Léschung vor der Kopie

30 | Loéschung hinter der Kopie 0-15

27 | Vorderkantenrandléschung Wird von Code 25 beeinflufit

Code 25 ; Code 30
> <+ — —
Laufrichtung

<

Latentes Bild

«

A 4

Code 27

-28 -
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JUSTAGEMODUS 08

Code Justagemodus Justage- Kommentar
bereich
8 |Version 0-1 0=EUR
1=UC
9 | Wiedergabefaktor in 0-1 0 =100%
Laufrichtung 1=101%
10 | Timermodus 0-10 0 = deaktiviert
(Rucksetzung) 1-10 = Wert x 15 Sekunden
11 | Energiesparmodus 0-15 0 = deaktiviert
1340/1350 1-12 = Wert x 15 Sekunden
13 =10min
14 = 20min
15 = 30min
11 |Energiesparmodus 0-15 0 = deaktiviert
1360/1370 1-12 = Wert x 30 Sekunden
13 = 10min
14 = 15Min
15 = 30Min
12 |Begrenzung der 0-2 O=max. 99
Kopienvorwahl 1=max. 9
2 =max. 199
15 | Belichtungsprioritat 0-2 0 = Automatik
1 = Manuell
2 = Foto
17 | Auto-Start- 0-1 0 = Start mit PRINT-Taste
Einzelblatteinzug 1 = Autostart
25 | Automatische Belich- 0-1 0 = aktiviert
tungsartumschaltung 1 = aus
29 |Benutzer-Justage 0-2 0 = aktiviert
Modus 1 =aus
2 = aktiviert fur AUTO-AUS Intervall
1360 /1370
35 |Auto Start 0-1 0 = aktiviert
1=aus
36 | Kopienvorwahlerhéhung 0-1 0 = aktiviert
Uber Printtaste 1 =aus
37 |Energiesparmodus 0-1 0 = Printtaste
-> Riucksetzung 1 = alle Tasten
38 |Energiesparmodus 0-2 0 = Heizung aus
-> Fixierwalzen- 1=100°C
temperatur 2= 70°C
39 |Ablichtungsweg des 0-2 0 =1. Kopie 314mm -> 2. kurz
Lampenwagens ab 1 = 1. Kopie 304mm -> 2. kurz
2. Kopie 2 = immer 314mm

-29 -
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JUSTAGEMODUS 08
Code Justagemodus Justage- Kommentar
bereich
46 |Abschaltung des HVT-M 0-2 0 = aktiviert
bei def. Belichtungslampe 1 = nur bei autom. Belichtung
2 =aus
56 |AUTO-AUS Intervall 0-20 0= 3Min.
(Hauptschalter aus) 1= 5Min.; 2 =10Min.; .... . 6 = 30Min.
1360/1370 7 = 40Min.; 8 = 50Min.; ... .15 = 120Min.

16 =150Min.;17 = 180Min.;19 = 240Min,
20 = Keine autom. Abschaltung

*87 |Loschen des Zahlers far

Belichtungsvorgange Printtaste
*88 |Initialisierung des
EEPROM's
89 |C7-Zahler 0-3 0 = normal
3 = sofort Anzeige C7
**80 |Zahler far 0- Die Rucksetzung des Zéhlers
Belichtungsvorgéange 999.999 erfolgt automatisch bei einer
Belichtungsjustage
95 |UA-Modus 0-1 0 =aus
1 = UA-Modus aktiviert
96 |CNT-Software Briicke 0-1 0=aus
1 = aktiviert

Nach der Eingabe des Codes, die
Printtaste ca. 3 Sekunden gedrlckt
halten!

* = Nur mit aktivierter CNT-Software Brucke mdéglich.
** = Beeinflusst die Belichtung der Kopie (Belichtungslampenspannung wird erhéht).

-130 -
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JUSTAGE DES LAMPENWAGENS

1. Riemenspannung justieren.

2. Lampenwagen i6sen (1 Schraube).

3. Den Spiegelwagen Iésen (1 Schraube) und
gegen die Ausgabeseite des Maschinen-
rahmens schieben.

4. Danach den Lampenwagen gegen den
Spiegelwagen schieben und die Schrauben
des Lampen- und Spiegelwagens wieder
festdrehen.




1340/1350/1360/1370

WINKELJUSTAGE

Papierlaufrichtung

Vorbereitung: Linke Seitenverkleidung entfernen

Step 1
Ist die Kopie wie in Abbildung A und B verschoben, mit der Justageschraube am
Spiegel 2 justieren.

Step 2
Ist die Kopie wie in Abbildung C und D verschoben, mit der Justageschraube am
Spiegel 1 justieren.

Step 2

-32-
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BILDVERSCHIEBUNG

Papierlaufrichtung

©)

~———

e ———7

Verschiebt sich das Bild auf der Kopie, obwohl das Original korrekt an der Anlageschiene
anliegt, den vorderen oder hinteren Halter der Anlageschiene justieren.

Ist die Kopie wie in Abbildung A verschoben, die Anlageschiene in Pfeilrichtung  ssp-
justieren. ’

Ist die Kopie wie in Abbildung B verschoben, die Anlageschiene in Pfeilrichtung = =
justieren.
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JUSTAGE DER ABSTREIFSCHIENE

Standard: 1340, 1350 = 0,45mm

Zur Justage der Abstreifschiene den Entwickler aus der Entwicklereinheit entfernen. Die
beiden Befestigungsschrauben der Absteifschiene I6sen und die Justagelehre zwischen
markierter Stelle auf der Magnetwalze und Abstreifschiene einsetzen. Die Abstreifschiene
vorne und hinten feicht gegen die Justagelehre schieben und festschrauben.

Zur Kontrolle die Justagelehren + 0,05mm und -0,05mm verwenden.

Magnetwalze




1340/1350/1360/1370

JUSTAGE DER ENTWICKLERPOL-POSITION

Eine Justage der Polposition ist normalerweise nicht nétig.
Sollten dennoch Abweichungen auftreten , so ist die Pol-H6he
an der hinteren Justage-Platte zu justieren.

Abdeckung

Distanzrolle

/
Magnetwalze Distanzrolle

Markierungen  Antriebseite Justage-Platte

-35-
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ENTWICKLERWECHSEL

Das Spezialwerkzeug soll nach
der Installation von der Entwickler-
kartusche abgezogen werden.

Das Spezialwerkzeug muB vor einem
Entwicklerwechsel in den Antriebsbereich

fGr die Tonerkartusche eingesetzt werden.

Danach kann der verbrauchte Entwickier
ausgeschuittet werden, so daf} Entwickler
nicht in den Tonermotorbereich gelangen
kann.

Entwicklerkartusche

Spezialwerkzeug —




1340/1350/1360/1370

AUSBAU DER UEBERTRAGUNG-/ABLOSEKORONA

Fur den Ausbau der Ubertragung-/Ablése-
korona muR eine Schraube vorne und eine
weitere Schraube hinten entfernt werden.

Transfer/separation charger

37
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AUSBAU DER EINZUGSEINHEIT

Die Entwickler- und Reinigungseinheit
ausbauen.

Die Ubertragung-/Ablésekorona entfernen.
Die Abdeckung der Spannungsver-

sorgungsplatine mit 4 Schrauben ent-
fernen.

Die 6 Schrauben der Einzugseinheit

(2 Schrauben vorne / 3 Schrauben
hinten) entfernen und die Steckverbind-
ungen J7 und OUT3 trennen.

Die Einzugseinheit kann jetzt herausge-
hoben werden.
ACHTUNG -->
Den Papiermangelschalter S2
nicht abbrechen!

OouT 3 J7

-38-
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REINIGUNG DES SPIEGEL 6

Zur Reinigung des 6. Spiegels muf}
die Spiegelabdeckung incl. Staub-
schutzglas von dem Maschinenoberteil
entfernt werden (1 Schraube).

Staubschutzglas

Spiegelabdeckung

Soi
piegel 6 Maschinenoberteil




' 1340/1350/1360/1370

LISTE ALLER JUSTAGELEHREN

1340/ 1350

Abstreifschiene TarGberbricker

Verschlufteil
fur Entwicklerwechsel

Trommel-
mefiehre

Dieses Spezialwerkzeug wird
nach einer Installation von der
Entwicklerkartusche abgezogen.

-40 -
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1340/1350/1360/1370

LADETRANSFORMATOR

Input signal

J41 — 1 | Control voitage (Vc) (Grid)

J41 - 2 | ON - OFF signal

Ja1 -3 | DG (V)

Ja1 -4 | 24V

OUTPUT

White Main-Charger Output |- 400uA(12M Q )

Red Grid output - 750V

4=
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UBERTRAGUNGSTRANSFORMATOR

Input signal

Ja2 - 1 +24V

Ja2 -2 | DG (0OV)

J42 — 3 | ON/OFF signal
J42 - 4 | Control voltage

OUTPUT
OUT 1 | Transfer (White) DC-5KV (-280uA)
QUT 2 | Separation (Red) AC3.8KV (400uA)
OUT 3 | Bias (Faston tab) DC-187 V (- 11A)
OUT 4 | Guide bias (Red) DC- 1600V (- 2uA)

-45 -
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1340/1350/1360/1370

FLURDIAGRAMM (AUFWARMPHASE 2/2)

®

Start of toner supply

TNR-MTR ON 13 sec
TNR-MTR ON OFF 2 sec} one cycle
MAX 12 Cycle supply
1
13 sec. delay
!
TNR-MTR OFF
{
2 sec. delay

YES

Qempty?

NO

End of 12
cycies?

Replace
Toner Cartridge

Main motor OFF
Transfer/separation

charger OFF
Opta(\
system NO

initialized?

"C5"

Service Call

[

NO_~Toller at proper

xing tempera,
ture?

YES

EXIT-FAN ON

( READY ) “Ready"” display (PRINT key lights in green)

-48 -



1340/1350/1360/1370 ‘

FLURDIAGRAMM (AUFWARMPHASE 1/2)

C Main switch ON )
!

DC power supply ON

!

“Wait” display
(PRINT key lights in red)

!

Heater lamp HTR ON

!

SCN-MTR ON Start of initialization
CAM-MTR ON
Starts driving scanning,
lens, and mirror.

‘ Paper Jam ’“ES"

NO

%empty?

YES

G Main motor ON Starts driving
Transfer/separation deveioper unit
charger ON

1

3 sec. delay

YES
T-FUL-SW
ON?

Replace
Toner Bag

NO

Toner empty?
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FLURDIAGRAMM (EINE A4 KOPIE)

( PRINT key ONj
! _ }
Grocess control routina C Paper feeding )

controt routine (Optics contro! routine)

Transfer/separation

Main motor ON Exposure lamp
charger ON
Discharge lamp ON l ‘
OPT-FAN ON Carriage FWD drive
Mair[\)gl:*ar%e&' ON Paper feed clutch ON Carriage stop
Alignment complete Exposure lamp
Paper feed clutch OFF g p EXP OFF
Aligning clutch ON Carriage BWD drive
. Carriage home
T-CTR ON position stop
Main charger OFF T-CTR OFF )
Copies
I l remaining
=0?
DCH OFF Aligning clutch OFF
EXIT-SW NO

Copies left = 0

M
check 17 “Eq

Transfer/separation
charger OFF
l “E2n
Discharge lamp OFF

Copies

remaining
=0?

Drum rotation reverses

!

Main motor OFF

Standby
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ZEITABLAUFDIAGRAMM (ZWEI A4 KOPIEN)
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1340/1350/1360/1370

TABELLE FUR REGELMARIGE WARTUNGSARBEITEN
1340/1350

Reinigungsintervall = 15.000 Kopien
_ Wartungsintervall = 30.000 Kopien
Uberholungsintervall = 90.000 Kopien

Baugruppe | Einzelteile Reinigen | Schmieren Ali':ttgrl:/:‘ﬁh' Uberpriifen | Bemerkung
Reinigungs- | 1. Gesamteinheit 0]
einheit 2. Trommelwischer o) 30.000 0o *1
3. Resttonerbehilter 16.000 nghBZ%%?ﬂg;
4. Rickfiihrwischer O 90.000 *2
5. Trommellager 0
6. Entladelampe 0O
Trommel 10. Trommelachse 0o
11. Trommel o) oc?gr'?gghr *3
Originalglas | 12. Glasplatte A
13. Originalabdeckung A
Optisches 15.-20. Spiegel 1 -6 O/A
System 21. Staubschutzglas O/A beide Seiten
22. Reflektor O/A
23. Objektiv O/A
24, Belichtungslampe X
25. Automatischer o
Belichtungssensor
26. Zoom-Mechanismus
Spiegel O
27. Zoom-Mechanismus
Objektiv o
28. Laufschienen A X
29. Luftfilter 0 X *9
30. Ozonfilter 0 30.000
Koronen 70. Gehiuse O/A
31. Abdeckung A X
32. LED-Leiste (1350) 0
33. foronadraht A 30.000 o
adung X
33. Eoronadralj_t A 60.000 0
bertr./Ablésung X
] 3:1 Kontakte 0]
H35-.“(»3_ittme*rm P S A R —*6%0000_~ i 10 e
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1340/1350/1360/1370

TABELLE FUR REGELMARIGE WARTUNGSARBEITEN

1340/1350
Baugruppe | Einzelteile Reinigen | Schmieren Alijr?ttgrl:/sé(l:lh- Uberpriifen | Bemerkung
Entwickler- | 36. Gesamt o]
einheit 37. Entwickler 30.000 *4
38. Vorderabdeckung 0 X
zpfgl%ﬁﬁiﬁ'éu 41. Einzugsrolle A 90'9(00
44. Ausrichtrolien A X
45. Papierfithrung o]
46. Biirste 0 X
Fixiereinheit | 50. Teflonwalze P 90.000 *5
51. Einlaufblech P
52. Silikonwalze P 90.000 *6
53. Heizwalzenwischer 30.000 *7
54. Thermistor O/P X
55. Trennfinger (oben) P 90.000 *8
56. Auslaufblech P
57. Auslaufrolien A
Antriebs- 60. Antriebszahnréder S
einheit fir Fixiereinheit
PRUFLISTE
Reinigen Schmieren Auswechseln
A Mit Alkohol reinigen V Vaseline 30.000 = Alle 30.000 Kopien
H Schweres-/ Mittelsi 60.000 = Alle 60.000 . opien
P Mit Heizwalzenreiniger L Launa 40 90.000 = Alle 90.000 Koysien
reinigen S Silikondl
O Normale Putzwolle, Lappen M Molytherm X Bei Beschidigung
oder Reiniger (Staubsauger) | W Weilles Fett auswechseln
OLE UND FETTE
Bezeichnung Eigenschaften / Anwendungen
LAUNA 40-100 geringer Reibungskoeffizient

MOLYKOTE-100 (Farbe: weiR)

geeignet fiir niedrige Temperaturen

GRS-MHT-2 (Farbe: schwarz)

nicht geeignet fiir Plastikzahnrader

geeignet fiir hohe Temperaturen (200°C - 290°C)

ASM-SILICONE 1M

Glasscheiben bei ADF/RADF-Geréten

-63-




1340/1350/1360/1370

Erkldrung zur Spaite Bemerkung

*1 Trommelwischer
Ist die Reinigung durch anhaftende Staub- oder Papierpartikel usw. vor Erreichen der
angegebenen Kopienzahl unzureichend, so ist die Trommelwischerkante mit einem wasser-
getrianktem Tuch zu reinigen. Bei Bedarf den Wischer auswechseln.
Es empfiehit sich, den Wischer mit der Trommel zusammen auszuwechsein.

*2 Rickfihrwischer
Ist die Wischerkante beschédigt, mu der Wischer unabhéngig von der erstellten Kopienanzahl
ausgetauscht werden.

*3 Trommel
Bei Bedarf mit einem weichen Tuch reinigen. Nach Einbau oder Reinigung "Patting Puder” auftragen.

*4 Entwickler
Nach Auswechseln des Entwicklers ist eine Auto-Toner-dustage durchzufiihren.

*5 Teflonwalze und
Reinigung im warmen Zustand mit Heizwalzenreiniger oder Alkohol

*6 Siliconwalze
Reinigung im warmen Zustand mit Heizwalzenreiniger oder Alkohol

*7 Reinigungsfilz
Bei vorzeitiger Verschmutzung, bitte Tonerkonzentration, Trommelspannungen, Thermistor,
Andruck und Papierqualitét iberpriifen.

*8 Trennfinger
Sind die Spitzen der Trennfinger beschédigt, miissen diese unabhangig von der Anzahi der

ersteliten Kopien ausgewechselt werden. Ist die Trennfingerspitze stark verschmutzt, den
Trennfinger auswechsein.

*9 Luftfilter
Luftfilter bei Verschmutzung erneuern.

*10 Gitter
Das Gitter ausbauen und mit Alkohol reinigen.

Y
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RUCKANSICHT
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__ _MHMDDD ._MA.D m ._MUD MeBgeratespezifikation: 10M Ohm Innenwiderstand / 400Hz

Messung bei 20 - 25 °C Innentemperatur

Justagemodus Code Wert Justage Bemerkung
Gitterspannung 0+5 38+ P -721 +/- 5,0V DC Tasten "1" und 7"/ Messung am Gitter
Gcmnqmmcsmmmnmnzc:@ 0+5 39+ P -39 +/- 2,0mV DC Printtaste
Abldsespannung 0+5 39+P 43 +/- 6,0mV AC DigitalmeBgerat (RMS)
Biasspannung 0+4 31 +P -187 +/- 5,0V DC Bias-Poti
Gitterspannung (Foto) 0+5 43 + P Tasten "1" und "7"
Doctor-Blade 0,45 mm _
Auto-Toner-Justage 0+5 0+P 24 Tasten "1" und "7" C/S-Taste
Belichtung
Manuell 0+5 1+P 100 % Tasten "1" und "7/
Manuell 0+5 2+P 141 % Printtaste NUR 1350
Manuell 0+5 3+P 65 % Kopie = Tasten "3" und "4" NUR 1350
Manuell Hell 0+5 9+ P 100 % max. hell = 99
Manuell Dunkel 0+5 10+ P 100 % max. dunkel = 0
Automatik 0+5 49 + P WeiBes A4 Blatt
Automatik 0+5 5+P 100 %
Automatik 0+5 6+P 141 % NUR 1350
Automatik 0+5 7+P 65 % NUR 1350
Manuell Foto 0+5 14+ P 100 %
Manuell Foto 0+5 15+ P 141 % NUR 1350
Manuell Foto 0+5 16 + P 65 % NUR 1350
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In Touch with Tomorrow

. * TOSHIBA

TOSHIBA EUROPE GMBH - Electronic Imaging Division (@%%75
Geschéftsbereich Deutschland - Training & Dokumentation h::;k,'.f;’:':gﬂ;u

Take it from Toshiba Hammfelddamm 8 - 41460 Neuss - Telefon 02131 /158-531 - Telefax 02131 /158-54]




