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Sicherheitsvorschriften

BeiReparaturarbeiten an den Geraten sind die Sicherheitsbestimmungen gemaB VDE 0860 und Nachtra-
gen zu beachten und einzuhalten.

Spezielle Bauteile in den Geraten durfen aufgrund ihres Aufbaues nur durch Originalteile ersetzt werden.
AuBerdem sind die am Reparaturort giltigen Schutzbestimmungen der Bundesgenossenschaft beim
Umgang mit diesen Geréten einzuhalten. Hierzu gehért auch die Beschaffenheit des Arbeitsplatzes.
Die Kenntnis dieser Vorschriften ist die Voraussetzung, um einen fachgeméBen Service der Gerate durch-
flhren zu kdnnen.

BeiBetrieb dieser Gerate im Ausland sind die jeweiligen Schutzbestimmungen desLandes zu beriicksich-
tigen und einzuhaiten.

SAFETY PRECAUTIONS

The following precautions should be observed when servicing.

1. Since many parts in the unit have special safety-related characteristics, always use genuine LOEWE
replacement parts. Especially critical parts in the power circuit block should not be replaced with other
makes.

Critical parts are marked with A in the schematic diagram and circuit board diagram.

2. Before returning a repaired unit to the customer, the service technician must thoroughly test the unit

to ascertain that is completely safe to operate without danger of electrical shock.

Norme di sicurezza .

Effettuando dei lavori diriparazione sugli apparecchibisogna osservare e rispettare le disposizioni di sicu-
rezza a norma VDE 0860 e appendici.

Componenti speciali negli apparecchi vanno sostituiti, causa la loro composizione, solo con ricambi origi-
nali. Vanno inoltre rispettate le disposizioni di sicurezza deli' ente di assicurazione contro gli infortuni suf
lavoro in vigore nel luogo di riparazione. Cio vale anche per le condizioni del posto di lavoro. La cognizione
di tali norme costituisce la premessa per poter effettuare un’assistenza tecnica a regola d’arte.
Impiegando gli apparecchi all' estero occorre rispettare ed attenersi alle norme di sicurezza del rispettivo
paese.
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DEMONTAGE DISASSEMBLY SMONTAGGIO

1. IDENTIFIZIERUNG UND LAGE 1. IDENTIFICATIONS AND LOCA- 1. IDENTIFICAZIONE E POSIZIONE ~
DER LEITERPLATTEN TIONS OF CIRCUIT BOARDS DELLE PIASTRE
Ltpl. Stabilisierungs-IC Ltpl. Stabilisierung
Ltpi. Vor-/Aufnahmeverstérker @ @ @ Ltpl. S-Buchse

//T ,@ Ltpl. Y/C -Trennung
- , /

#® Ltpt. YTJ

]
Ltpl. Kopfhorer @

@ Pre/Rec Amp P.C.B / @ YTJ P.C.B
Scheda preamplificatore/ ® Scheda YTJ
amplificatore di regis . @ Timer Sub P.C.B
@ Reg IC P.C.B Ltpl. Timer/Bedienung 1S_chedaoauslllarla ﬂWe};
i imer/ ration S .C.B
@ 2223%?JS;téPgIzzatore Timer-Hilfsleiterplatte @ Scheda i?'ner/Comando
Scheda stabilizzazione @ glgggggoonue;?l;,c.s N

@ S-Connector P.C.B

Scheda presa S

@ Y/C Separate P.C.B
Scheda separazione Y/C

Bild 1-1 Sicht von oben Fig. 1-1 Top View Fig. 1-1 Vista dall’ alto
Ltpl. Audio NR
Ltpt. SSA

Ltpl. Sensoren

Ltpl. Timer/Bedienung @

SSA P.C.B Ltpl. Kopfhérer Headphones P.C.B
Scheda SSA P P @ @ Scheda cuffia
Audio NR P.C.B @ Timer/Operation SW P.C.B
Scheda Audio NR Scheda Timer/Comando
Sensor P.C.B
Scheda sensori

Bild 1-2 Sicht von unten Fig. 1-2 Bottom View Fig. 1-2 Vista dal basso



2.

DER MECHANISCHEN HAUPT-

IDENTIFIZIERUNG UND LAGE 2.

,~ KOMPONENTEN

)

O ONDO L WN -

IDENTIFICATIONS AND LOCA-
TIONS OF MAIN MECHANICAL

COMPONENTS

2.

DEI COMPONENTI

IDENTIFICAZIONE E POSIZIONE
MECCANICI

PRINCIPALI

Bild 2-1 Cassettenlademechanik

Chassishalterung
Cassettenlift
Getriebetrédger
Schaithebel B
FL-Schneckenwelle
Schalthebel A
Schneckenrad
Antriebszahnrad
Klappenhebel

. Fronthalterung

. Achse

. Cassettenschachtklappe
. Seitenchassis

COoONDIOE N =

Fig. 2-1 Cassette Loading Mechanism

Chassis Holder
Cassette Holder
Gear Bracket
Switch Lever B
FLL Worm Gear
Switch Lever A
Worm Wheel
Drive Gear
Door Arm

. Front Holder

. Shaft Pin

. Cassette Door
. Side Chassis

Fig. 2-1 Meccanismo di carica cassetta

OOONDANDL WN -

Supporto chassis

Spingicassetta

Supporto componenti meccaniche
Leva di commutazione (B)

Albero filettato FL

Leva di commutazione (A)
Ingranaggio elicoidale

Ruota dentata motrice

Levetta del portello cassetta

. Supporto frontale

. Asse

. Portello inserimento videocassetta
. Telaio laterale

30 29

28 27 53 26 2

Bild 2-2 Laufwerkoberseite

Fig. 2-2 Top View of Mechanism

Fig. 2-2 Veduta dall’ alto del ruotismo



Bild 2-3 Laufwerkunterseite

Fig. 2-3 Bottom View of Mechanism

Fig. 2-3 Vista dal di sotto del ruotismo

Bild 2-4 Kupplungstriger

Sicherheitshebel

Bremsband

Bandzughebel
Vorratsteller-Sensor
Bandflhrungsrolle, abwickelseitig
Bandfihrungsstift. abwickelseitig
Vollspurléschkopf
Neigungsflihrungen
Impedanzrolle

10. Masseblrste

11. Bandflhrungsrolle, aufwickelseitig
12. Kopftrommel

13. Kopftrommel-Grundplatte

14. A/C-Kopf

15, BandfGhrungsstift. aufwickelseitig
16. Capstan

17. Andruckrolle, komplett

18. Laufwerk-Statusschalter

19. Einfadelmotor. komplett

20. Fadelmotorhalterung

21. Fadelmotortrager. kompiett

22. CassettenverschluB-Offner

23. Aufwickelteller-Sensor

24. Bremsgestingehebel

25. Andruckrollen-Betatigungshebel
26. Aufwickeltellerbremse

27. Aufwickelteller

28. Aufwickelteller-Hauptbremse

29. Gleitblock

30. Bandende-LED

CENOD AN

CONDOR LN

Fig. 2-4 Clutch Base

Safety Arm
Tension Band
Tenslon Arm
Supply Reel Sensor
Supply Guide Roller
Supply Guide Pole
Full Erase Head
Angle Posts
impedance Roller

. Static Discharge Brush
. Take-up Guide Roller

. Cylinder Assembly

. Cylinder Base

. A/C Head

. Take-up Pole

. Capstan Shaft

. Pressure Roller Ass'y

. Mechanism State Switch
. Loading Motor Ass'y

. Loading Motor Holder

. Load Bracket

. Cassstte Lid Opener

. Take-up Reel Sensor

. Brake Link Arm

. Pressure Roller Operation Arm
. Take-up Brake Ass'y

. Take-up Reel Disk

. Take-up Main Brake

. Slider Block Ass'y

. End Lamp

Fig. 2-4 Supporto del giunto di trasmissione

Leva di sicurezza

Sistema frenante completo

Leva tensionamento nastro

Sensore quantita’ nastro

Rullo guida nastro. lato svolgimento
Perno guida nastro. lato svolgimento
Testina di cancellazione traccia intera
Guide clinometriche (angolazione)
Rullo di impedenza

. Spazzola di massa

. Rullo guida nastro. lato avvolgimento
. Tamburo portatestine

. Piastra base tamburo portatestine

. Testina di audio/comando

. Perno guida nastro. lato avvolgimento
. Mulinello (Capstan)

. Rullo pressore. completo

. Interruttore stato unita’ di trasporto
. Motore inserimento nastro. completo
. Fissaggio motore inserimento nastro
. Supporto motore inserimento nastro
. Apriportello cassetta

. Sensore lato avvolgimento

. Leva tiranteria freno

. Leva comando rulli di pressione

. Freno disco di avvolgimento

. Piatto avvolgimento nastro

. Freno principale disco di avvolgimento
. Blocco di scorrimento

. LED fine nastro

N\



31. Teller-Antriebszwischenrad
32. Bandzug-Fuhlstift

33. Vorratstellerhauptbremse
34. Vorratsteller

35. Kupplungsgrundplatte

36. Sensor-Leiterplatte

37. Capstan-Motor

38. Capstanmotor-Leiterplatte
39. Trommelmotor

40. Einfadelzahnrad. abwickelseitig
41. Einfadelzahnrad., aufwickelseitig
42. Wickeltellerriemen

43. Aufwickelzahnrad

44, Kupplungshebel

45, Schaltzahnrad

46. Schalthebel

47. Aufwickelriemenscheibe

48. FL-Schaltzahnrad

49. FL-Schalthebel

50. Zwischenzahnrad

51. Halbladehebel

52. Zwischenhebel

63. S-VHS-Schalter

54. Ltpl. Lelstungstransistor

3. GEHAUSE-DEMONTAGE

31. Reel Drive Idler

32. Tension Pole

33. Supply Main Brake
34. Supply Reel Disk

35. Clutch Base Ass'y
36. Sensor P.C.B

37. Capstan Motor

38. Capstan Motor P.C.B
39. Cylinder Motor Ass’y
40. Supply Loading Gear
41. Take-up Loading Gear
42. Reel Belt

43. Take-up Gear

44, Clutch Arm

45. Change Gear

46. Change Arm

47. Take-up Pulley

48. FL Change Gear

49. FL Change Arm

50. Relay Gear

51. Half Loading Arm
52. Relay Arm

53. S-VHS Switch

54. Power Tr P.C.B

3. CASE REMOVAL

31. Ruota intermedia azionamento disco

32. Spina sensore trazlone nastro

33. Freno principale. lato svolgimento

34. Piatto di svolgimento

35. Plastra base frizione

36. Scheda sensore

37. Motore muiinello (Capstan)

38. Scheda motore mulinello (Capstan)

39. Complesso motore del cilindro

40. Ingranaggio inserimento nastro, lato
svolgimento

41. Ingranaggio inserimento nastro. lato
avvolgimento

42. Cinghia per disco nastro

43. Ingranaggio di avvolgimento

44, Leva comando giunto di trasmissione

45. Ingranaggio di commutazione

46. Leva di commutazione

47. Puleggia di avvolgimento

48. Ingranaggio di comando FL

49. Leva di comando FL

50. Ingranaggio intermedio

51. Leva di carico parziale

52. Leva intermedia

63. Interruttore S-VHS

54. Scheda transistor di potenza

3. SMONTAGGIO DELLA CUSTO-
DIA

Bedienfeldklappe
Gehéauseoberteil
Bodenabdeckung
Frontblende
Rickwand
Fernbedienung

ooswN

Die eingeklammerten Zahlen in den Zeich-
nungen zeigen die Ausbaureihenfolge.

1. Bedienfeldkilappe (Bild 3-1)

Preset Door

Top Cover
Bottom Cover
Front Panel

Rear Panel
Remote Controller

U AWN =

The numbers of the illustrations show the
order of removal.

1. Preset Door (Fig. 3-1)

Coperchio pannello di comando
Pannello superiore custodia
Coperchio del fondo

Pannello frontale

Pannello posteriore
Telecomando Infrarosso

Pohon =

| numeri fra parantesi sui disegni indicano
la sequenza di smontaggio.

1. Coperchio pannello di comando
(Fig. 3-1)

1) Klappe o6ffnen, die Gelenke nieder-
driicken und dabel die Klappe in Pfeil-
richtung abziehen.

1) Open the preset door and. while de-
pressing the attachment sections,
pull the door in the direction of the ar-
rows.

1) Aprire il coperchio, premere verso il
basso gli snodi ed estrarre, contem-
poraneamentse. il coperchio nel senso
della freccia.

Bild 3-1 Bedienfeldklappe

Fig. 3-1 Preset Door

Fig. 3-1 Coperchio pannello di comando



2. Pannello superiore custodia

2. Gehauseoberteil (Bild 3-2) 2. Top Cover (Fig. 3-2) (Fig. 3-2)

1) Die § Schrauben entfernen. 1) Remove 5 screws. 1) Allentare le 5 viti. —~

2) Hintere Seite des Gehduseoberteils 2) Lift up the rear of the top cover and 2) Sollevare il lato posteriore del pan-
anheben und Gehéauseoberteil nach slide the entire cover backwards. nello superiore della custodia ed

hinten abziehen. estrarre questo verso il retro.

(1)

Bild 3-2 Gehauseoberteil Fig. 3-2 Top Cover Fig. 3-2 Parte superiore custodia
3. Bodenabdeckung (Bild 3-3) 3. Bottom Cover (Fig. 3-3) 3. Coperchio del fondo (Fig. 3-3)
1) Die 7 Befestigungsschrauben entfer- 1) Remove 7 screws. Lift up the rear of 1) Allentare le 7 viti. Sollevare if lato pos-
nen. Hinterseite der Bodenabdeckung the bottom cover. teriore del coperchio del fondo. N
anheben.
L8R nE
Bild 3-3 Bodenabdeckung Fig. 3-3 Bottom Cover Fig. 3-3 Pannello di base
4. Frontblende (Bild 3-4) 4. Front Panel (Fig. 3-4) 4. Panneilo frontale (Fig. 3-4)
N
1) Bedienfeldklappe. Gehduseoberteil 1) Remove the preset door and the top 1) Smontare il coperchio del pannello di
und Bodenabdeckung entfernen. and bottom covers. (See items 1.2 comando. it pannello superiore della
(Siehe Punkte 1, 2 und 3). and 3) custodia e il coperchio del fondo
2) Zwei Schrauben entfernen. 2) Remove 2 screws. {ved. punti 1. 2 e 3)
3) Die 8 Laschen lésen. 3) Release 8 stoppers. 2) Allentare le 2 viti.
4) Die Unterseite der Frontblende her- 4) Pull out the bottom of the front panel 3} Sciogliere le 8 linguette.
ausziehen. dann die gesamte Front- and remove the entire panel. 4) Estrarre il lato inferiore del pannello

blende entfernen. frontale. smontare quindi 1'intero

pannello frontale,

Bild 3-4 Frontblende Fig. 3-4 Front Panel Fig. 3-4 Pannello frontale



5. Rickwand (Bild 3-5) 5. Rear Panel (Fig. 3-5) 5. Pannello posteriore (Fig. 3-5)

1) Gehduseoberteil entfernen (siehe 1) Remove the top cover. (See item 2) 1) Smontare il pannello superiore della
Punkt 2). 2) Open the YTJ circuit board. (See custodia (ved. punto 2).

2) Ltpl. YTJ aufklappen (siehe Punkt 3, item 3 in the section on circuit board 2) Aprire. ruotandola. la scheda YTJ
Leiterplattendemontage) removal) (ved. punto 3. smontaggio scheda).

3) Zwei Kunstoffnieten entfernen. 3) Remove 2 nylon rivets. 3) Togliere i 2 rivetti di plastica.

4) Die Befestigungsschrauben der Vi- 4) Remove one screw holding the video 4) Togliere le viti di fissaggio della presa
deobuchse und die 2 Befestigungs- jacks and remove 2 screws holding video e le 2 viti di fissaggio della presa
schrauben der EURO-Buchse entfer- the EURO connector. di peritelevisione.
nen. 5) Remove 2 screws holding the rear 5) Togliere le 2 viti di fissaggio del pan-

5) Die 2 Rickwandbefestigungsschrau- panel. nello posteriore.
ben entfernen. 6) Release one stopper holding the RF 6) Togliere la linguetta di fissaggio del

6) Die Haltelasche des Modulators ent- converter and pull out the rear panel modulatore. Estrarre verso il retro |l

fernen.
ziehen.

Rickwand nach hinten ab-

backwards.

pannello posteriore.

Bild 3-5 Rluckwand

6. Fernbedienung (Bild 3-6)

Fig. 3-5 Rear Panel

6. Remote Controller (Fig. 3-6)

Fig. 3-5 Pannello posteriore

6.Telecomando infrarosso (Fig. 3-6)

1)
2)

3)

Den Batteriefachdeckel entfernen.
Eine Schraube im Batteriefach entfer-
nen.

Die 8 Laschen losen.

1)
2)

3)

Remove the battery compartment.
Remove one screw inside the battery
compartment.

Release 8 tabs.

1)
2)

3)

Togliere il coperchio del vano bat-
terie.

Togliere una vite nello scomparto bat-
teria.

Sganciare 8 plastrine.

Bild 3-6 Fernbedienung

Fig. 3-6 Remote Controlier

Fig. 3-6 Telecomando infrarosso



4. LEITERPLATTENDEMONTAGE 4. CIRCUIT BOARD REMOVAL 4. SMONTAGGIO PIASTRE
1. Ltpl. Timer/Bedienung. Kopfhérer 1. Timer/Operation Switch P.C.B, 1. Schede timer/comando e cuffia
2. Timer-Hilfsleiterplatte Headphones P.C.B 2. Scheda ausiliaria timer
3. Ltpl. YTJ 2. Timer Sub P.C.B 3. Scheda YTJ
4. Ltpl. SSA 3. YTJP.C.B 4. Scheda SSA
5. Ltpl. Audio NR 4. SSAP.C.B 5. Scheda Audio NR
6. Ltpl. Stabilisierung 5. Audio NR P.C.B 6. Scheda stabilizzazione
7. Ltpl. Vor-/Aufnahmeverstérker 6. Regulator P.C.B 7. Scheda preamplificatore/amplificato-
8. Ltpl. S-Buchsen 7. Pre/Rec Amp P.C.B re di registrazione
9. Ltpl. Y/C~Trennung 8. S-Connector P.C.B 8. Scheda prese S
10. Ltpl. Sensoren 9. Y/C Separate P.C.B 9. Scheda separazione Y/C
10. Sensor P.C.B 10. Scheda sensori

1.

Leiterplatten Timer/Bedienung,

Kopfhorer (Biid 4-1)

1.

Timer/Operation Switch, Head-

phones Circuit Boards (Fig. 4-1)

1. Schede timer/comando e cuffia
(Fig. 4-1)

1)

2)

3)
4)
5)

6)

Gehauseobertell, Bodenabdeckung
und Frontblende entfernen. (Siehe
Punkte 2-4. Gehausedemontage)
Die 8 Laschen lésen. Den Block.,
Timer- und Timerhilfsieiterplatte ent-
haltend. entfernen.

Die 6 Flachkabel von der Timer-
hilfsleiterplatte abziehen.

Die 3 Laschen zur Befestigung des
Leiterplattenhalters i6sen.

Die Schraube zur Befestigung der
Halterung entfernen.

Die Kopfhérerleiterplatte in Pfeilrich-
tung herausnehmen.

1)

2)

3)

5)

6

Remove the top. bottom covers and
front panel. (See items 2 to 4 in the
section on case removal)

Release 8 stoppers and remove the
block containing the timer and timer
sub circuit boards.

Disconnect 6 flat cables from the
timer sub circuit board.

Release 3 stoppers holding the circuit
board holder.

Remove one screw holding the ground
wire.

Remove the headphones circuit board
in the direction of the arrow.

1)

2)

3)
4)
5)

6)

Togliere il pannello superiore della
custodia. il coperchio del fondo e il
pannelio frontale. (ved. punti 2-4,
smontaggio custodia)

Allentare le 8 linguette. Togliere i
blocco contenente la scheda del
timer e la scheda ausiliaria del timer.
Togliere i 6 cavi platti dalla scheda
ausiliaria del timer.

Allentare le 3 linguette di fissaggio del
portaschede

Togliere la vite di fissaggio del sup-
porto.

Estrarre la scheda della cuffia ne!
senso della freccia.

(4)

of
(5)

Bild 4-1 Ltpl. Timer/Bedienung, Kopfhérer

2. Timerhilfsieiterplatte (Biid 4-2)

Fig

. 4-1 Timer/Operation, Headphones P.C.B's

2. Timer Sub Circuit Board (Fig. 4-2)

Fig. 4-1 Schede Timer/Comando, Cuffia

1)

2)

3)

4)

Gehéduseobertell, Bodenabdeckung.
Frontblende, Bedienfeldkiappe und
Rickwand entfernen. (Siehe Punkte
1-5. Gehéausedemontage)

Den Block. Timer- und Timer-
hilfsleiterplatte enthaltend. entfernen.
(Siehe Punkt 1)

Die 6 Flachkabel und 8 Stecker von
der Timerleiterplatte abziehen.

Die 2 Laschen zur Befestigung des
Leiterplattenhalters I6sen. Oberkante
der Timerhilfsleiterplatte zum Aus-
bauen neigen.

1)

2)

3)

4)

Remove the top and bottom covers.
front panel. preset door and the rear
panel. (See items 1 to 5 in the section
on case removal)

Remove the block containing the
timer and timer sub boards. (See
item 1)

Disconnect 6 flat cables and 8 con-
nectors from the timer circuit board.
Release 2 stoppers holding the circuit
board holder and tilt the top of the
timer sub circuit board to remove it.

1-10

2. Scheda ausiliaria del timer

(Fig. 4-2)

Scheda Y/C

1) Smontare il pannello superiore della
custodia. il coperchio del fondo. il
pannello frontale e i pannello pos-
teriore (ved. punti 1-5. smontaggio
custodia).

2) Togliere il blocco contenente la
scheda del timer e la scheda ausiliaria
del timer (ved. punto 1).

3) Estrarre | 6 cavi piatti e le 8 spine
dalla scheda del timer.

4) Allentare le 2 linguette di fissaggio del

portaschede. Inclinare il bordo super-
iore della scheda ausiliaria del timer,
per smontaria.



(4)

Bild 4-2 Timer-Hilfsleiterplatte

3. Leiterplatte YTJ (Bilder 4-3, 4-4)

3. YTJ P.C.B (Figs. 4-3, 4-4)

Fig. 4-2 Timer Sub P.C.B

Fig. 4-2 Scheda ausillaria timer

3. Scheda YTJ (Fig. 4-3 e 4-4)

Gehéauseoberteil abnehmen.
Punkt 2. Gehausedemontage)
Zwei Schrauben entfernen.
Vier Laschen lésen. YTJ-Leiterplatte
in Pfeilrichtung aufklappen.

Die 17 Stecker und ein Flachkabel ab-
ziehen,

(Siehe

1)

2)
3)

4)

Remove the top cover. (Seeitem2in 1)
the section on case removal)

Remove 2 screws.

Release 4 stoppers and open the YTJ 2)
circuit board in the direction of the ar-  3)
row.

Disconnect 17 connectors and one

flat cable. 4)

Togliere il pannello superiore della
custodia (ved. punto 2, smontaggio
della custodia).

Eliminare 2 vitl.

Allentare 4 linguette. Aprire la scheda
YTJ. girandola nel senso della frec-
cia.

Togliere le 17 spine e 1 cavo piatto.

Bild 4-3 Ltpl. YTJ (i)

Fig. 4-3 Scheda YTJ (!)

Bild 4-4 Ltpl. YTJ (Il)

o~
1)
2)

~ 3)
4)

N

o~

Fig. 4-4 YTJ P.C.B (i)
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Fig. 4-4 Scheda YTJ (Il)



4. Leiterplatte SSA (Bilder 4-5, 4-6)

4. SSA Circuit Board (Figs. 4-5, 4-6) -

4. Scheda SSA (Fig. 4-5 e 4-6)

1)

2)
3)
4)

5)
6)

Gehauseoberteil und Bodenab-
deckung entfernen. (Siehe Punkte 2
und 3. Gehdusedemontage)

Eine Schraube entfernen.

Die 4 Leiterplattenbefestigungsia-
schen Idsen. Leiterplatte in Pfellrich-
tung aufkiappen.

Den Stecker von der Ltpl. YTJ ab-
ziehen.

Die 17 Stecker abziehen.

Ein Flachkabel abziehen.

1)

4)

5)
6)

Remove the top and bottom covers.
(See items 2 and 3 in the section on
case removal)

Remove one screw.

Release 4 stoppers holding the circuit
board and open the circuit board in
the direction of the arrow.
Disconnect the connector from the
YTJ circuit board.

Disconnect 17 connectors.
Disconnect one flat cable.

1)

2)
3)

4)

6)

Togliere il pannello superiore della
custodia e ii coperchio del fondo
(ved. punti 2 e 3. smontaggio cus-
todia)

Togliere una vite.

Allentare le 4 linguette di fissaggio
scheda.Aprire la scheda. ruotandola
nel senso indicato dalla freccia.
Estrarre la spina dalla scheda YTJ.
Estrarre le 17 spine.

Estrarre un cavo piatto.

(4) 2

Bild 4-5 Ltpl. SSA (1)

Fig. 4-5 Scheda SSA (l)

(6)

Bild 4-6 Ltpl. SSA (1)

5. Leiterplatte Audio NR (Bild 4-7)

Fig. 4-6 SSA P.C.B (ll)

5. Audio NR Circuit Board (Fig. 4-7)

Fig. 4-6 Scheda SSA (I}

5. Scheda Audio NR (Fig. 4-7)

1)
2)

3)

Bodenabdeckung entfernen. (Siehe
Punkt 3. Gehausedemontage)
SSA-Leiterplatte aufklappen. (Siehe

Punkt 4)
Leiterplatte Audio NR in Pfeilrichtung
herausnehmen.

1)
2)

3)

Remove the bottom cover. (See item
3 in the section on case removal)
Open the SSA circuit board. {See
item 4)

Pull out the audio NR circuit board in
the direction of the arrow.

1)

2)
3)

Togliere it coperchio del fondo (ved.
punto 3. smontaggio custodia}.

Aprire la scheda SSA (ved. punto 4).

Estrarre nel senso della freccia la

scheda AUDIO NR.

Bild 4-7 Ltpl. Audio NR

Fig.4-7 Audio NR P.C.B

1-12

Fig. 4-7 Scheda Audio NR
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6. Leiterplatte Stabilisierung
(Bilder 4-8 bis 4-10)

6. Regulator Circuit Board (Figs. 4-8
to 4-10)

6. Scheda di stabilizzazione
(Fig. 4-8/4-10)

1) Gehéauseoberteil entfernen.
Punkt 2. Gehausedemontage)

2) Eine Schraube zur Befestigung der
Bodenabdeckung entfernen.

{Siehe

3) Zwei Laschen lésen. Liftungsgitter
entfernen.

4) Drei Schrauben entfernen. Den
Netzteilblock zum Herausnehmen an-
heben.

§) Vier Stecker von der Leiterplatte Sta-
bilisierung abziehen.

6) Die 2 Befestigungsschrauben des
Stabilisierungs-1Cs entfernen.

7) Die 4 Netztrafo-Befestigungsschrau-
ben entfernen.

8) Die Befestigungsschraube der Stabili-
sierungsleiterplatte entfernen. Leiter-
platte und Netztrafo aus der Netzteil-
halterung nehmen.

1) Remove the top cover. (See item 2 in
the section on case removal)

2) Remove one screw holding the bot-
tom cover.

3) Release 2 stoppers to remove the
rear piece.

4) Remove 3 screws and lift up the regu-
lator circuit block to pull it out.

5) Disconnect 4 connectors from the
regulator circuit board.

6) Remove 2 reguilator IC retaining
screws.

7) Remove 4 screws holding the power
transformer.

8) Remove one screw holding the regu-
lator circuit board and remove the
circuit board and power transformer
from the regulator holder.

1) Togliere il pannello superiore della
custodia (ved. punto 2. smontaggio
custodia).

2) Togliere una vite di fissaggio coper-
chio fondo.

3) Allentare 2 linguette. togliere la grigla
di ventilazione.

4} Togliere 3 viti. Sollevare il blocco di
alimentazione ed estrarlo.

5) Estrarre 4 spine dalla scheda di
stabilizzazione.

6) Togliere le 2 viti di fissaggio dell'in-
tegrato di stbilizzazione.

7) Togliere le 4 viti di fissaggio del tras-
formatore di rete.

8) Togliere la vite di fissaggio scheda di
stabllizzazione, togliere la scheda e |l
trasformatore di rete dal supporto
dell’ alimentazione.

2—%

Bild 4-8 Netzteilblock (I}

Fig. 4-8 Blocco alimentazione (l)

Rear Piece
Griglia di ventilazione

Bild 4-9 Netzteiiblock (Il)

Fig. 4-9 Regulator Circuit Board (Il)

Fig. 4-9 Blocco alimentazione (ll)

Regulator IC

Integrato di stabllizzazione
Power Transformer
Trasformatore di rete
Regulator Holder

Supporto dell’ alimentazione

®
®
®

Stabilisierungs-I1C @ N
7

Regulator Circult Board
Scheda stabilizzazione
P.C.B Supports
Portaschede

®
®

@ Netztrafo

Leiterplatten— @ L
Stltzen

@ Netztellhaiter
@ Netzteilleiterplatte

Bild 4-10 Netzteilblock (lil)

Fig. 4-10 Regulator Circuit Block (lil) Fig. 4-10 Scheda Blocco alimentazione (i)
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6. Leiterplatte Stabilisierung
(Bilder 4-8 bis 4-10)

6. Regulator Circuit Board (Figs. 4-8
to 4-10)

6. Scheda di stabilizzazione
(Fig. 4-8/4-10)

1) Gehéauseobertell entfernen.
Punkt 2. Gehdusedemontage}
2) Eine Schraube zur Befestigung der 2)

(Siehe 1} Remove the top cover. (See item 2 in
the section on case removal)

Remove one screw holding the bot-

Bodenabdeckung entfernen. tom cover.

3) Zwei Laschen I8sen. LOftungsgitter 3) Release 2 stoppers to remove the
entfernen. rear piece.

4) Drei Schrauben entfernen. Den 4) Remove 3 screws and lift up the regu-
Netzteilblock zum Herausnehmen an- lator circuit block to pull it out.
heben. 5) Disconnect 4 connectors from the

5) Vier Stecker von der Leiterplatte Sta- regulator circuit board.
bilisierung abziehen. 6) Remove 2 regulator IC retaining

6) Die 2 Befestigungsschrauben des screws.

Stabilisierungs-I1Cs entfernen. 7) Remove 4 screws holding the power

7) Die 4 Netztrafo-Befestigungsschrau- transformer.
ben entfernen. 8} Remove one screw holding the regu-

8) Die Befestigungsschraube der Stabili-
sierungsleiterplatte entfernen. Leiter-
platte und Netztrafo aus der Netzteil-
halterung nehmen.

lator circuit board and remove the
circult board and power transformer
from the regulator holder.

1) Togliere ii pannello superiore della
custodia (ved. punto 2. smontaggio
custodia) .

2) Togliere una vite di fissaggio coper-
chio fondo.

3) Allentare 2 linguette. togliers la griglia
di ventilazione.

4) Togliere 3 viti. Sollevare il blocco di
alimentazione ed estrarlo.

5) Estrarre 4 spine dalla scheda di
stabilizzazione.

6) Togiliere le 2 viti di fissaggio dell'in-
tegrato di stbilizzazione.

7) Togllere le 4 viti di fissaggio del tras-
formatore di rete.

8) Togliere la vite di fissaggio scheda di
stabilizzazione. togliere la scheda e il
trasformatore di rete dal supporto
dell" alimentazione.

2—%

Bild 4-8 Netzteilblock (1)

Fig. 4-8 Blocco alimentazione (1)

@ Rear Piece
Griglia di ventilazione

Bild 4-9 Netztellblock (lI) Fig. 4-9 Regulator Circuit Board (ll)

Fig. 4-9 Blocco alimentazione (I1)

Regulator IC

Integrato di stabilizzazione
Power Transformer
Trasformatore di rete
Regulator Holder

Supporto dell’ alimentazione

Stabilisierungs-I1C @ N

£

7 (7)

®
®
®

Leiterplatten- @ g
Stitzen

@ Netzteilhalter
@ Netzteilleiterplatte

Regulator Circuit Board
Scheda stabilizzazione
P.C.B Supports
Portaschede

®
®

@ Netztrafo

Bild 4-10 Netzteilblock (lil) Fig. 4-10 Regulator Circuit Block (lli}
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Fig. 4-10 Scheda Blocco alimentazione (lil)
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9. Leiterplatte Y/C-Trennung
(Bild 4-13)

9. Y/C Separate Circuit Board
(Fig. 4-13)

9. Scheda separazione Y/C
(Fig. 4-13)

1) Gehéauseoberteil entfernen. (Siehe
Punkt 2. Gehausedemontage)
2) Leiterplatte YTJ aufklappen. (Siehe

Punkt 4)

3) Drei Stecker abziehen.

4) Ein Flachkabel abziehen.

5) Drei Laschen I6sen. Leiterplatte Y/C-
Trennung herausziehen.

1) Remove the top cover. (See item 2 in
the section on case removal)

2) Open the YTJ circuit board.
item 4)

3) Disconnect 3 connectors.

4) Disconnect one flat cable.

5) Release 3 stoppers and pull out the
Y/C separate circuit board.

(See

1) Togliere il pannello superiore della
custodia (ved. punto 2, smontaggio
custodia).

2) Aprire., ruotandola,
(ved. punto 4).

3) Estrarre 3 spine.

4) Estrarre un cavo piatto.

5) Allentare 3 linguette,
scheda Separazione Y/C.

la scheda YTJ

estrarre la

Bild 4-13 Ltpl. Y/C-Trennung

10. Leiterplatte Sensoren
(Bild 4-14)

Fig. 4-13 Y/C Separate P.C.B

10. Sensor Circuit Board
(Fig. 4-14)

Fig. 4-13 Scheda separazione Y/C

10. Scheda sensori (Fig. 4-14)

1) Bodenabdeckung entfernen.
Punkt 3. Gehausedemontage)

2) Wickeltellerriemen abnehmen.

3) Ein Flachkabel abziehen.

4) Den Stecker von der Trommelmotor-
leiterplatte abziehen.

5) Vier Schrauben entfernen, Leiterplat-
te Sensoren anheben,

(Siehe

1) Remove the bottom cover. (See item
3 in the section on case removal)

2) Remove the reel belt.

3) Disconnect the flat cable.

4) Disconnect the connector from the
cylinder motor circuit board.

5) Remove 4 screws and lift up the sen-
sor circuit board

1

Togliere il pannello di fondo (ved.

punto 3, smantaggio custodia).

2) Togliere la cinghia del disco di avvolgi-
mento.

3) Estrarre un cavo piatto.

4) Estrarre la spina dalla scheda del
motore del tamburo.

5) Togliere 4 viti, sollevare la scheda

Sensori.

(5)

Bild 4-14 Ltpl. Sensoren

Fig. 4-14 Sensor P.C.B
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Fig. 4-14 Scheda sensorl



5. DEMONTAGE DER CASSETTEN-
LADEMECHANIK

5. CASSETTE LOADING MECHA-
NISM REMOVAL

5. SMONTAGGIO DELLA MECCA-
NICA CARICASSETTA

1. Cassstteniademechanik und Casset-

tenschachtklappe

Die nachfolgenden Komponenten wer-

den beschrieben. als ob Gehduse-

oberteil. Bodenabdeckung. Front-

blende und die Cassettenlademecha-

nik schon entfernt worden waren.

Siehe Punkte 2. 3 und 4 (Geh&usede-

montage) und Punkt 1 (Demontage

der Cassettenlademechanik)

2. Cassettenladegetriebe. Chassishalte-
rung. Cassettenlift und Fronthalter

3. Cassettenliftbasis und Cassettenhai-
ter (L/R)

1. Cassettenlademechanik und Cas-
settenschachtklappe (Bild 5-1)

1. Cassette Loading Mechanism and
Cassette Door

* Components listed below are de-
scribed as if the top and bottom cov-
ers, front panel and the cassette
loading mechanism have already been
removed. (See items 2. 3 and 4 in the
section on case removal and item 1 in

the section on cassette loading
mechanism removal.)
2. Loading Gear Assembly, Chassis

Holder. Cassette Holder Assembly
and Front Holder

3. Cassette Holder Base and Cassette
Holders (L/R)

1. Cassette Loading Mechanism
Ass’y and Cassette Door (Fig. 5-1)

1. Meccanismo di carica cassetta e
sportello d’introduzione della cassetta
| componenti seguenti vengono de-
scritti tenendo conto che siano gia’
stati smontati il pannello superiore, il
coperchio del fondo. il pannello fron-
tale e il meccanismo di caricamento
cassetta. Ved. ipunti2, 3 e 4 (smon-
taggio custodia) e il punto 1 (smon-
taggio del meccanismo di caricamen-
to cassetta).
2. Meccanismo di caricamento casset-
ta. supporto chassis, spingicassetta
e supporto frontale.
3. Base spingicassetta e portacassetta
(L/R).

1. Meccanica caricacassetta e spor-
tello vano cassetta (Fig. 5-1)

Cassettenlademechanik

1} Gehduseoberteil und Frontblende ent-
fernen. (Siehe Punkte 2 und 4.
Gehédusedemontage)

2) Zwei Schrauben entfernen.

3) Die Ruckseite der Mechanik anheben
und dabei die Einhdngepunkte an der
vorderen Unterseite freigeben.

Cassettenschachtklappe

4) Die linke Selte der Fronthalterung in
Pfeilrichtung nach auBen dricken und
die Cassettenschachtklappe heraus-
nehmen.

Cassette Loading Mechanism Ass’y

1) Remove the top cover and front
panel. (See items 2 and 4 in the sec-
tion on case removai.)

2) Remove 2 screws.

3) Lift up the rear of the cassette load-
ing mechanism ass'y and release the
fittings on the front bottom.

Cassette Door

4) Push the left of the front holder out-
ward in the direction of the arrow and
remove the cassette door.

Meccanica caricacassetta

1) Togliere il pannello superiore della
custodia e il pannello frontale (ved.
punti 2 e 4. smontagglo custodia).

2) Eliminare le due viti.

3) Sollevare la parte posteriore del grup-
po meccanico e liberare i punti di
ritegno sulla parte anteriore in basso.

Sportello vano cassetta

4) Spingere verso I'esterno nel senso
della freccia il lato sinistro del sup-
porto frontale ed estrarre il vano cas-
setta.

Cassette Loading Mechanism
Meccanismo di carica cassetta

®
®

Cassette Door
Sportello vano cassetta

Cassettenschacht-
Klappe

Cassettenlade-
Mechanik @

®

§

Bild 6-1 Cassettenlademechanik,
Cassettenschachtkiappe

Fig. 5-1 Cassette Loading Mechanism.
Cassette Door
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Fig. 5-1 Meccanismo di carica cassetta,
Sportello vano cassetta



2. Cassettenladegetriebe {Bild 5-2)

2. Loading Gear Assembly (Fig. 5-2)

2. Meccanica caricassetta (Fig. 5-2)

Cassettenladegetriebe

1) Die 2 Laschen l6sen, die mit der
Chassishalterung verbunden sind und
eine Lasche 16sen, die mit dem Front-
halter verbunden ist. Dann das kom-
plette Cassettenladegetriebe abneh-
men.

Chassishalterung

2) Die 2 Laschen Iésen, die mit dem
Fronthalter verbunden sind.

Cassettenlift

3) Das Antriebszahnrad herausziehen
und den kompletten Cassettenlift ent-
fernen.

Fronthalterung

4) Achse und Antriebsarm
Fronthaiter entfernen.

(L) vom

Loading Gear Assembly

1) Release 2 tabs that engage with the
chassis holder and one tab that en-
gages with the front holder. then
separate the loading gear assembly.

Chassis Holder

2) Release 2 tabs that engage with the
front holder.

Cassette Holder Assembly

3) Separate the drive gear and remove
the cassette holder assembly.

Front Holder

4) Remove the shaft pin and drive arm L

Meccanica caricassetta

1) Liberare le due linguette di ritegno
con Il supporto del supporto chassis e
la linguetta collegata con il supporto
frontalino. Estrarre il gruppo mecca-
nico di caricamento cassetta.

Supporto chassis

2) Liberare le due linguette collegate con
il supporto frontalino.

Spingicassetta

3) Estrarre I'ingranaggio di azionamento
e lo spingicassetta completo.

Supporto frontalino

4) Rimuovere |'asse ed il braccetto di
trasporto (sx).

Chassis Holder
Supporto chassis
Cassette Holder Ass'y
Spingicassetta
(completo)

Drive Gear

Ruota dentata motrice

Loading Gear Ass'y

®

®

Shaft Pin
Asse
Front Holder
Supporto frontalino
@ Drive Arm (L)
Braccio di trasporto (sx)

Gruppo meccanico caricamento cassetta

(2) Chassishalterung

Cassettenlift
(kompl.)

Fronthalter (§)

Antriebs-
.. zahnrad

@ Cassettenladegetriebe.
kompl.

)

Bild 5-2 Cassettenlademechanik
(demontiert)

3. Cassettenilift (Bild 5-3)

Fig. 5-2 Loading Gear Ass'y
(disassembled)

3. Cassette Holder Ass’y (Fig. §-3)

Fig. 5-2 Gruppo meccanico carica-
mento cassetta (smontato)

3. Spingicassetta (Fig. 5-3)

Cassettenliftbasis

1) Die 4 Laschen auf den Cassettenhal-
tern (L/R) l9sen.

Cassettenhalter (L/R)

2) Zwei Laschen auf den Cassettenhal-
tern (L/R) l6sen. Halter abziehen.

Cassette Holder Base

1) Release 4 tabs on the L/R cassstte
holders.

Cassette Holders (L/R)

2) Release the tabs on the cassette
holders L/R and puil out the holders.

Base spingicassetta

1) Allentare le 4 linguette del portacas-
setta (L/R).

Supporto cassetta (sx/dx) L/R

2) Staccare le 2 linguette sul supporto
cassetta (sx/dx} e togliere il sup-
porto.

Cassette Holder (L)
Supporto cassetta {sx)
Cassette Holder Stay
Puntone spingicassetta
Cassette Holder (R)
Supporto cassetta (dx)
Cassette Holder Base
Base spingicassetta

o
®
®
®

Q) _~ Cassettenhaiter (L)
- ®

Cassettenllftbasls@

Casssttenliftstrebe

Bild 5-3 Cassettenlift (kompl.

Fig. 5-3 Cassette Holder Ass'y
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Fig. 5-3 Spingicassetta {completo)



Zur Beachtung beim Wiedereinbau.

Der Wiedereinbau erfolgt in umgekehrter

Richtung zum Ausbau. Folgende Hin-

welspunkte sind zu beachten.

Kontrollieren. ob die 2 Bolzen des

Cassettenhalters (L) in die 2 Schlitze

links im Chassishalter eingesetzt sind.

(Bild 5-4)

Beim Einbau des kompletten Ladege-

triebes darauf achten. daB die 2 Bol-

zen des Cassettenhalters (R) in die

Schlitze rechts im Chassishalter ein-

gesetzt sind. (Bild 5-5)

Kontrollieren, ob die Marke A auf

dem Synchronzahnrad auf die Marke

© auf dem Kupplungszahnrad aus-

gerichtet ist. (Bild 5-5)

Kontrollieren. ob der Bolzen des

Schalthebels (A) auf der Nocke des

Synchronzahnrades aufliegt.

* Beim Wiedereinbau der Casset-
tenschachtklappe darauf achten. daf8
der Bolzen des Klappenhebels in das
Loch der Cassettenschachtklappe
eingesetzt ist.

(Cautions when reinstalling)

Reinstall the components by the reverse
procedure to removal, taking care of the
followlng items.

Check that 2 bosses of the cassette
holder are inserted into the grooves
on the left of the chassis holder.
(Fig. 5-4)

When reinstalling the loading gear as-
sembly. check that 2 bosses of the
cassette holder are inserted into the
grooves on the right of the chassis
holder. (Fig. 5-5)

Check that marking A on the synchro
gear and marking © on the clutch
gear are aligned. (Fig. 5-5)

Check that the boss of cassette
switch lever (A) is set to the cam of
the synchro gear.

When reinstalling the cassette door.
check that the boss of the door arm
is inserted into the groove in the cas-
sette door.

Note per il montaggio:

Il montaggio si effettua in ordine inverso.
Durante questa fase e’ importante os-
servare quanto segue.

Controllare che i due perni del sup-
porto cassetta (L) siano corret-
tamente inseriti nelle due guide a
sinistra. nel supporto del chassis.
Durante il montaggio del gruppo mec-
canico di caricamento cassetta. veri-
ficare che Il due perni del supporto
cassetta (R) siano correttamente in-
seriti nelle guide a destra nel supporto

del chassis.
*  Controllare se il segno A sull'in-
granaggio di sincronizzazione cor-

risponde a quello © sull'ingranaggio

del giunto di trasmissione.

Controliare se il perno della levetta

dell’interruttore (A} o' posto in cor-

rispondenza della camma dell'in-
granaggio di sincronismo.

* Durante il montaggio di portellino della
cassetta, fare attenzione che il perno
della levetta sia correttamente in-
serito nel foro del portellino.

@ Chassis Holder
Supporto chassis
@ Insert

Punto di sospensione
@ Loading Gear Ass'y

@ Ladegetriebe
(kompl.)
@ Chassishalter @ Einhdngepunkt @ /
A (G
1 =
[] |
©
, o o
(3 % O
e — Cassetten- 4 © 2 ©
schacht- y \ =
kiappe ®) “
i A
@ Schalthebel A
I ) 4) Schalthebel
(links/left/sinistra) Getrisbe—
Markierungen (rechts/right/destra)

Gruppo meccanico caricamento cassetta

@ Switch Lever A
Leva di commutazione A
@ Gear Markings
Marcature ingranaggio
@ Cassette Door
Sportello vano cassetta

Bild/Fig. 5-4

6. LADEGETRIEBEAUSBAU

Bild/Fig. 5-5

6. SMONTAGGIO DEGLI
NAGGIO DI CARICAMENTO

INGRA-
6. LOADING GEAR REMOVAL

1. Seitenchassis (Biid 6-1)

1. Side Chassis (Fig. 6-1) 1. Chassis laterale (Fig. 6-1)

Seitenchassis

1} Die 4 Laschen freigeben. die eine
Verbindung mit dem Ladegetriebe be-
wirken.

FL-Schneckenwelle

2) Die FL-Schneckenwelle herausziehen.

Kiappenhebel

3) Die Feder zwischen Klappenhebel und
Getriebetrager entfernen.

4) Den Klappenhebel herausnehmen.

Schneckenrad

5) Das Schneckenrad herausnehmen.

Side Chassis Chassis laterale

1) Release 4 tabs that engage with the 1) Sbloccare le 4 linguette di collega-
loading gear assembly. mento al meccanismo di carico.

FL Worm Gear Albero filettato FL

2) Pull out the FL worm gear. 2) Estrarre |I'albero filettato FL.

Door Arm Levetta portello

3) Remove the spring between the door 3) Togliere la molla fra leva dello sportel-
arm and gear bracket. lino e il supporto ingranaggi.

4) Pull out the door arm. 4) Estrarre la leva dello sporteliino.

Worm Wheel Ingranaggio elicoidale

5) Pull out the worm wheel. 5) Estrarre I'ingranaggio elicoidale.
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N

Schalthebel (A/B)

6)

7)

Die Feder zwischen Schalthebel (A)
und dem Getriebetréger entfernen.
Schalthebel (A) und (B) herausneh-
men.

Switch Levers A/B

6) Remove the spring between switch

7)

lever (A) and gear brackst.
Pull out switch levers (A) and (B).

Levetta di commutazione A/B

6)

7)

Rimuovere la molia fra leva di com-
mutazione (A) e supporto elementi
meccanici.

Estrarre le leve di commutazione (A)
e (B).

0)
®
®
®

Gear Bracket

Supporto elementi meccanici
Switch Lever B

Leva di commutazione B
Side Chassis

Telaio laterale

FL Worm Gear

Albero filettato FL

% St

Klappenhebel

hebel A

Schnecken-

@ Getriebetrager

(@ schalthebel B

(3) seitenchassis

Switch Lever A
Leva di commutazione A
Worm Wheel
Ingranaggio elicoidale
Spring

olla
Door Arm
Braccio dello sportello

Bild 6-1 Ladegetriebe., demontiert

Fig. 6-1 Loading Gear (disassembled)

Fig. 6-1 Ingranaggio di caricamento
{smontato)

7. AUSBAU DER MECHANISCHEN 7. MAIN MECHANICAL COMPO- 7. SMONTAGGIO DEI PRINCIPALI

HAUPTKOMPONENTEN NENTS REMOVAL COMPONENTI MECCANICI

1. Kopfe: 1. Heads: 1. Testine:
Impedanzrolie mit FE-Kopf Impedance Roller/FE Head Rullo d'impedenza con testa FE
A/C-Kopf A/C Head Testa A/C

2. Trommeleinheit (kompl.) 2. Cylinder Assembly 2. Gruppo tamburo (compl.)

3. Capstanmotor 3. Capstan Motor Assembly 3. Motore Capstan (completo)

4. Fadelmotor, Laufwerkstatusschalter 4. Loading Motor, Mechanism State 4. Motore d'inserimento, Interruttore

5. Bandzughebel, Bremsband Switch Assembly stato unita’ di trasporto

6. Gleitblock. Tellerantriebszwischenrad 5. Tension Arm, Tension Band 5. Leva tensionamento. freno nastro

7. Vorrats-/Aufwickelteller. Halbladehe- 6. Slider Block, Reel Drive Idier 6. Blocco di scorrimento e ingranaggio
bei. Zwischenhebel und S-VHS- 7. Supply/Take-up Reel Disks, Half intermedio di azionamento disco
Schalter Loading Arm, Relay Arm and S-VHS 7. Disco di svolgimento/avvolgimento,

8. Rollen und Fihrungsstifte switch leva di carico parziale. leva Interme-

+ Andruckrolle 8. Rollers and Guides dia e interruttore S-VHS

+ Bandfahrungsstift. abwickelseitig + Pressure Roller 8. Rulli e perni di guida

+ Bandfihrungsstift. aufwickelseitig + Supply Guide Pole + Rullo pressore

+ Bandflhrungsrollen abwickel-/aufwik- + Take-up Guide Pole + Perno di guida nastro lato svolgimento
kelseitig + Supply/Take-up Guide Rollers + Perno di guida lato avvolgimento

9. Einfadelmotorblock. Bremsgestange- 9. Loading Motor Assembly, Brake Link + Rulli di guida nastro lato svolgimento e
hebel. FS-Bremshebel Arm and FS Brake Arm avvolgimento

10. Fadelmotortrager und  Aufwickel- 10. Load Bracket Assembly and Take-up 9. Blocco motore inserimento nastro.
bremse Brake leva tiranteria freno. leva freno FS

11. Bremsenbetatigungshebel. Steuer- 11. Brake Operation Arm. Mode Gear. 10. Supporto motore Inserimento nastro
kurvenrad. Schneckenrad. Andruck- Worm Wheel. Pressure Roiler Opera- e freno avvolgimento
rollenbetdtigungshebel, Funktions- tion Arm. Mode Change Arm and 11.Leva comando freno, disco a curve.
steuerhebel und Bremsenhubhebel Brake Lift Arm ingranaggio elicoidale. leva comando

12. Trommelmotorbasis und abwickel-/ 12. Cylinder Motor Base and Supply/ rullo pressore, leva comando funzioni
aufwickeiseitige Einfadelhebel Take-up Loading Arms e leva corsa freno

12. Base motore tamburo, leve di inseri-
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mento (svolgimento/avvoigimento).



13. Aufwickelriemenscheibe und Kupp-
lungsgetriebe

14. Aufwickelzahnrad, Schalthebel,
Schaltzahnrad. FL-Schaltzahnrad
und FL-Schalthebel

1. Képfe (Bild 7-1)

13. Take-up Pulley and Clutch Gear As-
sembly

14. Take-up Gear, Change Arm. Change
Gear. FL Change Gear and FL
Change Lever

1. Heads (Fig. 7-1)

13. Puleggia lato avvolgimento e gruppo
ingranaggi de! giunto di trasmissione
14. Ingranaggio avvolgimento, leva di
commutazione, ingranaggio di com-
mutazione. ingranaggio di commuta-
zione FL e leva di commutazione FL

1. Testine (Fig. 7-1)

Impedanzrolle mit FE-Kopf

1) Gehauseobertell entfernen.
Punkt 2, Gehausedemontage)

2) Die Feder zwischen FE-Kopftrager
und Chassis entfernen.

3) Stecker abziehen.

4) Die Befestigungsmutter des Fuh-
rungsstifts entfernen. Fihrungsstift
herausziehen.

5) Die Lasche idsen.
FE-Kopf entfernen.

6) Zum Herausnehmen des FE-Kopfs
zwei Laschen losen.

(Siehe

Impedanzrolle mit

A/C-Kopf (Bild 7-1)

7) Stecker abziehen.

8) Die Befestigungsmutter des Kopf-
tragers entfernen. Kopftrager nach
oben abziehen.

Das Federende unter dem Koptrager
am Chassis einhdngen. den Anfang
am Anschlag des Kopftragers.

Zur Beachtung beim Wiedereinbau.

* Kontrollieren, ob das Federteil auf der
A/C-Kopfbefestigungsschraube ca.
6.3mm Uber die Oberkante des Kopf-
tragers 1 hinausragt.

Kontrollieren. ob Kopftrager 1 und 2
parallel sind.

Einstellungen nach dem Wiedereinbau:
Einsteliung des A/C-Kopfs

Einstellung des X-Wertes

Einstellung des Audio-Wiedergabepegels
Audio-Vormagnetisierungseinstellung

Impedance Roller/FE Head (Fig. 7-1)

1) Remove the top cover. (See item 2 in
the section on case removal)

2) Remove the spring between the FE
head base and chassis.

3} Disconnect the connector.

4) Remove the nut holding the guide pole
and pull out the pole.

5) Release one tab and remove the im-
pedance roller/FE head.

6) To separate the FE head. release 2
tabs and pull out the FE head.

A/C Head (Fig. 7-1)

7) Disconnect the connector.

8) Remove the nut holding the head base
and pull the head base up and out.
Hook the bottom of the spring under
the head base to the chassis and the
top to the stopper of the head base.

*

{Cautions when reinstalling)

*  Check that the spring section of the
A/C head retaining screw protrudes
6.3mm above head base 1.

* Check that head bases 1 and 2 are
paraltel.

(Adjustments after reinstallation)

A/C Head Adjustment

X-Value Adjustment

Audio Playback Level Adjustment

Audio Bias Level Adjustment

Rullo d'impedenza con testa FE

1) Togliere il pannello superiore della
custodia (ved. punto 2. smontaggio
custodia).

2) Togliere la molla che si trova fra il

portatestina FE e lo chassis.

3) Estrarre la spina.

4) Togliere it dado di fissaggio della spina
di guida ed estrarre la spina.

5) Allentare la linguetta. smontare il rullo
di impedenza con la testina FE.

6) Allentare 2 linguette per estrarre la
testina FE.

Testa A/C (Fig. 7-1)

7) Estrarre fa spina.

8} Smontare il dado di fissaggio del por-
tatestina ed estrarre verso l'alto la
testina.

Agganciare |'estremita’ della molla
allo chassis sotto Il portatestina. {'in-
Izio sulla battuta del portatestina.

Atten2|one nel rimontaggio:
Verificare che la molla sulia vite di fis-
saggio della testina A/C si trovi a
circa 6.3mm di distanza dalla parte
superiore del supporto testina 1 .

* Verificare che | supporti (1) e (2)
della testina siano paralleli.

Regolazione dopo il rimontaggio:

Regolazione della testa A/C

Regolazione del valore X

Regolazione del livello audio

Regolazione del livello della premagnetiz-

zazione audio

(57

FE Head

Testina FE

Guide Pole

Perno guida nastro

@ Impedance Roller
Rullo d'impedenza
A/C Head
Testina A/C

@ Head Base (1)
Supporto testina (1)

®

S

A/C-Kopf ()

Kopftrager 2

-

A/C- Kopf

L o

Kopftrager 1

(\I Kopftrager
FE-Kopf (D)~ 4
Kopftrager 1 @
6 1
) D (€) 6.3mm
(4) 5 L,
n A
| d, Il
Flahrungsstift @ﬁ @ mpedanzrolle @ @ A/C-Kopfbefestigungsschraube

@ Head Base (2)
Supporto testina (2)
A/C Head Retaining Screw
Vite di flssagglo della testa A/C
@ Head Base
Supporto testina

@ Woia”

Bild 7-1 Impedanzrolle, A/C-Kopf.
Volispur-Loschkopf

Fig. 7-1 impedance Roller. A/C Head,
Full Erase (FE) Head
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Fig. 7-1 Rullo d'impedenza. testa A/C.
Testina di cancellazione a plena traccia



2. Kopftrommel mit Motor, kompl.
(Bild 7-2)

2. Cylinder Motor Assembly
(Fig. 7-2)

2. Gruppo completo tamburo con
motore (Fig. 7-2)

1) Gehéauseoberteil entfernen.
Punkt 1. Gehausedemontage)

2) Eine Schraube und die Massebirste
entfernen.

3) Leiterplatte Vor-/Aufnahmeverstér-
ker herausziehen. (Siehe Punkt 4,
Leiterplattendemontage)

(Unterseite)

4) Bodenabdeckung entfernen.
Punkt 3. Gehdusedemontage.}

5) Steckverbindung von der Trommel-
motorieiterplatte abziehen.

6) Die 3 Befestigungsschrauben der
Trommeleinheit entfernen.

(Oberseite)

7) Die komplette Trommeleinheit nach
oben herausziehen.

Zur Beachtung wahrend der Arbeiten:

* Das Gerat hochkant stellen. Die

Schrauben befinden sich in entgegen-

gesetzter Position zur Ausbaurichtung

der Kopftrommel.

Die Videoképfe nicht mit den Fingern

oder Werkzeugen berthren.

Einstellungen nach dem Wiedereinbau:

Abgleicharbeiten nach dem Austausch

der Kopftrommel.

(Siehe

(Siehe

1) Remove the top cover. (Seeitem 1 in
the section on case removal)

2) Remove one screw and static dis-
charge brush.

3) Pull out the pre/rec amp circuit
board.(See item 4 in the section on
circuit board removal)

(Bottom Side)

4) Remove the bottom cover. (See item
3 in the section on case removal)

5) Disconnect the connector from the
cylinder motor circuit board.

6) Remove 3 screws holding the cylin-
der.

{Top Side)

7) Pull out the cylinder motor assembly
upward.

(Cautions during work)

*  Place the side of the unit down as the
screws are in the reverse positions to
the direction in which the cylinder is
removed.

* Do not touch the video head tips with
fingers or tools.

{Adjustments after reinstallation)

Adjustments after replacing the cylinder.

1} Togliere il pannello superiore della
custodia (ved. punto 1. smontaggio
custodia).

2) Smontare una vite e la spazzola di
massa.

3) Estrarre la scheda preamplificatore/
amplificatore di registrazione (ved.
punto 4. smontaggio scheda).

(Lato inferiore)

4) Smontare il coperchio del fondo (ved.
punto 3. smontaggio custodia).

5) Scollegare lo spinotto della scheda
motore del cilindro.

68) Togliere le 3 viti di
gruppo del tamburo.

(Lato superiore)

7) Estrarre verso l'alto il gruppo del
tamburo completo.

Durante | lavori osservare quanto segue:

Disporre |'apparecchio di coltello. Le

viti si trovano nella posizione opposta

a quella di smontaggio del tamburo di

portatestine.

Non toccate le teste video con le
deita o attrezzi.

Regolazioni dopo il rimontaggio:

Tarature dopo la sostituzione del tamburo

di testa.

fissaggio dal

@ Sicht von oben

@ Cylinder
Cilindro

@ Static Discharge Brush
Spazzola di massa
Top View
Vista dall’ aito
Bottom View
Vista dal basso

Bild 7-2 komplette Trommeleinheit

7\ mit Motor

(® sicht von unten

Fig. 7-2 Cylinder Motor Ass'y
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Fig. 7-2 Gruppo completo tamburo
con motore



3. Capstanmotor (Bild 7-3)

3. Capstan Motor Ass’y (Fig. 7-3)

3. Unita’ motore capstan (Fig. 7-3)

1)

Bodenabdeckung entfernen.
Punkt 3. Gehdusedemontage)

{Siehe

1}

Remove the bottom cover. (See item
3 in the section on case removal)

1)

Togliere il coperchio del fondo (ved.
punto 3. smontaggio custodia).

2) Den Wickeltellerriemen entfernen. 2) Remove the reel beit. 2) Rimuovere la cinghia del disco.
3) Zwel Stecker abziehen. 3) Disconnect 2 connectors. 3) Estrarre 2 spine.
4) Eine Schraube und die Leiterplatte 4} Remove one screw and the power 4) Togliere una vite e la scheda Transis-
Leistungstransistor entfernen. transistor circuit board. tor di potenza.
5) Drei Schrauben entfernen und den 5) Remove 3 screws and pull out the 5) Svitare le tre viti ed estrarre il motore
Capstanmotor herausziehen. capstan motor assembly. capstan.
* Die Capstanwelle nach Aus- und Wie- * Keep the capstan shaft clean when * Pulire |'asse del motore capstan dopo
dereinbau des Capstanmotors sau- removing and reinstalling the capstan lo smontaggio/montaggio.
ber halten. motor assembly.
Power Tr @ Leistungstransistor
Transistor di potenza (4)
@ Capstan Motor Ass'y
Unita’ motore Capstan
Capstanmotor.
komplett

Bild 7-3 Capstanmotor (kompl.)

Fig.7-3 Capstan Motor Ass'y

4. Loading Motor / Mechanism State
Switch Assembly (Fig. 7-4)

Fig. 7-3 Unita’ motore Capstan

4. Motore inserimento nastro / inter-
ruttore di stato dell’unita’ di traspor-
to (Fig. 7-4)

4., Fadelmotor / Laufwerkstatus-
schalter (Bild 7-4)
1) Gehduseoberteil entfernen. (Siehe

2)

3)
4)

5)

Punkt 2. Gehdusedemontage)

Eine Lasche l6sen. Cassettenver-
schiuBéffner entfernen.

Stecker abziehen.

Die 2 Laschen lésen, die den Lauf-
werkstatusschailter hailten.

Die 4 Laschen Iésen. und wahrend die
2 Arretierungsnasen der Fadelmotor-
halterung von den Gewindebohrungen
am Motor freigegeben werden. den
Fadelmotor mit Laufwerkstatusschal-
ter herausziehen.

1)
2)

3)
4)

5)

Remove the top cover. (See item 2 in
the section on case removal.)
Release one tab and remove the cas-
sette lid opener.

Disconnect the connector.

Release 2 tabs holding the mecha-
nism state switch.

Release 4 tabs. and while releasing 2
bosses of the motor holder from the
screw holes in the motor. lift up the
loading motor/mechanism state
switch assembly.

1-22

1)
2)
3)

4)

$)

Togliere il pannello superiore della
custodia (ved. punto 1, smontaggio
custodia).

Allentare una linguetta, togliere I' apri-
cassetta.

Estrarre la spina.

Allentare le 2 linguette che tengono
I'interruttore di stato dell'unita’ di
trasporto.

Allentare le 4 linguette e. mentre | 2
naselli di arresto del supporto del
motore d'inserimento vengono disim-
pegnati dai fori filettati a bordo del
motore, estrarre il motore d'in-
serimento con l'interruttore di stato
dell'unita’ di trasporto.



2R

©

Boss
@ Vista dall’ alto

Cassette Lid Opener
Apriportello cassetta

Loading Motor/Mechanism State SW

Motore inserimento nastro/interruttore

di stato dell'unita’ di trasporto

Loading Motor Holder
Vista dal basso

Fadelmotorhaiterung G/

@ CassettenverschluB&ffner

~/

(3)

Féadelmotor/Laufwerk-
Statusschalter

(@) Arretierungsnasen

Bild 7-4 Fadelmotor/Laufwerk-
Statusschalter

*

Die nachfolgend aufgelisteten Kom-
ponenten 5-11 werden beschrieben.
als ob Gehauseoberteil. Bodenab-
deckung. Frontblende und Cassetten-
lademechanik schon entfernt worden
wéren. Sliehe Punkte 2. 3 und 4
(Gehdusedemontage) und Punkt 1
(Demontage der Cassettenlademe-
chanik)

5. Bandzughebel/Bremsband
(Bild 7-5)

5.

Fig.7-4 Loading Motor/Mechanism
State Switch Ass'y

Components 5-11 listed below wil be
described as if the top and bottom
covers, front pane! and the cassette
loading mechanism have already been
removed. (See items 2. 3 and 4 in the
section on case removal and item 1 in
the section on cassette loading
mechanism removal.)

Tension Arm / Tension Band

(Fig. 7-5)

Fig. 7-4 Motore Inserimento nastro/
interruttore di stato dell’unita’ di trasporto

*

| componenti seguenti 5 - 11 vengono
descritti tenendo conto che slano gia’
stati smontati il pannello superlore, Il
coperchio del fondo. il pannello fron-
tale e il meccanismo di caricamento
cassetta. Ved. | punti 2. 3 e 4 {(smon-
taggio custodia) e il punto 1 {smon-
taggio del meccanismo di caricamen-
to cassetta).

5. Leva di tensionamento / freno a
nastro (Fig. 7-5)

1)
2)

3)

Die Feder zwischen Bandzughebel und
Federhalterung entfernen.

Die Bremsband-Befestigungsschrau-
be entfernen.

Den Bandzughebel aus der Lager-
buchse Iésen, die Vorratstellerhilfs-
bremse in Pfellrichtung bewegen und
das Bremsband mit Bandzughebel
entfernen.

1)
2)

3)

Remove the spring between the ten-
sion arm and spring holder.

Remove the screw holding the tension
band.

Release the fitting with the tension
arm, move the supply subbrake in the
direction of the arrow and remove the
tension band and tension arm.

1)
2)

3)

Rimuovere la molla fra leva e suppor-
to.

Togliere la vite di fissaggio nastro di
frenatura.

Estrarre la leva dalla boccola, spos-
tare Il freno di svolgimento in direzione
della freccia e rimuovere il freno e la
leva.

®

Tension Arm

Leva tensionamento nastro
Tension Band

Freno a nastro

Supply Sub Brake

Freno ausiliario di svolgimento

1)

5

(2)

¥

@ Bandzughebel

@) Bremsband

@ Vorratstellerhilfsbremse

Bild 7-5 Bandzughebel/Bremsband

Fig. 7-5 Tenslon Arm/Tension Band
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Fig. 7-5 Leva tensionamento nastro/
freno a nastro



6. Gleitblock und Tellerantriebszwi-
schenrad (Bild 7-6)

6. Slider Block and Reel Drive Idler

6. Blocco di scorrimento e ingranag-
gio intermedio di azionamento disco

Gleitblock

1) Die 2 Schrauben entfernen.

Zur Beachtung beim Wiedereinbau:

* Den Gleitblock wiedereinsetzen.
wéhrend beide Hilfsbremsen und die
Vorratstellerhauptbremse in die Rich-
tung der Pfeile (A/B) gedriickt wer-
den,

*  Kontrollieren. ob die Bolzen des
Fadelmotortragers in die Gleitstlicke
eingesetzt sind.

Tellerantriebszwischenrad

2) Das Tellerantriebszwischenrad von
der Achse des Aufwickelzahnrads ab-
Ziehen,

Slider Block (Fig. 7-6)

1) Remove 2 screws.

(Cautions when reinstalling)

* Reinstall the slider block while press-
ing both subbrakes and the main
brake in the directions of the arrows
(A/B).

* Check that the bosses of the load
bracket assembly are inserted into
the sliders.

Reel Drive idler (Fig. 7-6)
2) Pull out the reel drive idler from the
take-up gear shaft.

Blocco di scorrimento (Fig. 7-6)

1) Togliere le 2 viti.

Attenzione al rimontaggio:

* Reinserire il blocco di scorrimento

mentre si premono in direzione delle

frecce (A/B) i due freni ausiliari e il

freno principale del disco di alimen-

tazione.

Controliare che i bulloni del supporto

del motore d'inserimento siano in-

seriti negli elementi scorrevoli.

Ingranaggio intermedio di

mento disco

2) Estrarre lingranaggio intermedio di
azionamento disco dall'asse dell'in-
granaggio d'inserimento.

aziona-

Supply Sub Brake
Freno ausiliario disco di alimentazione

Take-up Main Brake
Freno principale disco di avvolgimento

Reel Drive Idler
Ruota intermedia azionamento

Insert
Inserimento

Slider Block
Blocco di scorrimento

ONONONONC,

(1§

N i
O /
\\s\ @\)
\\:: K \ -
SN

@ Vorratstellerhilfsbremse

@ Antriebszwischenrad

@ Einhdngepunkt

Bild 7-6 Gleitblock und Tellerantriebs-
zwischenrad

Fig. 7-6 Slider Block and Reel Drive
\dler

7. Supply/Take-up Reel Disks, Half
Loading Arm, Relay Arm and S-VHS
switch

Fig. 7-6 Blocco di scorrimento e ruota
intermedia azionamento disco

7. Disco di svolgimento/avvolgimen-
to nastro, leva di carico parziale,
leva intermedia, interruttore S-VHS

7. Vorrats-/Aufwickelteiler, Halbia-

dehebel, Zwischenhebel, S-VHS-

Schalter

Vorratsteller (Biid 7-7)

1) Den Gleitblock entfernen. (Siehe
Punkt 6)

2} Bandzughebel und Bremsband entfer-
nen. (Siehe Punkt 5)

3) Den Vorratsteller herausnehmen.

Zur Beachtung beim Wiedereinbau:

* Kontrollieren. ob die Unterlegscheibe
auf die Wickeltellerachse aufgesetzt
ist.

Einstellungen nach dem Wiedereinbau:

* Einstellung der Bandzughebelposition

und des Bandzugs

Justage der Wickeltellerhéhe

*

Supply Reel Disk (Fig. 7-7)

1} Remove the slider block assembly.
{See item 6)

2) Remove the tension arm and tension
band. {See item 5)

3} Pull out the supply reel disk.

(Caution when reinstalling)

* Check that a spacer is put on the reel
disk installation shaft.

(Adjustments after reinstallation)

* Tension Pole Position and Tension
Adjustments

* Reel Disk Height Adjustment
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Disco di svolgimento (Fig. 7-7)

1) Togliere il blocco di scorrimento (ved.
punto 6)

2) Estrarre la leva di tensionamento e il
freno a nastro. (vedi punto 5)

3) Estrarre #t disco di svolgimento.

Attenzione nel rimontaggio:

* Controllare che la rondella sla appog-
glata sull'asse del disco di avvolgi-
mento.

Regolazioni dopo il montaggio:

* Regolare I freno a nastro e la
posizione della leva di tensionamento.

* Regolare |I'altezza del disco per
nastro



8. Rollien und Fuhrungen
(Bild 7-8)

8. Roliers and Guides (Fig. 7-8)

8. Rulli e perni di guida nastro
(Fig. 7-8)

Andruckrolle (komplett)

1)
2)

Zur

*

Eine Lasche l6sen und den Casset-
tenverschiuBéffner entfernen.

Die Andruckroliensinheit herauszie-
hen.

Beachtung beim Wiedereinbau:
Kontrollieren. ob der Stift der An-
druckrolleneinheit in die Bohrung des
Andruckrolienbetéatigungshebeis ein-
gesetzt ist.

Die mit dem Band in Beriihrung kom-
mende Oberfliche der Andruckrolle
reinigen.

Abwickelseitiger FuUhrungsstift

3)

Zur

*

Die Befestigungsschraube des Band-
fihrungsstifts i6sen und Flhrungsstift
abziehen.

Beachtung beim Wiedereinbau:

Die mit dem Band in Berlihrung kom-
mende Oberfliche des Bandflhrungs-
stifts sauber halten.

Einstellungen nach dem Wiedereinbau:

*

Justage der Bandfuhrungsstifthbhe

Aufwickelseitiger Fihrungsstift

4)

Zur

*

Die Befestigungsschraube des Band-
flhrungsstifts I6sen und FUhrungsstift
abziehen.

Beachtung beim Wiedereinbau:

Die mit dem Band in Berihrung kom-
mende Oberfliche des Bandfiihrungs-
stifts sauber halten.

Einstellungen nach dem Wiedereinbau:

*

Justage der BandfUhrungsstifthéhe

Bandftihrungsrollen

*

5)

6)

Abwickelseitige und aufwickelseitige
FUhrungsrolle durch die gleiche Pro-
zedur entfernen.

Die Inbusschraube der Fuhrungsrolle
lésen.

Bandfuhrungsrolle entgegen dem Uhr-
zeigersinn drehen und herausziehen.

Einstellungen nach dem Wiedereinbau:

*

Justage der Bandflhrungsrollenhdhe

Pressure Roller

1) Release one tab and remove the cas-
sette lid opener.

2) Pull out the pressure roller assembly.

(Cautions when reinstalling)

* Check that the pin of the pressure

roller assembly is inserted into the

hole in the pressure roller operation

arm.

Clean the tape contact surface of the

pressure roller.

Supply Guide Pole

3) Loosen the guide pole retaining screw
and pull out the guide pole.

(Caution when reinstalling)

* Clean the tape contact surface of the
guide pole.

{Adjustments after reinstaliation)

* Guide Pole Height Adjustment

Take-up Guide Pole

4) Loosen the guide pole retaining screw
and pull out the guide pole.

(Caution when reinstalling)

* Clean the tape contact surface of the
guide pole.

(Adjustments after reinstallation)

*  QGuide Pole Height Adjustment

Guide Rollers

* Remove the supply and take-up guide
roliers by the same procedure.

5) Loosen the guide roller retaining hex-
agonal screw.
6) Turn the guide roller counterclockwise

to pull it out.
(Adjustment after reinstallation)
* Guide Roller Height Adjustment

Rullo pressore (completo)
1} Allentare una linguetta e togliere I

apricassetta.
2) Estrarre it gruppo dei rulii di pres-
sione.

Attenzione nel rimontaggio:

* Verificare che il perno del rullo pres-

sore sia inserito nel foro della feva

comando.

Pulire la superficie del rullo a contatto

con il nastro.

Perno guida nastro, lato svolgimento

3) Svitare la vite di fissaggio del perno
ed estrarre il perno.

Attenzione nel rimontaggio:

* Pulire la superficie del perno di guida
nastro a contatto con il nastro.

Regolazioni dopo il montaggio:

* Regolazione dell'altezza del
guida nastro.

Perno guida nastro, lato avvolgimen-

to

4) Svitare la vite di fissaggio del perno
ed estrarre it perno.

Attenzione nel rimontaggio:

* Pulire la superficie del perno di guida
nastro a contatto con il nastro.

Regolazioni dopo il montaggio:

* Regolazione dell'altezza del
guida nastro.

Rulli guida nastro

* Togliere con la stessa procedura il
rullo di guida sul lato avvolgimento e
svolgimento.

*

perno

perno

5) Svitare la vite brugola del rulio di
guida.
8) Per lo smontaggio. girare i rulli guida

nastro in senso antiorario.
Regolazioni dopo il montaggio:
* Regolare |'altezza dei
nastro.

rulli  guida

PREOVOO®EOL

Cassette Lid Opener

Apriportello cassetta

Pressure Poller Ass'y

Rullo pressore (completo)

Take-up Guide Pole

Perno guida nastro (lato avvolgimento)
Supply Guide Pole

Perno duida nastro (lato svolgimento)
Supply Guide Roller

Rullo guida nastro (lato svolgimento)
Take-up Guide Roller

Rullo guida nastro (lato avvolgimento)
Insert

Inserimento

Pressure Roller Operation Arm

Leva di azionamento rulli di pressione

(3)
® Fuhrungsstift.
. abwickeélseitig
Fuhrungsrolle,
abwickelseitig (4)..

Fuhrungsstift.
aufwlckgelseitig @

Flhrungsrolle.
aufwickelseitig

Einhingepunkt @

®

CassettenverschluB-
er

-
@ Andrﬁckrollenbetétigungshebel

Bild

7-8 Rollen und Fihrungsstifte

Fig. 7-8 Rollers and Guides
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Fig. 7-8 Rulli e perni guida nastro



Aufwickeltelier (Bild 7-7)

4} Die Aufwickelbremse in Pfeilrichtung
bewegen und den Aufwickelteller her-
ausziehen.

Zur Beachtung beim Wiedereinbau:

* Kontrollieren, ob die Unterlegscheibe
auf die Wickeltellerachse aufgesetzt
ist.

Einstellungen nach dem Wiedereinbau:

* Justage der Wickeltellerhéhe

Halbladehebel (Bild 7-7)

5) Fixierscheibe entfernen. Hebel nach
oben herausziehen.

* Das Federende unter dem Halblade-
hebel am aufwickelseitigen Band-
flhrungsstift einhdangen. den Feder-
anfang an der Nase des Halbladehe-
bels.

Zwischenhebel
6) Eine Lasche in Pfeilrichtung lésen und
den Zwischenhebel entfernen.

S-VHS-Schalter

7) Zwel Schrauben entfernen.

8) Eine Lasche lésen und den S-VHS-
Schalter vom Stecker auf der Sensor-
leiterplatte abziehen.

Take-up Reel Disk (Fig. 7-7)

4) Move the take-up brake in the direc-
tion of the arrow and pull out the
take-up reel disk.

(Caution when reinstalling)

* Check that a spacer is put on the reel
disk installation shaft.

{Adjustments after reinstailation)

* Reel Disk Height Adjustment

Half Loading Arm (Fig. 7-7)

5) Remove the washer and pull out the
arm upward.

*  Hook the bottom of the spring under
the half loading arm to the stopper of
the take-up guide pole and the top to
the stopper of the half loading arm.

Relay Arm
6) Release one tab in the direction of the
arrow and remove the relay arm.

S-VHS Switch

7) Remove 2 screws.

8) Release one stopper and pull out the
S-VHS switch from the connector on
the sensor circuit board.

Disco di avvolgimento

4) Spostare il freno di avvolgimento In
direzione della freccia e sfilare |l
disco.

Attenzione nel rimontaggio:

* Verificare che la rondella sia inserita
sull'asse di avvolgimento.

Regolazioni dopo il montaggio:

* Regolazione dell’ altezza del disco per
nastro.

Leva di carico parziale (Fig. 7~-7)

5) Rimuovere la rondella di fissaggio ed
estrarre la leva.

Agganciare I'estremita’ della molia
che si trova sotto la leva di carico
parziale alla spina guidanastro sul lato
di avvolgimento. I'inizio della molla sul
nasello della leva di carico parziale.

*

Leva intermedia
6) Allentare una linguetta nel senso delia
freccia e togliere la leva intermedia.

Selettore S-VHS

7) Togliere le 2 viti.

8) Allentare una linguetta ed estrarre
I'interruttore S-VHS dalla spina della
scheda Sensori.

o (5)

@ Halbladehebel

J Feder
Aufwiék)eiteller

(8) @ S-VHS$-Schalter

@ Supply Reel Disk @ Spring
Disco di svolgimento nastro olla
Spacer Relay Arm
Rondella @ Leva Intermedia
@ Take-up Reel Disk S-VHS Switch
Disco di avvoigimento nastro @ Selettore S-VHS
@ Half Loading Arm @ Connector
Leva di carico parziale Connettore

Bild 7-7 Vorrats-/Aufwickeltelier

Fig. 7-7 Supply/Take-up Reel Disks
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Fig. 7-7 Disco di svolgimento/avvoligimento



9. Einfadelmotorblock, Bremsge-
stangehebel und FS-Bremshebel
(Blid 7-9)

8. Loading Motor Block, Brake Link
Arm and FS Brake Arm (Fig. 7-9)

9. Biocco motore inserimento nastro,
leva tiranteria freno e leva del freno
FS (Fig. 7-9)

Einfddelmotorblock
1) Eine Lasche lésen und den Casset-
tenverschiuBBéffner entfernen.

2) Die Steckverbindung von der Leiter-
platte des EinfaAdelmotors abziehen.

3) Zwei Schrauben entfernen und 3 La-
schen lésen.

4) Fadelmotor und Motorhalterung ent-
fernen. wobei das Tell. angezeigt

durch Pfeil (A). festgehalten wird. so
daB der Fadelmotortrager nicht ab-
hebt.

Einstellungen nach dem Wiedereinbau:

*  Justage des Laufwerkstatusschalters

Bremsgestiangehebel
5) Den Gleitblock entfernen.
(Slehe Punkt 6)

6) Den Aufwickelteller entfernen. (Siehe
Punkt 7)

7) Den S-VHS-Schalter entfernen.
(Siehe Punkt 7)

8) Die Feder zwischen Bremsgesténge-
hebel und Fadelmotortrager entfer-
nen.

9) Den Bremsgestangehebel entfernen.

FS-Bremshebel

10) Dle Feder zwischen dem FS-Brems-
hebel und dem Laufwerkchassis ent-
fernen.

11) Eine Lasche lésen und den FS-
Bremshebel herausziehen.

Loading Motor Block
1) Release one tab and remove the cas-
sette lid opener.

2) Disconnect the connector from the
loading motor circuit board.

3) Remove 2 screws and release 3 tabs.

4) Remove the loading motor and motor

holder while holding the section indi-
cated by arrow (A) so that the load
bracket assembly does not lift.
(Adjustment after reinstallation)
* Mechanism State Switch Adjustment

Brake Link Arm

5) Remove the slider block. (See item 6)

6) Remove the take-up reel disk. (See
item 7)

7) Remove the S-VHS switch. (See
item 7)

8) Remove the spring between the brake
link arm and load bracket assembly.

9) Remove the brake link arm.

FS Brake Arm

10) Remove the spring between the FS
brake arm and mechanism chassis.

11) Release one tab and pull out the FS
brake arm.

Blocco motore inserimento
1) Alilentare una linguetta e togllere I’
apricassetta.

2} Estrarre il connettore dalla piastra del
motore di inserimento nastro.

3) Svitare le 2 viti e sbloccare 3 iin-
guette.

4) Staccare I motore di Inserimento

nastro e |l fissaggio, trattenendo Il
pezzo indicato dalla freccia (A) in
modo che Il supporto del motore non
si sollevl.

Regolazioni dopo il rimontaggio:

* Registrazione dell’interruttore di stato
dell'unita’ di trasporto.

Leva tiranteria freno

5} Togllerte il blocco di scorrimento
{ved. punto 6).

6) Estrarre il disco di avvolgimento.
(vedi punto 7)

7) Togllere I'interruttore S-VHS (ved.
punto 7).

8) Togliere la molla che si trova fra la
leva della tiranteria del freno e ii sup-
porto del motore d'inserimento.

9) Togliere la leva della tiranteria del

freno.

Leva del freno FS

10) Smontare la molla fra leva freno FS e
telaio.

11) Sbloccare una linguetta ed estrarre la
leva del freno FS.

Cassette Lid Opener
Apriportello cassetta
Loading Motor Block
Blocco motore inserimento
FS Brake Arm

Leva del freno FS

Brake Lift Arm

Leva di corsa del freno
Brake Link Arm

Leva tiranteria freno

®

ONOCNORC,

J
FS-Bremshebel @-”‘%

CassettenverschiuBBéffner @

Einfadel-
(9)

<t
(3)

_(11)

Motorblock ®\f ,

o g
ukmmmb >
S~

/(

| =

w7

(M

@ Bremsenhubhebel

@ Bremsgesténgehebel

Bild 7-9 Einfadelmotorblock.
Bremsgestingehebel. FS-Bremshebel

Fig. 7-9 Loading Motor Block.
Brake Link Arm, FS Brake Arm

1-27

Fig. 7-9 Blocco motore inserimento.
leva tiranteria freno, leva del freno FS



10. Fadelmotortrager (komplett) und
Aufwickelbremse (komplett)

10. Load Bracket
Take-up Brake

Assembly and

10. Supporto motore Inserimento
nastro e freno disco avvolgimento
(Fig. 7-10)

Fadelmotortrager
1) Den Gleitbiock entfernen.

(Siehe Punkt 6)

2} Den Aufwickelteller entfernen. (Siehe
Punkt 7)

3) Die Andruckrolleneinheit entfernen.
(Siehe Punkt 8}

4) Den Einfadelmotorblock entfernen.
(Siehe Punkt 9)

5) Den S-VHS-Schalter entfernen.
(Siehe Punkt 7)

6) Den Bremsgestangehebel entfernen.
(Siehe Punkt 9)

7) Eine Schraube entfernen. den Zapfen

des Einfadelzahnrads aus dem Loch
im Hubhebel ziehen um den komplet-
ten Fadelmotortrdger herauszuhe-
ben.

Aufwickelbremse

8) Den Bremsenbetétigungshebel ent-
fernen. (Siehe Punkt 11)
9) Eine Lasche idsen und die Bremse

entfernen.

Load Bracket Assembly (Fig. 7-10)
1) Remove the slider block. (See item 6}

2) Remove the take-up reel disk. (See
item 7}

3) Remove the pressure roller. (See
item 8)

4) Remove the loading motor block.
(See item 9)

5) Remove the S-VHS switch.
(See item 7)

6) Remove the brake link arm.
(See item 9)

7} Remove one screw and draw the boss

of the loading slide gear through the
hole in the lift arm to lift up the as-
sembly.

Take-up Brake (Fig. 7-10)

8) Remove the brake operation arm.
(See item 11)
9) Release one tab and remove the

take-up brake.

Supporto motore inserimento nastro
1} Togliere il blocco di scorrimento {ved.

punto 6).

2) Estrarre il disco di avvolgimento.
(vedi punto 7)

3) Togliere I'unita’ di rulli di pressione
{vedi punto 8)

4) Estrarre Il blocco motore inserimento
nastro. (vedi punto 9)

5) Togliere !'interruttore S-VHS (ved.
punto 7).

6) Togliere la leva della tiranteria del
freno (ved. punto 9).

7) Togliere una vite. Estrarre il mozzo

dell'ingranaggio di inserimento nastro
dal foro neila leva di corsa freno. per
poter estrarre il supporto completo
del motore di inserimento nastro.

Freno avvolgimento (completo)

8) Estrarre la leva di comando freno
{ved. punto 11).

9) Sbloccare la linguetta ed estrarre il
freno.

Feder (6) ‘

(8)

Aufwickelbremse @

Lift Arm
Leva di corsa
Insert
Inserimento
Load Bracket Ass'y
Supporto motore inserimento
nastro
@ Worm Wheel
Ingranaggio elicoidale

®
©]
®

OF
NN

Loading Siide Gear Boss

Perno degli ingranaggii di inserimento
nastro

Spring

Molla

Take-up Brake Ass'y

Freno di avvolgiment (completo)

QO

Bild 7-10 Fadelmotortrager {(komp!.) und
Aufwickelbremse

Die Komponenten in Punkt 11 unten
werden beschrieben. als ob der Fa-
delmotortrager schon entfernt wor-
den ist. (Siehe Punkt 10)

Fig. 7-10 Load Bracket Ass'y and
Take-up Brake

Components in item 11 below will be
described as if the load bracket as-
sembly has already been removed.
(See item 10)

1-28

Fig. 7-10 Supporto motore inserimento
nastro e freno disco avvolgimento

*

| componenti del punto 11 vengono
descritti tenendo conto che sia gla’
stato smontato il supporto del motore
d’inserimento {(ved. punto 10).



11. Bremsenbetatigungshebel, Steu-
erkurvenrad, Schneckenrad, An-
druckrolienbetatigungshebel, Funk-
tionssteuerhebel und Bremshub-
hebel (Bild 7-11)

11. Brake Operation Arm, Mode
Gear, Worm Wheel, Pressure Roller
Operation Arm, Mode Change Arm
and Brake Lift Arm (Fig. 7-11)

11. Leva comando freno, disco a
curve, ingranaggio elicoidale, leva
azionamento rullo pressore, leva
comando funzioni e leva corsa freno
(Fig. 7-11)

Bremsenbetatigungshebel

1) Die Fixierscheibe entfernen und den
Bremsenbetitigungshebel herauszie-
hen.

Steuerkurvenrad
2} Den Hubhebel herausziehen.
3} Das Steuerkurvenrad herausziehen.

Schneckenrad
4) Das Schneckenrad herausziehen.

Andruckrollenbetatigungshebel,

Funktionssteuerhebel

5) Die Feder zwischen Andruckrolien-
betatigungshebel und Einfadelmotor-
trager entfernen.

6) Den  Andruckrollenbetatigungshebel
herausziehen.

7) Eine Lasche losen und den Funktions-
steuerhebel herausziehen.

Bremshubhebel
8) Den Bremshubhebel herausziehen.

Brake Operation Arm
1) Remove the washer and pull out the
brake operation arm.

Mode Gear
2) Pull out the lift arm.
3) Pull out the mode gear.

Worm Wheel
4} Pull out the worm wheel.

Pressure Roller

Mode Change Arm

5) Remove the spring between the pres-
sure roller operation arm and load
bracket.

6) Pull out the pressure roller operation
arm.

7) Release one tab and pull out the
mode change arm.

Operation Arm,

Brake Lift Arm
8) Pull out the brake lift arm.

Leva comando freno
1) Smontare la rondella di fissaggio ed
estrarre la leva di comando freno.

Disco a curve
2) Rimuovere la leva di corsa.
3) Sfilare il disco a curve.

Ingranaggio elicoidale
4) Estrarre I'ingranaggio elicoidale.

Leva azionamento rullo pressore,

leva comando funzioni

5) Smontare la molla fra la leva di com-
ando del rullo pressore ed il supporto
motore inserimento nastro.

6) Estrarre la leva di comando rulio
pressore.

7) Sbioccare la linguetta e rimuovere la
leva comando funzioni.

Leva corsa freno
8) Estrarre la leva corsa freno.

)
@

Funktions-
steuerhebel

Mode Gear
Disco a curve
Brake Lift Arm
Leva corsa freno
Pressure Roller Operation Arm
Leva azionamento rullo pressore
Worm Wheel

Ingranaggio elicoidale

Brake Operation Arm

Leva comando freno

©OOB

Steuerkurvenrad @

P
P
-~ Bremsen-

LT ®

- Bremsen
. ] hubhebel

-~ betitigungshebel %

® Fadelmotortrager

Andruckrollen-
betéatigungshebel

.0

: @ Schneckenrad

IDraustcht/Top View/Veduta dall’alto_]

\
(® Hubhebel

@ Aufwickelbremse

| Bodenansicht/Bottom View/Veduta dal di sotta

Lift Arm

Leva di corsa
@ Mode Change Arm

Leva comando funzioni
@ Load Bracket

Supporto motore inserimento
@ Take-up Brake

Freno lato avvolgimento

Bild 7-11 Steuerkurvenrad und Hebel

Fig. 7-11 Mode Gear and Arms
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Fig. 7-11 Disco a curve ¢ leve



12,

Trommelmotorgrundplatte und

abwickel-/aufwickelseitiger Einfadel-
hebel (Bild 7-12)

12. Cylinder Motor Base and Supply/
Take-up Loading Arms (Fig. 7-12)

12. Piastra base del motore del tam-
buro e leva d’inserimento dal lato di
svolgimento/avvolgimento

Trommelmotorgrundpiatte

1)

Die Cassettenlademechanik entfer-

Cylinder Motor Base

1)

Remove the cassette loading mecha-

Piastra base del motore del tamburo

1)

Togliere i meccanismo di caricamen-

nen. (Siehe Punkt 1, Cassetten- nism. (See item 1 in the section on to cassetta (ved. punto 1. smontag-
lademechanik~-Demontage) cassette loading mechanism re- gio del meccanismo di caricamento
2) Die Trommeimotorelnheit entfernen. moval.) cassetta).
(Slehe Punkt 2) 2) Remove the cylinder motor assembly. 2) Togliere il gruppo contenente il mo-
3) Die 3 Schrauben entfernen und die (See item 2) tore del tamburo (ved. punto 2).
Trommelmotorgrundplatte heraus- 3) Remove 3 screws and take out the 3} Togliere le 3 viti ed estrarre la piastra
nehmen. cylinder motor base. base del motore del tamburo.
(3)
Trommelmotor-
grundplatte
7 @)
FUhrungsrolle,
abwickelseitig @
Fuhrungsrolle,
aufwickelseitig
/ Fuhrungsbasis-
@ Einspannplatte
.
Elnfadelhebei
abwlckelseltlg @ 74(7)
<o Einfadelhebel,
! aufwickelseitig
Markings

0)

OJORCNORC,

Contrassegni

Cylinder Motor Base

Piastra base motore tamburo
Supply Guide Roller

Rullo guida nastro. lato svolgimento
Take-up Guide Roller

Rullo guida nastro.
Guide Base Clamp Plate

Supply Loading Arm
Take-up Loading Arm

lato avvolgimento

Plastra di fissaggio della base delle guide
Leva di inserzione nastro lato svolgimento

Leva di inserzione nastro lato avvolgimento

"

Bild 7-12 Trommelmotorgrundplatte.
Einfadelhebel

Abwickel-/aufwickelseitige Einfadel-
hebel (Bild 7-12)

4)

5)
6)

7)

8)

Den Halbladehebel entfernen.
Punkt 7)

Eine Schraube entfernen.
Eine Lasche I6sen und die Flhrungs-
basis-Einspannplatte mit den darauf
montierten Bandflhrungsrollen ent-
fernen.

Eine Lasche I6sen und den aufwickel-
seltigen Einfddelhebel entfernen.

Den abwickelseitigen Einfadelhebel
entfernen.

(Siehe

Fig. 7-12 Cylinder Motor Base.
Loading Arms

Supply/Take-up Loading Arms

(Fig. 7-12)

4) Remove the half loading arm. (See
item 7)

5) Remove one screw.

6) Release one tab and remove the
guide base clamp plate with the sup-
ply/take-up guide rollers assembled
on it.

7) Release one tab and remove the
take-up loading arm.

8) Remove the supply loading arm.
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Fig. 7-12 Piastra base motore tamburo.
leve di inserzione nastro

Leve di inserzione nastro lato svolgi-
mento/avvolgimento

Togliere la leva di
(ved. punto 7).
Eliminare una vite.
Sbloccare una linguetta ed estrarre la
piastra di fissaggio della base guide
con i rulli guida nastro.

Sbloccare la linguetta e smontare ta
leva di inserimento nastro lato svol-
gimento.

Estrarre la leva dl inserimento nastro
lato avvolgimento.

carico parziale



13. Aufwickelriemenscheibe und
Kupplungsgetriebebaugruppe
(Bild 7-13)

13. Take-up Pulley and Clutch Gear
Assembly

13. Puleggia lato avvolgimento e In-
granaggi giunto di trasmissione
(Fig. 7-13)

Aufwickeiriemenscheibe

1) Den Wickeltellerriemen entfernen.

2) Die Fixierscheibe entfernen und die
Aufwickelriemenscheibe entfernen.

Kupplungsgetriebebaugruppe

3) Die Cassettenlademechanik entfer-
nen. (Siehe Punkt 1. Cassetten-
lademechanik-Demontage)

4) Den Gieitblock und das Wickeltelleran-
triebszwischenrad entfernen. (Siehe
Punkt 6)

5) Den Wickeltellerriemen in Schritt 1)
entfernen und 3 Schrauben i6sen.

Take-up Pulley (Fig. 7-13)

1) Release the reel belt.

2) Remove the washer and pull out the
take-up pulley.

Clutch Gear Assembly (Fig. 7-13)

3) Remove the cassette loading mecha-
nism. (See item 1 in the section on
cassette loading mechanism re-
moval.)

4) Remove the slider block and reel drive
idler. (See item 6)

5) Remove the reel belt in step 1) and
remove 3 screws.

Puleggia lato avvoigimento

1) Estrarre la cinghia del disco di avvol-
gimento.

2) Smontare la rondella dl fissaggio e
sfilare la puleggla.

ingranaggi giunto di trasmissione
Togliere il meccanismo di carlcamen-
to cassetta (ved. punto 1. Smontag-
gio del meccanismo di caricamento
cassetta).

4) Togliere il blocco di scorrimento e
I'ingranaggio Intermedio di aziona-
mento del disco di avvolgimento (ved.
punto 6).

5} Smontare la cinghia del piatto di av-
volgimento. passo 1). e svitare 3 viti.

@ Take-Up Pulley
Puleggia di avvolgimento
@ Clutch Gear Ass'y

Gruppo ingranaggi del giunto di trasmissione

4 Aufwickelriemen-
schelbe

@ Kupplungsgetriebe

Bild 7-13 Aufwickelriemenscheibe,
Kupplungsgetriebe

Fig. 7-13 Take-up Pulley.
Clutch Gear Ass'y
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Fig. 7-13 Puleggia di avvolgimento.
gruppo ingranaggi del giunto di trasmissione



14. Aufwickelzahnrad, Schalthebel,
Schaltzahnrad, Zwischenzahnrad,
FL-Schaltzahnrad und FL-Schalt-
hebel (Bild 7-14)

14, Take-up Gear, Change Arm,
Change Gear, Relay Gear, FL
Change Gear and FL Change Lever
(Fig. 7-14)

14. Ingranaggio di avvolgimento,
leva di commutazione, ingranaggio di
commutazione, ingranaggio ccccce,
ingranaggio di commutazione FL e
leva di commutazione FL (Fig. 7-14)

1) Die Cassettenlademechanik entfer-
nen. (Siehe Punkt 1. Cassettenlade-
mechanik-Demontage)

2) Den Gleitblock und das Wickeltelleran-
triebszwischenrad entfernen. (Siehe
Punkt 6)

3) Die Kupplungsgetriebebaugruppe ent-
fernen. (Siehe Punkt 13)

Aufwickelzahnrad

4) Die Fixierscheibe entfernen und das
Aufwickelzahnrad herausziehen.

Schalthebel, Schaltzahnrad

5) Das Aufwickelzahnrad entfernen.

6) Eine Lasche Idsen und die am Schalt-
hebel eingehdngte Feder entfernen.

7) Die 2 Laschen I6sen und den Schalt-
hebel entfernen.

8) Dile Fixierschelbe entfernen und das
Schaltzahnrad herausziehen.

Zwischenzahnrad

9) Eine Lasche I6sen und das Zwischen-
zahnrad herausziehen.

FL-Schaltzahnrad, FL-Schalthebel

10) Kappe. Feder und Unterlegscheibe
entfernen; dann das FL-Schaltzahn-
rad herausziehen.

11) Die 2 Laschen lésen und den FL-
Schalthebel entfernen.

1) Remove the cassette loading mecha-
nism. (See item 1 in the section on
cassette loading mechanism removal)

2) Remove the slider block and reel drive
idler. (See item 6)

3) Remove the clutch gear assembly.
(See item 13}

Take-up Gear

4) Remove the washer and pull out the
take-up gear.

Change Arm, Change Gear

5) Remove the take-up gear.

6) Release one tab and remove the
spring hooked to the change arm.

7) Release 2 tabs and remove the
change arm.

8) Remove the washer and pull out the
change gear.

Relay Gear
9) Release one tab and puil out the relay
gear.

FL Change Gear, FL Change Lever
10) Remove the cap. spring and washer
and pull out the FL change gear.

11) Release 2 tabs and remove the FL
change lever.

1) Smontare il gruppo meccanico cari-
camento cassetta (ved. punto 1.
smontaggio del meccanismo di cari-
camento cassetta).

2) Togliere il blocco di scorrimento e
i'ingranaggio intermedio di aziona-
mento del disco di avvolgimento (ved.
punto 6).

3) Estrarre gli ingranaggi
(vedi punto 13)

Ingranaggio di avvolgimento

4) Smontare la rondella di fissaggio ed
estrarre l'ingranaggio di avvolgimen-
to.

Leva di commutazione,

di commutazione

5} Estrarre I'ingranaggio di avvolgimen-
to.

6) Staccare una linguetta e togliere la
molia agganciata alla leva di comando

7) Sbloccare le 2 linguette ed estrarre la
leva di commutazione.

8) Smontare la rondella di fissaggio e
sfilare |'ingranaggio di commutazione.

Ingranaggio intermedio

9) Allentare una linguetta ed estrarre
I'ingranaggio interrmedio.

Ingranaggio di commutazione FL,

leva di commutazione FL

10) Rimuovere il coperchietto. la molia e
la rondella. poi estrarre I'ingranaggio
FL.

11) Sbloccare le 2 linguette ed estrarre la
leva di commutazione FL..

del giunto.

ingranaggio

4)—e

L
Aufwickelzahnrad

Kupplungshebel @

@ Change Arm
Leva di commutazione

@ Coperchletto

@ ri ng
FL Change Gear

olla
Rondella
@ Ingranaggio di commutazione FL

(@ schalthebel

&~ Kappe

&
E“'@ Feder
O‘@ Unterlegscheibe

@—@ FL-Schaltzahnrad

9—@ Fixierscheibe

. Schaltzahn—
ad

"

\‘

@ FL-Schalthebel

=

@ Zwischenzahnrad

FL Change Arm

Leva di commutazione FL

Relay Gear

Ingranagglo intermedio

Take-up Gear

Ingrana gio di avvolgimento
Clutch

Leva fr|z|one trasmissione frizione

®
®
®
®

Washer
Bitd 7-14 Kupplungsgetriebe, demontiert

Fig. 7-14 Clutch Gear. disassembled
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Fig. 7-14 Ingranaggi giunto di
trasmissione. smontata



8. Montage der Rotormagnet-
scheibe am Kopftrommelmotor

8. Attaching the Rotor Magnet
Plate to the Cylinder Motor

8. Montaggio del disco magnetico
del rotore sul motore del tamburo
portatestine

Wird die Rotormagnetscheibe bei
Reparaturen entfernt oder ausgetauscht,
muB diese unter Beachtung der nachfol-
genden Punkte korrekt montiert werden.
Zur Beachtung bei der Montage:

* Die auf dem Rotor des Trommel-
motors montierte Rotormagnetschei-
be ist mit Magentpolen ausgestattet
(siehe Bild unten. obere Zeichnung).
Wird die Scheibe verkehrt montiert.
funktioniert der Videorecorder nicht
normal. Die Scheibe laut nachfolgen-
der Prozedur montieren.

Montagevorgang:

* Die Rotormagnetscheibe und der Ro-
tor weisen Bohrungen auf. Die Rotor-
magnetscheibe so anbringen. daB
Loch A in der Scheibe und Loch B im
Rotor quer zu den Schraubenbohrun-
gen liegen.

When the rotor magnet plate is removed

for repairs or it is replaced, reinstall it

correctly observing the following caution
itemn.

(Caution on installation)

* The rotor magnet plate attached to
the base of the cylinder motor (illus-
trated as the top in the figure below)
is equipped with magnetic poles. If it
is attached in reverse. the VTR will
not operate normally. Attach it cor-
rectly following the procedure below.

(How to attach)

*  There are holes in the rotor magnet
plate and cylinder plate attaching
bracket. Attach the rotor magnet
plate so that hole (A) in the plate and
hole (B) in the bracket across from
the screw holes.

Se. in caso di riparazioni, si smonta o

sostituisce il disco magnetico del rotore,

lo st deve montare correttamente tenen-
do conto dei seguenti punti.

Da osservare al momento del montaggio:

* Il disco magnetico montato sul mo-
tore del tamburo e’ munito di poli
magnetici (ved. fig. in basso. disegno
In alto}. Se il disco viene montato er-
ratamente, Il videoregistratore non
funziona in modo normale. Montare il
disco seguendo il seguente procedi-
mento.

Procedura di montaggio:

*  Sul disco magnetico e sul rotore sono
previsti dei fori. Appiicare il disco
magnetico disponendo il foro A del
disco e il foro B del rotore trasversal-
mente ai forl delle vitl.

@ Direction of Viewing
Direzione vista

Hole A

Foro A
@ Screw Holes

Fori per viti
Plate Attaching Bracket
Rotore
Hole B
Foro B
Rotor Magnet Piate
Disco magnetico rotore
Screw Hole

PO

Foro per viti

ckrlchtung

/@ Bohrung A
*\\\

Magnetscheibe @

///
00O
=l

Bohrung 8
(Rotor) @

o
0SS o

<

N
\
O

—

@ Schraubenbohrungen

@ Bohrung A
e {(Magnetschelbe)
7

\® Schraubenbohrung

Bild 7-15 Montageposition
der Rotormagnetscheibe

Fig. 7-15 Rotor Magnet Plate
Attachment Position
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Fig. 7-15 Posizione di montaggio del
disco magnetico del rotore



ELEKTR. SCHALTKREISE

ELECTRICAL CIRCUITS

CIRCUITI ELETTRICI

Fir den Abgleich notwendige Test-
gerate und Bander:

1) Oszilloskop (2-Kanal)

2) Farbbalkengenerator

3) Elektrisches Multimeter

4) DC-Voltmeter

5) Frequenzzahler

6) Farbfernsehgerat

7) Abgleichband (MH-2)

8) HiFi-Abgleichband (36HMAFE-3-1)
9) Leercassette (VHS, S-VHS)

Zur Beachtung beim Abgleich

Test equipment and tapes necessary
for adjustment.

1) Dual-trace oscilloscope

2) Colour bar generator

3) VTVM

4) DC voltmeter

5) Frequency counter

6) Monitor TV

7) Alignment tape (MH-2)

8) Hi-Fi Alignment tape (36HMAFE-3-1)
9) Blank tape (VHS. S-VHS)

Cautions on adjustments

Strumenti e nastri

1} Oscilloscopio (due canali)

2} Generatore di barre a colori

3) Multimetro elettronico

4) Voltmetro DC

5) Frequenzometro

6) Televisore a colori

7) Nastro di taratura MH-2

8) Nastro di taratura HiFi 36HMAFE-3-1
9) Nastro vuoto (VHS. S-VHS)

osservare nell’allineamento

1) Wenn nichts anderes angegeben ist,
dann wird der Abgleich unter folgen-
den Bedingungen durchgeflhrt:
Oszilloskoptastkopf: 10:1
Synchronisation: AUTO-SYNC
Tracking-Regler: Mittelstellung
Zeitlupen-Trackingregler:
Elektrische Mittelstellung
(RESET-Taste S751 driicken, um den
Zeltlupen-Trackingregler auf elektri-
sche Mittelstellung zu bringen.)

2) Wird mehr als ein Abgleich durch-
gefuhrt, muB das in der be-
schriebenen Reihenfolge durchgefiihrt
werden.

* o ox ¥

Resetting der Mikroprozessoren

1) If there are no special instructions,
the following conditions apply:
Oscilloscope probe: 10:1
Oscilloscope synchronization:
Sync
Tracking control: center click
Siow tracking control: electrical
centre (Press RESET switch S$751 to
set the slow tracking to the centre
electrically)
2) When making more than one adjust-
ment. make adjustments in the order
listed.

*

*

Auto-

Resetting microprocessors

1) Nel caso non venga indicato nient al-
tro. I'alineamento va svoito alle se-
guenti condizioni:

Testa testatrice (oscilloscopio): 10:1

Sincronizzazione: AUTO-SYNC

Regolatore tracking:

posizione centrale

Regolatore del trackingper la ri-

produzione al rallentatore: cen-

traggio elettrico (Premere il tasto

8751 RESET per centrare elet-

tricamente il regolatore del tracking

per la riproduzione al rallentatore.)

2) Se vine eseguito piu' di un allinea-
mento. questo deve venire eseguito
nella successione descritta.

Resettamento dei microprocessori

RESET-Taste S751 auf der Timer/Be-
dientasten-Leiterplatte driicken.

Press the RESET switch (S751) on the
timer/operation switch circuit board.

Premere il pulsante RESET (S751) sulla
piastra del timer /comando.

~

| |

=t

RESET-Schalter (S751)/RESET switch (S751)/Tasto RESET (S751)

0000 0 OODO ﬂ

Service-Stellungen

Servicing Positions

Posizioni di servizio

Gerat horizontal aufstellen und Ltpi. YTJ
abgleichen (siehe Bild 1),

Place the unit In the horizontal position as
shown in Fig.1 and adjust the YTJ circuit
board.

Disporre |'apparecchio in direzione oriz-
zontale ed effettuare la taratura della
scheda YTJ (ved. fig. 1).

Pre/Rec Amp Circuit Board

Regulator Circuit Board
Scheda regolatori

S-Connector Circuit Board
Scheda presa S

YTJ Circuit Board

Scheda YTJ

Y/C Separate Circuit Board
Scheda separazione Y/C
Timer Sub P.C.B

Scheda ausiliaria timer

Timer/Operation Switch P,C.B
Scheda Timer/Comando

ONCNONONORONONC)

Headphones P.C.B
Scheda cuffia

Scheda preamplificatore/amplificatore di registrazione

Ltpl. Kopfhdrerbuchse

@ Ltpl. Timer/Bedientasten

Timer-Hilfsleiterplatte @

Ltpl. Vor-/Aufnahmeverstérker @
Ltpl. Netzteil@

Ltpt. S-Buchse @

Ltpl. Y/C-Trennung @

Bild 1 Sicht von oben
Fig.1 Top View
Fig. 1 Vista dall’ alto
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Gerat auf die linke Seite stellen und Ltpl.
SSA abgleichen (siehe Bild 2).

Adjust the SSA circuit board with the left
side down as shown in Fig.2 .

Appogiare |'apparecchio sul lato sinistro
ed effettuare la taratura della scheda
SSA (ved. fig. 2).

S8SA Circuit Board
Scheda SSA

Sensor Circuit Board
Scheda sensori

Headphones P.C.B
Scheda cutfia

Timer/Operation P.C.B
Scheda Timer/Comando

)

SN
=
IR
)

sl

S

()

¢
SN

\

I\

\\_

4

)

Ltpl. Kopfhérerbuchse @

Ltpl. Sensor @

LAGE DER ABGLEICHELEMENTE

Bild 2 Sicht von unten
Fig.2 Bottom View
Fig. 2 Vista dal basso

ADJUSTMENT PARTS LOCATIONS

UBICAZIONE DEGLI ELEMENTI Dt
ALLINEAMENTO

-
/-_‘I ¢2e TPEOI
1C603 (GND) ICS07R
TP6O7 RT623
SP HEAD
CI) (5P DECAY M) (S“{,‘TCH'NG) IC5O7LH
hR-CH
S, @ Q@ [ AUDIO IN
624 RT606 LoCH
( LP HEAD ©(sp SLOW )
SWITCHING POINT STABILITY L R=CH
@R1607 1C501 AUDIO OUT
1C601 LP SLOW) 1C502 b L-CH
TP606 TABILITY
=g —
J>TPe0a TP605%S
TPEO3 <
SPRgeg\?v 1CQao! §T5OIL
L ‘ Hi-Fi AUDIO
(TRACKINE@PRESET ( P8 LEVEL)
RT62] RTSOIL RT504 /
(5% TRacKINS) o (& ) (82 e
LEVEL / VERTICAL)
RT626 y
LP TRACKIG|© © LP SLOW ) LEVEL) SYNC
( PRESET ) TRACKING @/
PRESET @
RV50!
(DROPOUT ® VER‘TICAL)
\ LEVEL SYNC
Bild 3 Komponenten der SSA-

Leiterplatte (Lotseite)

Fig. 3 Components on SSA Circuit Board
(Solder Side)

Fig.3 Componenti del circuito stampato
SSA (lato saldatura)
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_f RT30I

REC
@ CHROMA
LEVEL

1IC203

20|
(Mszoz
b
R

FE—lPG204 @)
2 6

TP207
-

v P SECAM
TP206 OETECTION)

1C201
1C206

1IC204

IC202
@ I
RT 20!
(YOUTPUT)
LEVEL

T35
(I) TP351
|2 L2

1C80I

IC351  Lp

LEVEL

IC1401

PGIS03

0

CONVERTER

RF

TUNER UNIT

VIDEO
1 inzouT

[ 1]

JACK
PCB

IF UNIT

EURO JACK

L

Bild 4 Komponenten der YTJ-Leiterplatte

(Lotseite)

Fig.4 Components on YTJ Circuit Board

{Solder Side)

Fig.4 Componenti del circuito stampato

YTJ (lato saldatura)

C718
FREQUENCY

(OSCILLATION) /f"\ .

IC70!

33> 64 172

(5751)
RESET

=3

1. SERVO

Bild 5 Timer/Bedientasten-Leiterplatte
(Bauteilessite)

Fig.5 Timer/Operation Switch Circuit
Board (Components Side)

Fig.5 Scheda Timer/Comando
(Lato componenti)

1. SERVO

1. SERVO

1) SP-Verzégerungs-MM

1) SP Delay MM

1) MM di ritardo SP

Fehlererscheinung bei Fehlabgleich

Zweck: Optimierung der Kompatibilitat
des X-Wertes.
Fehler:

*  Kompatibllitdat nicht méglich.
* Rauschstérungen im Bild.

Purpose of adjustment and fault occur-
ring if incomplete

Purpose: To optimize the compatibility of
X value.

Fault:

*  Compatibility cannot be obtained.
Noise appears in the picture.

*
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Apparizione errore con allineamento er-
rato

Scopo: ottimizzazione della compatibilita’
del valore X.

Errori:

* Compatibilita’ impossibile.

Disturbi nell'immagine.

*



MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausilliarii

MeBpunkte
Connection Points
Punti di misurazione

Betriebszustand d. Videorec.
VTR State
Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Alignment Tape (MH-2)

Oscilloscopio

(TRACKING MM)

Abgleichband wiedergeben (Graustufen)
Playback alignment tape (stairsteps)
Riprodurre il nastro di allineamento

Oszilloskop CH-1: TP606 Tracking-Regler: Mittelistellung RT625 (SP DELAY MM)
Abgleichband (MH-2) (CTL DELAY MM) | Tracking Control: Centre Position

Regolatore tracking: Posizione centrale
Oscilloscope CH-2: TP605

Nastro di taratura (MH-2)

(Segnale grigio a gradini}

1V/Skalenteil. 2ms/Skalenteil
1V/parti di scala, 2ms/parti di scala

1V/Skalenteil
1V/parti di scala

®
®

TP605
(1V/div.,

@(1V/d|v )

2ms/div.)

-
.

06 ---

‘-—10 +/-0. Tmr’i

Abgleichvorgang
Osznloskopelnstellungen

Triggerwahischalter auf *
* Mit CH-2 triggern

1) Spitzenwert des CTL-Verzégerungs-
MM: auf 10 +/-0.1ms von der fallen-
den Flanke (Triggerpunkt) des Track-
ing-MM einstellen.

Adjustment Procedure
Oscllloscope settings:

Set sync slope switch to “
*  Trigger with CH-2

1) Peak of CTL Delay MM:
10 +/-0.1msec. from the Tralling
edge (trigger point) of tracking MM.

Procedura per la taratura
Regolazlone dell’ oscilloscopio:

Selettore dell' eccitatore: “-"
* Eccitare con CH-2

1) Valore di picco dell’ MM di ritardo
CTL: impostare a 10 +/-0.1ms dal
fronte di discesa (punto di sincronis-
mo trigger) dell' MM del tracking.

]

=

1C2303

1IC2309

|
c2202 RT220I
(Y )
SEPARATE
L1
©
SEPARATE)
Li 1C2201
RT2305
(EéVHS) RT2308
Vv
LEVEL (PB )
@ @ \LEVEL
1C2204
iIC2304
m cae TP2303 1C2203
1C2308 '(QJC%’)O“
1C2205 @
TPZ30l @ [j] RT2205
/E~E VIDEO
o OUTPUT
TP2302 LEVEL
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2) Kopfumschaltpunkt

2) Head Switching Point

2) Commutazione della testa video

Fehlererscheinung bel Fehlabgleich
Zweck: Einstellung des Kopfumschait-
punkts auf nahezu die Mitte. wo sich die
CH-1- und CH-2-Hullkurven wahrend der
Wiedergabe einander Uberlappen.

Fehler:

* Das Vertikal-Sync-Signal ist beein-
trachtigt und Vertikalzittern tritt auf.
Umschaltstérungen erscheinen im un-
teren Bildteil.

*

Purpose of adjustment and fault occur-
ring if incomplete

Purpose: Set the video head switching
point to almost the centre where the
CH-1 and CH-2 envelopes overlap each
other during playback

Fault:

* The vertical sync signal is degraded
and vertical jitter occurs.

Switching noise occurs in the lower
part of picture.

*

Apparizione errore con allineamento er-
rato

Scopo: Impostazione del punto di com-
mutazione testina all'incirca al centro. nel
punto in cui le curve d’involuppo CH-1 e
CH-2 si sovrappongono durante la ripro-
duzione.

Errori:

* N segnale di sincronismo verticale e’
disturbato e I'immagine trema in
senso verticale.

Disturbi di commutazione nella parte
inferiore del quadro.

@
®
®

SP-Betrieb: X=416us +/-32us
Funzionamento in modo SP

LP-Betrieb: X=288us +/-32us
Funzionamento in modo LP

1V/parti di scala, 50us/parti di scala

MeBgerate/Hilfsmittel MeBpunkte Betriebszustand d. Videorec. Abgleichpunkt
Test Equipment/Jigs Connection Points VTR State Adjustment Point
Apparecchi di misurazione/ Punti di misurazione Impostazioni sul videoregistratore Punto di taratura
mezzi ausiliarii
Ostzilloskop CH-1: VIDEO OUT Tracking-Regler: Mittelstellung RT623 (SP)
Abgleichband (MH-2} (Buchse/Jack/Presa) Tracking Control: Centre Position
Regolatore tracking: Posizione centrale RT624 (LP)
Oscilloscope CH-2: TP603 (SW25Hz)
Alignment Tape (MH-2) Abgleichband wiedergeben (Graustufen)
Playback alignment tape (stairsteps)
Oscillloscopio Riprodurre il nastro di allineamento
Nastro di taratura (MH-2) {Segnale grigio a gradini)
@ 2V/Skalentell TP603 "‘
2V/parti di scala (2V/div.)
1V/Skalentell, 50us/Skalenteil VERTICAL

“n - SYNC‘SIGNAL
[
dora W %
@sIGNAL v

(1V/div.. 50us)

« |

TRIGGER POINT

—
X: SP mode 6.5H +/-0.5H (3)
X: LP mode 4.5H +/- 0.5H ()

Abgleichvorgang
Ostzilloskop-Einstellungen:

* Triggerwahlschaiter auf “-"
* Mit CH-2 triggern

SP-Kopfumschaltpunkt (RT623)

Adjustment Procedure
Oscllloscope settings:

* Set sync slope switch to “-"
*  Trigger with CH-2

SP Head Switching Point (RT623)

Procedura per la taratura
Regolazione dell’ oscilloscopio:

* Selettore dell' eccitatore: “~"
* Eccitare con CH-2

Commutazione della testa (SP: RT623):

1) Vertikal-Sync-Signal: Auf 416us
+/-32us ab der fallenden Flanke (Trig-
gerpunkt) des SW25Hz-Pulses ein-
stellen.

LP-Kopfumschaltpunkt (RT624)

1) Vertical sync signal: 6.5H +/-0.5H
from trailing edge (trigger point) of
SW25Hz pulse.

LP Head Switching Point (RT624)

1) Segnale di sincronismo verticale:
Porre su 416us +/~ 32us a portire dal
fianco cadente (punto di eccitazione)
dell'impuiso SW25Hz.

Commutazione della testa (LP: RT624):

2} Eine Drahtbriicke zwischen TP206 und
TP207 auf der YTJ-Leiterplatte
anschiieBen.

3) Vertikal-Sync-Signal: Auf 288us
+/-32us ab der fallenden Fianke {Trig-
gerpunkt) des SW25Hz-Pulses ein-
steilen.

4) Drahtbrlcke entfernen.

3) Tracking-Voreinstellung

2) Connect a jumper between TP206
and TP207 on the YTJ circuit board.

3) Vertical sync signal: 4.5H +/-0.5H
from trailing edge (trigger point) of
SW25Hz pulse.

4) Remove the jumper.

3) Tracking Preset

2) Collegare un ponticello fra TP206 e
TP207 sulla scheda YTJ.

3) Segnale di sincronismo verticale:
Porre su 288us +/- 32us a portire dai
fianco cadente {punto di eccitazione)
del segnale SW25Hz.

4) Togliere il ponticelio.

3) Preregolazione-tracking

Fehlererscheinung bei Fehlabgleich

Zweck: Tracking-Optimierung bei der

Wiedergabe eines auf diesem Gerat auf-

genommenen Bandes.

Fehler:

* Stérzonen auch bei Mittelraststellung
des Tracking-Reglers.

* Die Stérzonen kénnen durch Regler-
verstellung nicht beseitigt werden.

Purpose of adjustment and fault occur-
ring if incomplete

Purpose: Optimize tracking when playing
back a tape recorded by this unit.

Fault:

* Noise occurs even with tracking con-
trol centred.

Noise cannot be removed by turning
the tracking control.
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Apparizione errore con allineamento er-
rato

Scopo: ottimizzazione del tracking per la
riproduzione di un nastro registrato con
questo apparecchio.

Errore:

* Zone di disturbo anche se il regolato-
re del tracking si posiziona al centro.
Le zone di disturbo non si possono eli-
minare. neanche agendo sulla mano-
pola di regolazione.



MeBgerate/Hilfsmittel MeBpunkte Betriebszustand d. Videorec. Abgleichpunkt
Test Equipment/Jigs Connection Points VTR State Adjustment Point
Apparecchi di misurazione/ Punti di misurazione Impostazioni sul videoregistratore Punto di taratura
mezzi ausiliarii
Oszilloskop CH-1: TP605 Trackingregler: Mitteisteliung RT621(SP)
Farbbalkengenerator _I(THACK|NG MM) Tracking Control: Preset position
Leercassette CH-2: TP603 (SW25Hz) Regolatore Tracking: Posizione centrale RT622 (LP)
Oscilloscope
Colour bar generator VIDEO IN {Cinch-Buchse) | Farbbalkensignal aufnehmen und mit
Biank tape VIDEO IN {US pin jack) diesem Gerat abspielen.
. . VIDEO IN {Presa Cinch}
Oscilloscopio
Generatore di barre a colori Record colour bar signal and play it back
Nastro vuoto with this unit.
Registrare segnale in banda a colori e ri-
produrlo con questo apparecchio.
| . -
LP—Betrieb X X: LP mode 28 +/-0.5ms @

Funzionamento in modo LP

SP-Betrieb
Funzionamento in modo SP

1V/Skalenteil. 5ms/Skalenteil
1V/parti di scala, 5ms/parti di scala

5V/Skalenteil
SV/parti di scala

@ TP605
(1V/div.. 5ms/div.)

@ TP603

S N

X: SP mode 26 +/-0.5ms (@

Abgleichvorgang
Ostzilloskopeinstellungen:

*  Triggerwahlschalter auf “-"
*  Mit CH-2 triggern

LP-Tracking-Voreinstellung (RT622)

(5V/div.)
Adjustment Procedure
Oscllloscope settings:

* Set sync slope switch to “-"
*  Trigger with CH-2

LP Tracking Preset (RT622)

Procedura per la taratura
Regolazione dell' oscilloscopio:

* Selettore dell'eccitatore: “-"
* Eccitare con CH-2

Preimpostazione tracking LP (RT622)

1) Bandgeschwindigkeitsschalter: LP

1) Tape speed select switch: LP

1) Interruttore velocita' nastro: LP

2) Farbbalkensignal aufnehmen und mit 2) Record colour bar signal and play it 2) Registrare segnale in banda a colori e
diesem Gerat abspielen. back with this unit. riprodurlo con questo apparecchio.

3) Breite des Tracking-MM-Impulses: 3) Width of tracking MM puise: 3) Larghezza dell'impulso di tracking
28 +/-0.5ms. 28 +/-0.5msec. MM: 28 +/-0.5ms.

SP-Tracking-Voreinstellung (RT621) SP Tracking Preset (RT621) Preimpostazione tracking SP (RT621)

4) Bandgeschwindigkeitsschalter: SP 4) Tape speed select switch: SP 4} Interruttore velocita' nastro: SP

5) Farbbalkensignal aufnehmen und mit §) Record colour bar signal and play it 5) Registrare segnale in banda a colori e
diesem Gerat abspielen. back with this unit. riprodurlo con questo apparecchio.

6) Breite des Tracking-MM-Impulses: 6} Width of tracking MM pulse: 6) Larghezza dell'impulso di tracking
26 +/-0,5ms. 26 +/-0.5msec. MM: 26 +/-0,5ms.

4) Zeitlupentracking-Voreinstellung 4) Slow Tracking Preset 4) Rallentatore-tracking-prereg.

Fehlererscheinung bei Fehlabgleich
Zweck: Abgleich der Zeltsteuerung zur
Erzeugung eines Bremsimpulses fir den
Capstan-Motor wéhrend der Zeitlupen-
wiedergabe zur Minimierung des Rau-
schens.

Fehler:

Im Zeitlupenbild treten Rauschstérungen
auf.

Purpose of adjustment and fault occur-
ring if incomplete

Purpose: To adjust the timing to gener-
ate a brake pulse for the capstan motor
during slow play and minimize noise.
Fauit:

Noise appears in the siow motion picture
which is difficult to see.

Apparizione errore con alineamento er-
rato

Scopo: Taratura del controlio di tempo
per la creazione dell'impulso di frenatura
per il motore di trascinamento durante la
riproduzione al rallentatore. per ridurre il
disturbo al minimo.

Errore:

Immagine al rallentatore disturbata.

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarii

MeBpunkte
Connection Points
Punti di misurazione

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Fernsehmonitor VIDEO OUT-Buchse oder
Monitor TV HF-Buchse
Monitore TV VIDEO OUT jack or

RF OUT

Presa VIDEO OUT

o presa RF OUT
Farbbalkengenerator Buchse/Jack/Presa

Colour bar generator
Generatore di barre a colori

VIDEO iN (Cinch/US pin})

lupenbetrieb abspielen.

in slow mode.

produrio al rallentatore.

Farbbalkensignal aufnehmen und im Zeit-

Record colour bar signal and play it back

Registrare segnale in banda a colori e ri-

RT605 (SP-Betrieb
RT626 (LP-Betrieb)

RT605 (SP mode)
RT626 (LP mode)

RT605 (modo SP)
RT626 {modo LP)

Zeltlupen-Tracking:
Elektrische Mittelstellung

Slow Tracking:
Electrical tracking centre

Rallentatore tracking:
centraggio elettrico
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Abgleichvorgang

SP-Zeitlupen-Tracking-Voreinstellung
(RT605)

Adjustment Procedure

SP Slow Tracking Preset (RT605)

Procedura per la taratura

Preimpostazione al rallentatore Track-
ing SP (RT605)

1) Bandgeschwindigkeitsschalter: SP

2) Farbbalkensignal aufnehmen und mit
diesem Gerét abspielen.

3) Die Rauschzone an die Unterkante
des Monitorbildes bewegen.

LP-Zeitlupen-Tracking-Voreinstellung
(RT626)

1) Tape speed select switch: SP

2) Record colour bar signal and play it
back with this unit.

3) Move noise to the bottom of the
monitor TV.

LP Slow Tracking Preset (RT626)

1) Interruttore velocita’ nastro: SP

2) Registrare segnale in banda a colorl e
riprodurio con questo apparecchio.

3) Spostare la zona di disturbo verso il
margine inferiore del monitor.

Preimpostazione ai
ing LP (RT626)

rallentatore Track-

4) Bandgeschwindigkeitsschalter: LP

§) Farbbalkensignal aufnehmen und mit
diesemn Gerét abspielen.

6) Die Rauschzone an die Unterkante
des Monitorbildes bewegen.

§) Zeitlupen-Stabilitat

4} Tape speed select switch: LP

5) Record colour bar signal and play it
back with this unit.

6) Move noise to the bottom of the
monitor TV.

5) Slow Stability

4) Interruttore velocita' nastro: LP

5) Registrare segnale in banda a colori e
riprodurlo con questo apparecchio.

6) Spostare la zona di disturbo verso I
margine inferiore del monitor.

5) Stabilita’ al rallentatore

Fehlererscheinung bei Fehlabgleich
Zweck: Unterdrlckung des horizontalen
Zitterns bei Zeitlupenwiedergabe.

Fehter:

Horizontales Zittern erscheint bei Zeitlu-
penwiedergabe.

Purpose of adjustment and fault occur-
ring if incomplete

Purpose: Suppress the horizontal jitter in
the picture during slow play.

Fault:

Horizontal jitter occurs in the picture dur-
ing slow play.

Apparizione errore con allineamento er-
rato

Scopo: Soppressione del tremolio oriz-
zontale durante la riproduzione al ralien-
tatore.

Errore:

Tremolio orizzontale appare durante la ri-
produzione al rallentatore.

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarii

MeBpunkte
Connection Points
Punti di misurazione

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Colour bar generator
Generatore di barre a colori

VIDEO IN (Cinch/US pin)

Fernsehmonitor VIDEO OUT-Buchse oder | Farbbalkensignal aufnehmen und im Zeit- | RT606 (SP)
Monitor TV HF-Buchse lupenbetrieb abspielen. RT607 (LP)
Monitore TV VIDEO OUT jack or

RF OUT Record colour bar signal and play it back

Presa VIDEO QUT in slow mode.

o presa RF OUT X . . .
—————————————————————————————— Registrare segnale in banda a colori e ri-
Farbbalkengenerator Buchse/Jack/Presa produrlo al rallentatore.

Zeitlupen-Tracking:
Elektrische Mittelstellung

Slow Tracking:
Electrical tracking centre

Rallentatore tracking:
centraggio elettrico

Abgleichvorgang

SP-Zeitlupenstabllitat (RT606)

Adjustment procedure

SP Slow Stability (RT606)

Procedura per la taratura

Stabilita’ al rallentatore (SP: RT606)

1} Bandgeschwindigkeitsschalter: SP

2) Farbbalkensignal aufnehmen und mit
diesem Gerat abspielen.

3) Vertikales Zittern des Monitorbiids un-
terdriicken.

LP-Zeitlupenstabilitat (RT607)

1) Tape speed select switch: SP

2) Record colour bar signal and play it
back with this unit in slow mode.

3) Suppress vertical jitter in monitor TV.

LP Stability (RT607)

1) Interruttore velocita' nastro: SP

2) Registrare segnale in banda a colori e
riprodurlo con questo apparecchio.

3) Eliminare il tremolio verticale dell'im-
magine video.

Stabilita’ al rallentatore (LP: RT607)

4) Bandgeschwindigkeitsschaiter: LP

5) Farbbalkensignal aufnehmen und mit
diesem Geréat abspielen.

6) Vertikales Zittern des Monitorbilds un-
terdrucken.

6) Vertikalsynchronsignal

4) Tape speed select switch: LP

5) Record colour bar signal and piay it
back with this unit in slow mode.

6) Suppress vertical jitter in monitor TV.

6) Vertical Sync

4} Interruttore velocita’ nastro: LP

5) Registrare segnale in banda a colori e
riprodurlo con questo apparecchio.

6) Eliminare ii tremolio verticale dell'im-
magine video.

6) Segnale di sincronismo verticale

Fehlererscheinung bei Fehlabgleich
Zweck: Anderung der Zeitsteuerung, um
vertikale Treiberimpulse zuzufiigen (um
vertikales Bildzittern im Standbildbetrieb
Zu beseltigen).

Fehler:

Vertikales Bildzittern tritt im Standbildbe-
trieb auf.

Purpose of adjustment and fault occur-
ring if incomplete

Purpose: Change timing for adding verti-
cal drive pulses and suppress vertical jit-
ter in the picture during still mode.

Fault:

Vertical jitter occurs in the picture during
stiif mode.

1-40

Apparizione errore con alineamento er-
rato

Scopo: Modifica del controlio nel tempo.
per aggiungere impulsi di eccitazione ver-
ticali ed eliminare it tremolio verticale
dell'immagine video.

Errore:

Tremolio verticale durante ia riproduzione
dell'immagine ferma.



MeBgerate/Hilfsmittet

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarii

MeBpunkte
Connection Points
Punti di misurazione

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazioni sul videoregistratore

Abglelchpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Fernsehmonitor VIDEO OUT-Buchse oder | Farbbalkensignal aufnehmen und im RV502 (SP)
Monitor TV HF-Buchse Standbildbetrieb abspielen. RV501 (LP)
Monitore TV VIDEO OUT jack or

RF OUT Record colour bar signal and play it back

Presa VIDEO QUT in STILL mods.
———————————————— o presa BE ouT _ - - - 4 Registrare segnale in banda a colori e ri-
Farbbalkengenerator Buchse/Jack/Presa produrlo con immagine ferma.

Colour bar generator
Generatore di barre a colori

VIDEO IN {Cinch/US pin)

Abgleichvorgang

SP-Vertikalsynchronsignal (RV502)

Adjustment procedure

SP Vertical Sync. (RV502)

Procedura per ia taratura

Segnale di sincronismo vert. SP: RV502

1) Bandgeschwindigkeitsschaiter: SP

2) Farbbalkensignal aufnehmen und mit
diesem Gerét im Standbildbetrieb ab-
spielen.

3) Vertikales Zittern des Monitorbilds un-
terdricken.

LP-Vertikalsynchronsignal (RV501)

1} Tape speed select switch: SP

2) Record colour bar signal and play it
back with this unit In STILL mode.

3) Suppress vertical jitter in monitor TV.

LP Vertical Sync. (RV501)

1) Interruttore velocita' nastro: SP

2) Registrare il segnale con le barre a
colori e riprodurre quest’immagine
ferma.

3) Eliminare il tremolio verticale dell’im-
magine video.

Segnale di sincronismo vert. (LP: RV501)

4) Bandgeschwindigkeitsschalter: LP

5) Farbbalkensignal aufnehmen und mit
diesem Gerat im Standbildbetrieb ab-
spielen.

6) Vertikales Zittern des Monitorbilds un-
terdricken.

2. Y/ICHROMA

4) Tape speed select switch: LP

5) Record colour bar signal and play it
back with this unit in STILL mode.

6) Suppress vertical jitter in monitor TV.

2. Y/ICHROMA

4) Interruttore velocita’ nastro: LP

5) Registrare il segnale con le barre a
colorl e riprodurre quest'immagine
ferma.

6) Eliminare il tremolio verticale dell'im-
magine video.

2. Y/ICROMA

1) E-zu-E Ausgangspegel

1) E~E Output Level

1) Livello del segnale di uscita E-E

Fehlererscheinung bei Fehlabgleich
Zweck: Einstellung des Luminanzsignal-
pegels auf den vorgeschriebenen Wert.
Fehler: Die richtige Helligkeit kann nicht
erreicht werden.

Purpose of adjustment and fault occur-
ring if incomplete

Purpose: To set the luminance signal out-
put to the specified level.

Fault: The correct brightness cannot be
obtained.

Apparizione errore con allineamento er-
rato

Scopo: Impostazione del livello del seg-
nale di luminanza sul valore prescritto.
Errore: Non sl puo’ raggiungere la cor-
retta luminosita’ .

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliaril

MeBpunkte
Connection Points
Punti di misurazione

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Farbbalkengenerator
Colour bar generator
Generatore di barre a colori

Oszilloskop
Oscilloscope
Oscilloscopio

PG1503-1

Buchse/Jack/Presa
VIDEO IN (Cinch/US pin)

Receive colour bar signal

(LINE IN)

E-zu-E Betrieb
E-E mode

Farbbalkensignal einspeisen (LINE IN})

Alimentare segnale con barre a colorl.

Funzionamento in modo E-E

RT201
(LINE IN)

f

T

2v +/-0.1vss ()

T

PG1503-1

@ 2V +/-0.1Vp-p

0.2V/div., 20us/div.

U_d

(0.2V/Sktl., 20us/skil.) @)

0.2V/parti di scala, 20us/parti di scala

Abgleichvorgang
RT201: Einstellung des E-zu-E Y-Aus-
gangspegels auf 2Vss.

Adjustment procedure
RT201: Set the E-E Y output level to
2Vp-p.
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Procedura per la taratura
RT201: Impostazione del livello del seg-
nale di uscita Y E-E su 2Vp-p.



2) Chroma-Aufnahmepegel

2) Chroma Record Level

2) Livello segnale di registrazione -
crominanza

Fehlererscheinung bei Fehlabgleich

Zweck: Den Chroma-Aufnahmepegel auf

den optimalen Wert einstellen.

Fehler:

* Farbstérungen oder schwache Farbe
im wiedergegebenen Bild.

Purpose of adjustment and fault occur-

ring if incomplete

Purpose: Set the chroma record level to

an optimum value.

Fault:

* Diamond beats occur in the played
back picture or colouring becomes
poor.

Apparizione errore con allineamento er-

rato

Scopo: Impostazione del livello di cromi-

nanza del segnale di reglstrazlone sul va-

lore ottimale.

Errore:

* Disturbi nel colore o colore debole
nell'immagine riprodotta.

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliaril

MeBpunkte
Connection Points
Punti di misurazione

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Farbbalkengenerator

Colour bar generator
Generatore di barre a colori
Oszilloskop PG204-2
Oscilloscope
Oscilloscopio

Buchse/Jack/Presa
VIDEO IN (Cinch/US pin)

(LINE IN)

Aufnahmebetrieb
Record mode

Farbbalkensignal einspeisen (LINE IN)
Receive colour bar signal (LINE IN)
Alimentare segnale con barre a colori

Funzionamento in modo REC

RT301

160 +/-5mVss (1)
(50mV/Sktl.. 20us/Sktl.) (@)

____}_ @ 160 +/-5mvp-p

S50mV/div., 20us/div.
50mV/parti di scala, 20us/parti di scala|

Abgleichvorgang
RT301: Den Chroma-Aufnahmepegel auf
160mVss +/- 5mVss einstelien.

3) SECAM-Detektorpegel

Adjustment procedure
RT301: Set the chroma record level to
160mV +/~ 5mVp-p.

3) SECAM Detection Level

Procedura per la taratura
RT301: Regolare il livello croma di regi-
strazione su 160mVp-p +/- 5mVp-p.

3) Livello detettore SECAM

Fehlererscheinung bei Fehlabgleich
Zweck: Feineinstellung des SECAM-KIil-
lerpegels.

Fehler:

Wahrend der automatischen Trennung
werden PAL und SECAM nicht korrekt
erkannt.

Purpose of adjustment and fault occur-
ring if incomplete

Purpose: Fine tune the SECAM killer
level.

Fault:

During automatic discrimination PAL and
SECAM are discriminated incorrectly.

Apparizione errore con allineamento er-
rato

Scopo: Regolazione fine del livello killer
SECAM,

Errore:

Durante la separazione automatica non si
riconoscono correttamente PAL e SE-
CAM.

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarli

MeBpunkte
Connection Points
Punti di misurazione

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazionl sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Farbbalkengenerator, SECAM
Colour bar generator
Generatore di barre a colori
Oszilioskop

Oscilloscope

Oscilloscopio

Leercassette
Blank tape
Nastro vuoto

Buchse/Jack/Presa
VIDEO IN (Cinch/US pin)

CH-1: TP351
CH-2: TP603 (SW25Hz)

LA

—lf_ (5V/Sktl 0]

Betriebsart Aufnahme
EC mode

Funzionamento in modo REC

RT351
L2 (auf/included in/su
1C351)

TP351

5 +/-0.1Vss @

(2V/Sktl.. 5ms/sktl.) (3)

2V/div... Sms/div.)
2V/parti di scala, Sms/parti di scala

@ sv +-0.1vpp

SV/div.
5V /parti di scala

Abgleichvorgang

Oszllloskopelnstellungen
Triggerwahischalter auf *

*  Mit CH-2 triggern

1) RT351: Einstellung des SECAM-
Detektorpegels auf 5Vss +/-0.1Vss.

2) Ist der SECAM-Detektorpegel héher
als 5Vss, dann L2 auf IC351
abgleichen. damit der Pegel 5Vss
+/-0.1Vss betragt.

Adjustment Procedure

Oscllloscope settings:

Set sync slope switch to “-"

*  Trigger with CH-2

1) RT351: Set the SECAM dsetection
level to 5Vp-p +/-0.1Vp-p.

2) When the SECAM detection level is
higher than 5V. adjust L2 (in IC351)
so the level .becomes 5Vp-p
+/-0.1Vp-p.
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Procedura per la taratura

Regolazmne dell’ oscilloscopio:
Selettore dell'eccitatore: “-"

* Eccitare con CH-2

1} RT351: Impostazione del livello di seg-
nale di rivelazione (detector)] SECAM
su 5Vp-p +/-0.1Vp-p.

2) Se il valore di detector SECAM su-
pera i 5Vp-p. agire su L2 (su IC351)
per riportare tale valore a 5Vp-p
+/-0.1Vp-p.



3. Y/C-Trennung

3. Y/C SEPARATE CIRCUITS

3. Separazione Y/C

1) E-zu-E Videoausgangspegel

1) E-E Video Output Level

1) Livello segn. di uscita video E-E

Fehlererscheinung bei Fehlabgleich
Zweck: Einstellung des Videoausgangs-
pegels auf den vorgeschriebenen Wert.
Fehler: Korrekter Farbton und Helligkeit
sind nicht erreichbar.

Purpose of adjustment and fauit occur-
ring if incomplete

Purpose: To set the video output level to
a specified value.

Fault: The correct tint and brightness
cannot be obtained.

Apparizione errore con allineamento er-
rato

Scopo: Impostazione del livello del seg-
nale di uscita sul valore prescritto.
Errore: Non si possono ottenere i valori
corretti di tonalita’ cromatica e luminosi-
ta’.

MeBgerate/Hiifsmittel MeBpunkte Betriebszustand d. Videorec. Abgleichpunkt
Test Equipment/Jigs Connection Points VTR Sta! Adjustment Point
Apparecchi di misurazione/ Punti di misurazione Impostazioni sul videoregistratore Punto di taratura
mezzi ausiliarii
Farbbalkengenerator Buchse/Jack/Presa Farbbalkensignal einspeisen (LINE IN) RT2205
Colour bar generator VIDEO IN (Cinch/US pin) | Recelve colour bar signal (LINE IN)
Generatore di barre a colori Alimentare segnale con barre a colori
----------------------------- LINE IN
Oszilloskop Buchse/Jack/Presa I(E—zu—E B)etrieb
Oscilloscope VIDEO OU E-E mode
Oscilloscopio (Cinch/US pin) Funzionamento in modo E-E

VIDEO O i

(0. 2V/d‘\’ 20us/dlv ) kI 1V +/-0.1Vp-p

i *l f} !
i

Abgleichvorgang Adjustment procedure Procedura per la taratura
RT2205: Den E-zu-E Videoaus- RT2205: Set the E-E video output level to  RT2205: Impostare Il livelio del segnale di

gangspegel auf 1Vss +/-0,1Vss einstellen
{abgeschlossen mit 75 Ohm).

2) S-VHS Wiedergabepegel

1Vp-p +/-0.1Vp-p.
nated)

(76 ohms termi-

2) S-VHS Playback Level

uscita video E-E su 1Vp-p +/-0.1Vp-p
{chiuso con 75 ohm).

2) Livello segnale di riproduzione
S-VHS

Fehlererscheinung bei Fehlabgleich
Zweck: Einstellung des Videoausgangs-
pegels im S-VHS-Betrieb auf den vorge-
schriebenen Wert.

Fehler: Korrekter Farbton und Helligkeit
sind nicht erreichbar.

Purpose of adjustment and fault occur-
ring if incomplete

Purpose: To set the video output level in
the S-VHS mode to a specified value.
Fault: The correct tint and brightness
cannot be obtained.

Apparizione errore con allineamento er-
rato

Scopo: impostazione del livello del segna-
le S-VHS di uscita sul valore prescritto.
Errore: Non si possono ottenere | valori
corretti di tonalita’ cromatica e luminosi-
ta’'.

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi auslliarli

MeBpunkte
Connection Points
Punti di misurazione

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Farbbalkengenerator
Colour bar generator
Generatore di barre a colori

Blank tape (S-VHS)
Nastro vuoto (S-VHS)

Buchse/Jack/Presa
VIDEO IN (Cinch/US pin)

diesem Gerat absplelen.

Trackingregler: Mittelstellung
Osdlloskop Buchss/JackiPresa ||| STVHS Betried
8:2:::g:ggg§) \(/Clt?niﬁ /Séﬂ;;in) aﬁ%etll"/\les :l:;:lllt:ur bar signal and play it back
_Le-ch_as_s;tt-e—(g—‘Vl:iS_) __________________ g[?f,f's" ?nf,ﬂ’,';tm': centre

Farbbalkensignal aufnehmen und mit

Registrare segnale in banda a colori e ri-
produrlo con questo apparecchio.
Regolatore tracking: poslzlone centrale
Funzionamento in modo S-VH

RT2305

VIDEO OUT
(0.2V/div..20us/div. )

1V +/-0.1Vp-p

Abgleichvorgang

RT2305: Den S-VHS Wiedergabepegel
auf 1Vss +/-0.1Vss einstellen (ab-
geschlossen mit 75 Ohm).

Adjustment procedure

RT2305: Set the S-VHS playback level to
1Vp-p +/-0.1Vp-p. (75 ohms termi-
nated)
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Procedura per la taratura

RT2305: Impostare il livello del segnale di
riproduzione S-VHS su 1Vp-p
+/-0.1Vp-p (chiuso con 75 ohm).



3) VHS Wiedergabepegel

3) VHS Playback Level

3) Livello di riproduzione VHS

Fehlererscheinung bei Fehlabgleich
Zweck: Einstellung des Videoausgangs-
pegels Im VHS-Betrieb auf den vorge-
schriebenen Wert.

Fehler: Korrekter Farbton und Helligkeit
sind nicht erreichbar.

Purpose of adjustment and fault occur-
ring if incomplete

Purpose: To set the video output level in
the VHS mode to a specified value.
Fault: The correct tint and brightness
cannot be obtained.

Apparizione errore con allineamento er-
rato

Scopo: Impostazione del livello del seg-
nale VHS di uscita sul valore prescritto.
Errore: Non si possono ottenere | valori
corretti di tonalita’ cromatica e luminosi-
ta’.

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equiprment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarii

MeBpunkte
Connection Points
Punti di misurazione

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Farbbalkengenerator
Colour bar generator
Generatore di barre a colori

Buchse/Jack/Presa
VIDEO IN {Cinch/US pin)

diesem Gerat abspielen.

—————————————————————————— VHS-Betrieb
Oszilloskop Buchse/Jack/Presa etrie
Oscilloscope VIDEO OUT

Oscilloscopio (Cinch/US pin) with this unit.
————————————————————————————— T : t
Leercassette (VHS) \/I;.|asc krlrr:gd(;ontrol centre

Blank tape (VHS)
Nastro vuoto (VHS)

Farbbalkensignal aufnehmen und mit

Trackingregler: Mittelstellung

Receive colour bar signal and play it back

Registrare segnale in banda a colori e ri-
produrlo con questo apparecchio.
Regolatore tracking: posizuone centrale
Funzionamento in modo VHS

RT2306

VIDEO OUT
(0.2V/div..20us/div.)

i

1V +/-0.1Vp-p

LT T

Abgleichvorgang
RT2306: Den VHS Wiedergabepegel auf
1Vss +/-0,1Vss einstellen (abgeschlos-
sen mit 75 Ohm}.

4) vco

Adjustment procedure

RT2306: Set the VHS playback nlevel to
1Vp-p +/-0.1Vp-p. (75 ohms termi-
nated)

4) vco

Procedura per la taratura
RT2306:Impostare il livello del segnale di
riproduzione VHS su 1Vp-p +/-0.1Vp-p
(chiuso con 75 ohm).

4) vco

Fehlererscheinung bei Fehlabgleich
Zweck: Einstellung der Bezugstaktfre-
quenz des Skew-Detektorkreises.

Fehler: Wéhrend der LP-Sonderfunktio-
nen kommt es zum Bildverziehen.

Purpose of adjustment and fauit occur-
ring if incomplete

Purpose: Set the reference clock fre-
quency of the skew detector circuit.
Fault: Skew occurs in the picture during
LP trick play.

Apparizione errore con allineamento er-
rato

Scopo:impostazione della frequenza dell’
impulso di riferimento del circuito skew-
detector (rivelatore disallineamento).
Errore: immagine distorta durante le fun-
zioni speciali LP.

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarii

MeBpunkte
Connection Points
Punti di misurazione

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Frequenzzahler
Frequency counter
Contatore di frequenza

TP2303

E-E mode {Non-signal)

(senza segnale)

E-zu-E Betrieb (ohne Signal)

Funzionamento in modo E-E

RT2304

Abgleichvorgang

1) Eine Drahtbriicke zwischen TP2301
und TP2302 anschlieBen.

2) RT2304: Frequenzzahleranzeige auf
30.5KHz +0.4/-0.1KHz einstellen.

5) Y/C-Trennung

Adjustment procedure

1) Connect a jumper between TP2301
and TP2302.

2) RT2304: Set the frequency counter
reads to 30.5 +0.4/-0.1kHz.

5) Y/C Separation

Procedura per la taratura

1) Collegare un ponticello fra TP2301 e
TP2302.

2} RT2304: Impostazione |'indicazione
del contatore di frequenza su 30.5kHz
+0.4/-0.1kHz.

5) Separazione Y/C

Fehiererscheinung bei Fehlabgleich
Zweck: Zur korrekten Trennung des
Luminanzsignals (Y) vom Videosignal.
Fehler:

* Farbverschmierungen.

Moire-Muster treten auf.

*

Purpose of adjustment and fault occur-
ring if incomplete

Purpose: To separate the luminance (Y)
signal from the video signal correctly.
Fault:

* Colours smear.

Moire pattern occurs.

*
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Apparizione errore con allineamento er-
rato

Scopo:Per la corretta separazione del
segnale di luminanza dal segnale video.
Errore:

*  Colori non nitidi.

*  Moire’.



MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarii

MeBpunkte
Connection Points
Punti di misurazione

Betriebszustand d. Videorec.
VTR State
Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Farbbalkengenerator

Colour bar generator
Generatore di barre a colori
Oszilloskop

Oscilloscope

Oscilloscopio

Buchse/Jack/Presa
VIDEO IN {Cinch/US pin)

S-Buchse (Y-Ausgang)
S-connector (Y output)
Presa S (uscita Y)

Farbbailkensignal einspeisen (LINE IN)
Receive colour bar signal (LINE IN)
Alimentare segnale con barre a colori

RT2201
L1 Eaufllncluded in/su
1C2202)

G) Less than 30mVp-p

Meno di 30mVp-p
Green

Weniger als 30mVss

Verde

Magenta
Magenta

i1
]

_[ ®@ Gr!]n

@ Magenta

Abgleichvorgang

1} L1: Minimierung der Chromasignale
auf den Grun- und Magenta-Ab-
schnitten.

2} RT2201: Unterdrlickung der Chroma-
signale auf den Grin~ und Magenta-
Abschnitten auf weniger als 30mVss
{mit 75 Ohm abgeschlossen).

4. AUDIO

Adjustment procedure

1) L1: Minimize chroma signals on the
green and magenta sections.

2) RT2201: Suppress chroma signals on
the green and magenta sections to
less than 30mVp-p. (terminated with
75 ohms)

4. AUDIO

Procedura per la taratura

1) L1: Minimizzazione del segnali di cro-
minanza verde e magenta.

2) RT2201: Riduzione dei segnali di cro-
minanza verde e magenta a meno di
30mVp-p {chiuso con 75 ohm).

4. AUDIO

1) HiFi-Audio-Wiedergabepegel

1) Hi-Fi Audio Playback Level

1) Livello di riproduzione HiFI

Fehlererscheinung bei Fehlabgleich
Zweck: Einstellung des HiFi-Audio-
Wiedergabepegels auf den vorgeschrie-
benen Wert,

Fehler:

Die richtige Lautstarke kann nicht erreicht
werden.

Purpose of adjustment and fault occur-
ring if incomplete

Purpose: Set the Hi-Fi audio playback
level to the specified value.

Fault:

The proper sound volume cannot be ob-
tained.

Apparizione errore con allneamento er-
rato

Scopo: Impostazione del livello del seg-
nale di riproduzione audio HiFi sul valore
prescritto.

Errore:

Non si puo' ottenere il volumo corretto.

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi auslliaril

MeBpunkte
Connection Points
Punti di misurazione

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

(36HMAFE-3-1)
VTVM

Hi-Fi alignment tape
(36HMAFE-3-1)
Multimetro elettronico
Nastro di taratura Hi-Fi
{36HMAFE-3-1)

(L-CH oder/or/o R-CH)

Elektron. Multimeter Buchse/Jack/Presa Abgleichband wiederqreben (HIFi) RT501L (L-CH)
HiFi-Abgleichband »(‘\(%JIDIE‘)/LCJ)éJTi ) AUDIO-Schalter: AUTO-Position RT501R (R-CH)
nc pin

Hi-Fi)

Playback alignment tape (Hi-Fi)
AUDIO switch: AUTO position

I(RIprodurre ii nastro di allineamento

Interruttore AUDIO: posizione AUDIO

Abgleichvorgang

L-CH HiFi-Wiedergabepegel (RT501L)

Adjustment Procedure

L-CH Hi-Fi Audio PB Level (RT501L)

Procedura per ia taratura

Livello di riproduzione HiFi L-CH: RT501L

1} Das Oszilloskop an die L-CH AUDIO
OUT-Buchse anschlieBen.

2) Tracking-Regler so einstellen. daB
das Tonsignal das Maximum erreicht.

3) Das Multimeter an die L-CH AUDIO
OUT-Buchse anschlieBen.

4) RT501L: Multimeteranzeige
-4.8dBm +/-0.1dBm einstelien.

auf

1) Connect a oscilloscope to the L-CH
AUDIO OUT jack.

2) Set the tracking control that the audio
output is maximum.

3) Connect the VTVM to the L-CH
AUDIO OUT jack.

4) RTS501L: The VTVM reads -4.8dBm

+/-0.1dBm.
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1) Collegare I'oscillografo con la presa
L-CH AUDIO OUT.

2} Agire sul regolatore del tracking fino a
raggiungere it massimo volume.

3} Collegare il multimetro con la presa
L-CH AUDIO OUT.

4) RTS501L: Impostare sul multimetro un
valore di -4.8dBm +/-0,1dBm.



R-CH HiFi-Wiedergabepegel (RT501R)

R-CH Hi-Fi Audio PB Level (RT501R)

Livello di riproduzione HiFi L-CH: RT501R

5) Das Oszilloskop an die R-CH AUDIO
QOUT-Buchse anschlieBen.

8) Tracking-Regler so einstellen. daB.
das Tonsignal das Maximum erreicht.

7) Das Multimeter an die R-CH AUDIO
OUT-Buchse anschiieBen.

8) RTS501R: Multimeteranzeige auf

-4.8dBm +/-0.1dBm einstellen.
Nach Beendigung dieses Abgleichs
den Dropout-Pegelabgleich durch-
fUhren.

2) Dropout-Pegel

5) Connect a VTVM to the R-CH AUDIO
QUT jack.

6) Set the tracking control that the audio
output is maximum.

7) Connect the VTVM to the R-CH audio
out jack.

8) RT501R: The VTVM reads -4.8dBm

+/-0.1dBm.
Perform the dropout level adjust-
ment after this adjustment is com-
pleted.

2) Dropout Level

§5) Coliegare I'oscillografo con la presa
R-CH AUDIO OUT.

Agire sul regolatore del tracking fino a
raggiungere il massimo volume.
Collegare il multimetro con la presa
R-CH AUDIO OUT.

RT501R: Impostare sul multimetro un
valore di -4.8dBm +/-0.1dBm.

Al termine della regolazione, esegui-
re la regolazione del livello di drop-
out.

6)
7)

8}

2) Livello di drop~-out

Fehlererscheinung bei Fehlabgleich

Zweck: Einstellung des Dropout-Detek-

torpegels und des Muting-Pegels des

FM-Tonsignals.

Fehler:

*  Stérungen treten auch bei kirzestem
Aussetzen des FM-Signals auf.

*  HiFi-Audio wird nicht auf Linear-
Audio beim Fehlen des FM-Signals
umgeschaltet.

Purpose of adjustment and fault occur-
ring if incomplete

Purpose: Set the dropout detection level
and muting level of FM audio signal.
Fault:

* Noise occurs even with a minute
dropout of envelope.

Hi-Fi audio is not switched to linear
audio when an envelope is missed.

*

Apparizione errore con allineamento er-
rato

Scopo: Impostazione livello di rilevamento
Drop-out e livello di Muting del segnale
sonoro MF.

Errori:

* Anomalie anche in caso di brevissime
interruzioni del segnale MF.

L"audio HiFi non viene commutato su
audio lineare in caso di assenza del
segnale MF.

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarii

MeBpunkte

Connection Points
Punti di misurazione

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

DC-Voltmeter
Abgleichband MH-2

TP501

DC voltmeter
Alignement tape MH-2

Voltmetro DC
Nastro di taratura MH-2

AU

Playback alignment tape

Abgleichband wiedergeben
I0-Schalter: AUTO-Position
AUDIO switch: AUTO position

Riprodurre il nastro di allineamento
Interruttore AUDIO: posizione AUDIO

RT503

Abgleichvorgang

Adjustment Procedure

Procedura per la taratura

1) Eine Drahtbricke zwischen TP505und 1) Connect a jumper between TP505 1) Collegare un ponticello fra TP505 e
TP504 (GND) anschlieBen. and TP504 (GND). TP504 (GND).

2) Eine Drahtbriicke zwischen TP506 und 2} Connect a jumper between TP506 2) Collegare un ponticello fra TP506 e
TP504 (GND) anschlieBen. and TP504 (GND). TP504 (GND).

3) Abgleich so vornehmen. daB das DC- 3) The DC voltmeter reads 2.5V 3) Eseguire la taratura fino ad ottenere
Voltmeter 2.5V +/-0.1V anzeigt +/-0.1V DC. sul voltmetro DC un valore di 2.5V

4) Drahtbriucken entfernen. 4) Remove the jumpers. +/-0.1V.

4) Rimuovere i ponticelti.
3) Audio-Vormagnetisierung 3) Audio Bias Levei 3) Premagnetizzazione audio

Fehlererscheinung bei Fehlabgleich
Zweck: Einsteliung des Audio-Vormagne-
tisierungspegels wiahrend der Aufnahme
auf den optimalen Wert.

Fehiler:
*  Vormagnetisierung zu stark:
schlechterung der
Wiedergabe.
Vormagnetisierung zu schwach: Der
Ton neigt zu Verzerrungen.

Ver-
héherfrequenten

Purpose of adjustment and fault occur-
ring if incomplete

Purpose: To set audio bias during record-
ing to optimum level.

Fault:

* Bias too high: High-frequency re-
sponse deteriorates.

Bias too low: Sound tends to be dis-
torted.

*

Apparizione errore con allineamento er-
rato

Scopo: Regolazione ottimale del livello
della premagnetizzazione audio durante la
registrazione.

Errore:

* Premagnetizzazione troppo forte:
Pregiudicazione della riproduzione ad
alte frequenze.

Premagnetizzazione troppo debole:

Il tono tende a distorcersi.

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarii

MeBpunkte
Connection

Punti di misurazione

Points VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Elektron. Multimeter TP502 (BIAS)
Leercassette TP503 (BIAS GND)
VTVM

Blank tape

Multimetro elettronico
Nastro vuoto

Aufnahme ohne Signal

Non-signal recording

Registrazione senza segnale

RT504

Abgleichvorgang
Das Multimeter zeigt an:
2.3mVeff. +/-0.1mVeff.

Adjustment Procedure
The VTVM reads 2.3 mV rms
+/- 0.1 mVrms

1~ 46

Procedura per la taratura
I multimetro indica:
2.3mV +/-0.1mV



5. TIMER

5. TIMER

5. TIMER

1) Osazillatorfrequenz

1) Oscillation Frequency

1) Frequenza oscillatore

Fehlererscheinung, bei Fehlabgleich
Zweck: Unterdrickung des Vor- oder
Nachgehens der Uhr auf weniger als 0.2
Sekunden pro Tag.

Fehler: Fehlfunktion der Uhr.

Purpose of adjustment and fault occur-
ring if incomplete

Purpose: Suppress the time gain or lag of
the timer less than 0.2 seconds per day.
Fault: The clock will maifunction.

Apparizione errore con allineamento er-
rato

Scopo: Riduzione dell’ anticipio o del ritar-
do dell’ orologio a meno di 0.2 secondi al
giorno.

Errore: Anomalia orologio.

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarii

MeBpunkte
Connection Points
Punti di misurazione

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
- Punto di taratura

Frequenzzéhler
Frequency counter
Contatore di frequenza

IC701-30
1IC701-32

Betriebsart STOP

(GND) STOP mode

Funzionamento in modo STOP

C7186

Abgleichprozedur

C716: Auf eine Frequenzzihleranzeige
von 32,768KHz +/-0,1KHz einstellen.
Hinweis: Vorsicht beim Ansetzen eines
Schraubendrehers an C716. da Streu-

kapazitdten die Frequenz verandern
kénnen.

MECHANIK

Adjustment Procedure

C716: The counter reads 32.768 kHz
+/- 0.1kHz.

Note: Be careful when applying an adjust-
ment driver to C716 because the stray
capacitance of the driver may vary the
frequency.

MECHANISM

Procedura per la taratura

C716: Impostare sul contatore un valore
di frequenza di 32.768kHz +/-0.1kHz.
Attenzione: Fare attenzione quando si
applica un giravite su C716; la capacita’
di dispersione potrebbe far variare la fre-
quenza.

PARTE MECCANICA

WERKZEUGE UND BANDER FUR
DEN ABGLEICH

JIGS AND TAPES FOR ADJUSTMENT

ATTREZZ! E NASTRI PER LA TARA-
TURA

1. Bandzug-MeBcassette

2. Abgleichband MH-2
Alignment Tape MH-2
Nastro di taratura MH-2
486-90072.933

HiFi-Abgleichband 36HMAFE-3-1
Hi-Fi Alignment Tape 36HMAFE-3-1
Nastro di taratura Hi-Fi 36HMAFE-3-1
486-90113.923

3. HauptmeBlehre
Master Plane
Calibro principale
286-90130.930

4. Drehmomentmesser
Torque Gauge
Dinamometro
286-90150.983

5. Adapter fur Drehmomentmesser

Torque Gauge Adaptor
Adattore per dinamometro
286-90072.930

©
-

6. Blindteller
Dummy Reel
Disco di misura
286-90072.931

@

7. Wickeltellerh6henmeBiehre
Reel Disk Height Jig
Calibro d' altezza disco
286-90150.983

8. Inbusschiussel 1.5mm

1.5mm Hexagonal Wrench
Chiave 1.5mm per esagoni cavi
286-90150.967

Inbusschlissel 0.9mm

0.9mm Hexagonal Wrench
Chiave 0.9mm per esagoni cavi
286-90152.980

9. Zugspannungsmesser
Fan-type Tension Gauge
Misuratore della forza di trazione
286-90152.901
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MECHANISCHE EINSTELLUNGEN

MECHANICAL ADJUSTMENTS

REGOLAZIONI MECCANICHE

1) Laufwerk-Statusschalter

1)

Mechanism State Switch

1) Interruttore meccanico di modo

Zweck: Korrekte Erkennung des mechani-
schen Betriebszustands und Verhinde-
rung von Fehifunktionen.

Purpose: To detect the mechanism state
correctly and prevent malfunctions.

Scopo: Corretta identificazione della fun-

zione ed esclusione di funzioni errate.

MeBRgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarii

Abgieichvorbereitungen
Preparation for adjustment
Operazioni preliminari

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Leercassette Betriebsart EJECT Laufwerk-Statusschalter
(Cassette ausgeworfen) Steuerkurvenrad
Blank tape EJECT mode

Nastro vuoto

Modo operativo EJECT
{cassetta espulsa)

(with the cassette ejected)

Mechanism state switch
Mode gear

Interruttore di stato
Disco a curve

Abgleichvorgang

1)

2)

3)

Nachpriufen, ob der Pfeil auf der
Achse des Laufwerk~Statusschalters
auf den Pfeil der Mechanischen
Betriebszustandskennziffer 1 zeigt!
Ebenso nachprufen, ob das Loch (A)
neben dem Laufwerk-Statusschalter
und das Loch im Steuerkurvenrad
aufeinander ausgerichtet sind.
Werden die obigen Einstellungen nicht
erreicht, dann wie folgt justieren.

1. Laufwerk-Statusschalter mit kom-
plettem Fadelmotor entfernen.

2. Das Steuerkurvenrad bewegen,
um die Position von Loch (A) auszu-
richten.

3. Das Zahnrad auf der Riickseite des
Laufwerk-Statusschalters drehen,
damit der Pfeil auf der Achse des
Schalters auf den Pfell der Mechani-
schen Betriebszustandskennziffer 1
zeigt.

4. Laufwerk-Statusschalter mit kom-
plettem Fadelmotor Im obigen Zu-
stand wieder einbauen.

Eine Leercassette laden und ver-
schiedene Operationen durchfiihren,
um festzustellen, ob Ein- und Aus-
fédeln korrekt durchgefiihrt werden.

Adjustment Procedure

1)

2)

3)

Check that the arrow on the centre
shaft of the mechanism state switch
points to the arrow of mechanism
mode indication number 1. Also check
that hole (A) beside the mechanism
state switch and the hole in the mode
gear are aligned.

If the above alignments are not ob-
tained. adjust as follows.

1. Remove the mechanism state
switch/loading motor assembly.

2. Move the mode gear to align the
position of hole (A).

3. Turn the gear on the back of the
mechanism state switch so that the
arrow on the centre shaft of the
switch points to the arrow of mecha-
nism mode indication number 1.

4. Reinstall the mechanism state
switch/loading motor assembly in the
above condition.

Load a blank tape and perform vari-
ous operations to check that loading
and unloading are performed cor-
rectly.

Procedura per ia taratura

1) Accertarsi che la freccia riportata
stato
dell’unita’ di trasporto indichi verso la
freccia dell’indice 1 del funzionamen-
to meccanico! Accertarsi anche che
il foro (A) accanto all'interruttore di
stato dell'unita’ di trasporto e il foro
della rotella delle curve di controllo

sull'asse dell'interruttore di

siano allineati fra di loro.

2) Se non si ottiene questo posiziona-

mento. aggiustare come segue.
1. Estrarre |l
con it motore inserimento nastro.

2. Muovere il disco a curve per orien-

tare il foro (A}.

3. Ruotare la ruota dentata sul retro
dell'interruttore di stato dell'unita’ di
trasporto affinche' la freccia che si
trova sull’ asse dell’interruttore indichi
la freccia dell'indice 1 delle
condizioni di funzionamento meccani-

verso

Co.

4. Rimontare il commutatore mecca-
nico ed il motore di inserimento na-
pre-

stro. Verificare le condizioni
scritte.
3) Inserire una videocassetta

serito ed espulso correttamente.

3
N 2
®9
< /A \‘ 7 @ Steuerkurvenrad
4 Laufwerk—
5 6 @ Loch (A) Statusschalter
I. GJECT
2. s1O0P
3. F.FVD/REV
4. REC PAUSE
5. REVERSE
6. REC/PLAY
7. SLOV
Hole (A)
Foro (A)
Mode Gear
Disco a curve
Mechanism State Switch
Interruttore di stato
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selettore meccanico

non
registrata e verificare il nastro sia Iin-




Bandlaufsystem

Tape Transport System

Sistema di trasporto nastro

Das Bandlaufsystem transportiert das
Band vom Vorratsteller Uber die Video-
képfe zum Aufwickelteller. Die zum Band-
laufsystem gehdrenden Teile miissen ab-
solut sauber sein. besonders diejenigen
Teile. die das Band berlhrt! Diese Teile
miissen frel von Kratzern, Staub und Ol
sein.

Vor dem Versand wurde das Bandiauf-
system justiert. Werden Telle im
Transportsystem ersetzt, sind daher nur
die neuen Teile korrekt zu justieren!

1. Wickeltellerhbhenjustage

The tape transport system is the path
from the supply reel disk passing through
the video heads to the take-up reel disk.
The transport system parts. especially
the parts which directly come into con-
tact with a tape. should be kept clean
without scratches. dust oil, etc.

The tape transport system has been ad-
justed before the unit is shipped from the
factory. Therefore, when parts in the
transport system are replaced. the
transport system is stabilized by only ad-
justing the new parts correctly.

1. Reel Disk Height Adjustment

Il ruotismo trasporta il videonastro dal
disco di scorta al disco di avvolgimento.
attraverso le testine video. | pezzi che
appartengono al ruotismo devono essere
assolutamente puliti. in particolare tutti
questi pezzi che vengono in contatto con
il nastro! Questi pezzi non devono avere
graffi e devono essere liberi da polvere ed
olio.

Il sistema di scorrimento del nastro e’
stato messo a punto prima della
spedizione. Se si sostituiscono parti di
questo dispositivo, devono essere rego-
late solo le medesime.

1. Altezza del disco per nastro

Zweck: Festlegung der korrekten Band-
hdéhe durch Einstellung der Wickelteller-
héhe auf den erforderlichen Wert.

Purpose: To set the reels of the cassette
to the specified height. thus determining
the height of tape.

Scopo: Stabilere I'esatta altezza del
nastro regolando !'altezza del disco per
nastro secondo il valore dato.

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarii

Abgleichvorbereitungen
Preparation for adjustment
QOperazioni preliminari

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

HauptmeBlehre
WickeltellerhdhenmeBlehre

Master Plane
Reel disk height Jig

Calibro principale
Calibro d’altezza disco

1) Cassettenlademecha-
nismus entfernen.

2) HauptmeBlehre ein-
setzen und Wickeltsller-
héhenmeBlehre darauf
aufsetzen.

1) Remove the cassette
loading mechanism.

2) Mount the master plane
and place the reel disk
height jig on it.

1} Togliere il meccanismo
di carica cassetta

2) Montare it calibro di mi-
surazione principale e
porvi sopra il calibro
d"altezza disco

Einsetzen/Herausnehmen von
Abstandsscheiben unter den
Wickeltsllern.

Spacers in the supply and take-
up reel disks.

Montare/togliere le rosette
sotto al disco per nastro.

Reel Disk Height Jig
Calibro d'altezza disco
Reel Disk

Disco per nastro

Chassis
Telaio

Spacer

Dischette di spessore
Supply Reel

Disco di svolgimento
Take-up Reel

Disco di avvolgimento
Master Plane

Calibro principale

QRPOO®OO

@ HauptmeBlehre

Wickelteller—-Hé6henmeBlehre @

A Wickelteller @

B

Vorratsteller @

Distanzscheibe @

Aufwickeltelier @

Chassls@

DIstanzscheibe@
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Abgleichprozedur

1) Darauf achten.daB der Wickelteller
genau zwischen die Punkte A und B
der Wickelteller-HéhenmeBlehre
zeigt.

2) Zeigt der Wickelteller nicht zwischen
die Punkte A und B. dann die Ab-
standsscheiben des Wickeltellers aus-
tauschen oder deren Anzahl andern.
(0.2 und 0.5mm dick)

Achtung!

Wurde der Bandzughebel / das Brems-

band entfernt. missen die Spannstiftpo-

sition und der Bandzug neu eingestelit
werden.

2. Bandzug, Spannstiftposition

Adjustment Procedure

1) Check that the reel disk is between
sections A and B of the reel disk
height jig.

2) If the disk is not between sections A
and B of the jig. replace the spacers
(0.2 and 0.4mm thick) in the reel disk
or adjust them.

Caution.

When the tension arm and tension band

are removed. adjust the tension pole po-

sition and tension after reinstalling them.

2. Tension Pole Position, Tension

Procedura per la taratura

1) Fare attenzione che il disco per
nastro sia esattamente trai punti A e
B del calibro d'altezza disco.

2) Se il disco per nastro non si trova
esattamente tra | punti A e B, scam-
biare i dischetti di spessore del disco
per nastro oppure cambiarne il nume-
ro {0.2 0 0.4mm).

Attenzione.

Se il braccio di tensione/nastro di tensi-

one e’ stato eliminato. la posizione dell’

asta di tensione e il traino del nastro
devono venire nuovamente regolati.

2. Trazione nastro, posizione spina
di tensione

Zweck: Zur Herstellung eines konstanten
Bandzuges. damit der Kontakt zwischen
Videoképfen und Band stabil bleibt.

Purpose: To make the tension of tape
constant so that the contact between the
video heads and tape is stabilized.

Scopo: Tensionamento costante del
nastro per un contatto continuo con le
testine video.

MeBgeréte/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarii

Abgleichvorbereitungen
Preparation for adjustment
Operazioni preliminari

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Positionsabgleich
Position adjustment

Regolazione della posizione

Bandzug-Einstellung
Tension adjustment

Regolazione trazione nastro

setzen (siehe 9.)

(see 9.)

della custodia

Bandzug-Einstellung:

Tension adjustment:

trazione nastro.

1) Gehduseoberteil entfernen.
2) Den VTR in den eingefadelten
Zustand ohne Cassette ver-

1) Remove the top cover,
2) Operating the VTR without in-
serting a cassette tape.

1) Smontare il pannelio superiore

2) Portare il VTR nello stato inse-
rito senza cassetta (vedi 9.)

3) Bandzugcassette laufen lassen.

3) Play the tension cassette.

Regolazione trazione nastro:
3) Lasciare funzionare la cassetta

Positionseinstellung:
Bremsbandhalterung

Position adjustment:
Tension band holder

Regolazione della posizione:
Supporto freno nastro

Bandzugeinstellung:
Einhangeposition der Band-
zugfeder

Tension adjustment:
Tension spring hooking
position

Regolazione della trazione:
Gancio della molla di
tensione

Abgleichvorgang

- Poslitionseinsteilung -

1) Die Bremsbandbefestigungsschraube
16sen.

2) Die Bremsbandhalterung in eine der
Einkerbungen 1 bis 3 einsetzen und
den Spalt zwischen Spannstift und
Chassis auf -0.5 bis 2 mm einstellen.

3) Die Bremsbandbefestigungsschraube
festziehen.

4) Nach der Einstellung nochmal einen
Ladevorgang ohne Cassette durch-
fihren und die Position des Spann-
stifts erneut prafen.

- Bandzugeinstellung -

Ablesewert der BandzugmeBcassette:

34 - 44 gcm (Referenzwert)

Ist der Bandzug gréBer als der Referenz-

wert, dann die Feder in Richtung (A) ver-

setzen. Ist der Wert dagegen kleiner.
dann die Feder Iin Richtung (B)
verschieben.

Achtung! Wird eine Korrektur von 8gcm
oder mehr notwendig. dann muB an-
schlieBend die Position des Spannstifts
kontroliiert und gegebenenfalls neu ein-
gestellt werden (Abgleich wiederholen).

Adjustment procedure

- Position Adjustment -

1) Loosen the tension band retaining
screw.

2) Insert the tension band holder into
one of grooves 1 to 3 and set gap be-
tween the tension pole and chassls to

-0.5 to 2 mm.
3) Tighten the tension band retaining
screw.

4) After adjustment is completed. per-
form loading without inserting a cas-
sette and recheck the tension pole
position.

- Tension Adjustment -

Reading of tension cassette:

34 to 44 g-cm. (reference value)

If the reading Iis higher than the refer-

ence, move the spring in direction (A}).

If the reading is lower than the reference.

move the spring in direction (B).

Caution: When the tension is changed

greatly (more than 6 g-cm). recheck the

tension pole position. If it is drifted. read-
just the tension pole position and tension.
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Procedura per la taratura

- Regolazione della posizione -

1} Allentare la vite di fissaggio del freno
a nastro.

2) Spostare il supporto su una delle
scanalature 1 - 3 e regolare su -0.5
fino a 2 mm la distanza fra perno di
tensionamento e telaio.

3) Serrare la vite di fissaggio del freno a
nastro.

4) Dopo la regolazione eseguire ancora
un processo di caricamento senza
cassetta e controllare la posizione
deli’ asta di tensione.

- Regolazione trazione nastro -
Valore di lettura della cassetta di misura-
zione di trazione nastro: 34 - 44g-cm
(valore di riferimento)
Se la trazione del nastro e’ maggiore del
valore di riferimento. spostare la molia in
direzione (A). Se il valore e’ Invece
minore.spostare la molla in direzione (B).
Attenzione! Se @' necessaria una cor-
rezione magglore di 6g-cm. e  neces-
sario in seguito controllare ed eventual-
mente nuovamente regolare la posizione
dell'asta di tensione (ripetera I"at-
lineamento).

—~



Chassis—,
AuBenkante\4

() -0.5 bis 2mm e

~0.5 to 2mm
-0.5 - 2mm

Chassis Bent Section
Telaio

Tension Arm

Leva tensionamento

Tension Band Holder

Retaining Screw
Vite di fissaggio
Tension Band
Freno nastro

ONORCHONONS

Supporto freno nastro

Spannhebel @

Bremsbandhalterung @

@\

Befestlgungsschraube@

3. BandfOhrungsstift-Hohe

3. Guide Poles Height

3. Altezza dell’asta guida nastro

Zweck: Einstellung der Magnetbandhdhe.

Purpose: To regulate the tape height.

Scopo: Regolazione dell’altezza del na-

stro magnetico.

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarli

Abgleichvorbereitungen
Preparation for adjustment
Operazioni preliminari

Betriebszustand d. Videorec.
VTR State
Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

HauptmeBlehre
WickeltellerhéhenmeBlehre

Master Plane
Reel disk height jig

Calibro principale
Calibro d'altezza disco

Leercassette
Blank tape
Nastro vuoto

1) Cassettenlademecha-
nismus entfernen.

2) HauptmeBlehre ein-
setzen und Wickelteller-
héhenmeBlehre darauf
aufsetzen.

1) Remove the cassette
loading mechanism.

2) Mount the master plane
and place the reel disk
height jig on it.

1) Togliere il meccanismo
di carica cassetta

2) Montare il calibro di mi-
surazione principaie e
porvi sopra il calibro
d’ altezza disco

Wiedergabebetrieb
Play mode
Funzionamento in modo Playback

Die Justagemuttern der Band-
fUhrungsstifte (Aufwickel/Ab-
wickelseite) einstellen.

Nuts on the supply and take-up
guide poles.

Regolare i dadi di aggiustaggio

dell’ asta guida-nastro (lato di
avvolgimento e di svolgimento).
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Abgleichvorgang

1} Spalt zwischen Unterkante des obe-
ren Bandflhrungsstift-Flansches und
Oberkante der Wickelteller-Héhen-
meBlehre auf 0 bis 0,2mm einstellen.

2) Leercassette laden und absplelen.
Das Band darf hierbei nicht Uber den
oberen oder unteren Flansch des
Bandfuhrungsstifts gleiten.

3) Gleitet das Band Uber einen der Fih-
rungsstiftflansche. muB die Flhrungs-
stifthéhe wie folgt eingestellt werden:

Gleitet das Band Uber den oberen

Flansch. dann die Mutter entgegen dem

Uhrzeigersinn verdrehen. Gleitet das

Band lUber den unteren Flansch, dann die

Mutter im Uhrzeigersinn drehen.

Adjustment Procedure

1) Set the clearance between the bot-
tom of the guide pole’'s upper flange
and top of reel disk height jig is 0 to
0.2mm.

2) Load a blank tape to run it and check
that the tape does not ride over the
upper and lower flanges of the guide
pole.

3) If the tape rides over either flange.
adjust the height of guide pole as fol-
lows.

If the tape rides over the upper flange.

turn the nut counterclockwise. If the tape

rides over the lower flange. turn the nut
clockwise.

Procedura per la taratura

1) Impostare la fessura fra il bordo in-
feriore della flangia superiore della
spina guidanastro e il bordo superiore
del calibro di misura altezza del disco
di avvolgimento su 0-0.2mm.

2) Caricare una cassetta vuota e avviare
in riproduzione. 1l nastro non deve
scorrere ne' sulla flangia. inferiore ne’
su quella superiore del perno guida.

3) Se il nastro scorre su una delle flange
della spina di guida. si deve impostare
I'altezza della spina di guida come
segue:

Girare il dado verso sinistra. se il nastro

e’ spostato verso la flangia superiore.

Girare verso destra se il nastro e’ spos-

tato verso la flangia inferiore.

@ Hoheneingtelimutter

Wickelteller—
0 bis 0, 2mm® / Hoéhenmeslehre

' Im Uhrza!gefslnn
drehen

@ Flhrungsstift '
22T
Hauptmeﬂlehre@

Guide Pole

Asta guida nastro

Height Adjustment Nut

Dado per la regolazione dell’ altezza
0 to 0.2mm

0 -0,2mm

Reel Disk Height Jig

Calibro d’ altezza disco

® 2
E

Entgegen dem
Uhrz:?gersmn
dre en

¢
Band @

GE—

Master Plane
Calibro principale

. Turn Clockwise
Girare verso destra

Tape
Nastro

Turn Counterclockwise
Girare verso sinistra

4. Bandfuhrungsrolien-Héhe

4. Guide Rollers Height

4. Altezza rulli guida nastro

Zweck: Einstellung der Magnetbandhéhe,
damit die Bandunterkante entlang der
Flhrung der Videokopftrommel 1&uft.

Grobabgleich

Purpose: To regulate the tape height so
that the bottom of tape runs along the
tape guide line on the cylinder.

Coarse Adjustment

Scopo: Regolazione dell' altezza del na-
stro magnetico in modo che I'estremita’
inferiore del nastro scorra lungo la guida
del tamburo della testina video.
Regolazione approssimativa

MeBgerate/Hilfsmittel
Test Equipment/Jigs

Abgleichvorbereitungen

Betriebszustand d. Videorec.

Apparecchi di misurazione/
mezzi ausliliarii

Preparation for adjustment | VTR State
Operazioni preliminari

Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto dl taratura

HauptmeBlehre
WickeltellerhbhenmeBlehre
Inbusschllssel 0.9mm

Master Plane
Reel disk height jig
0.9mm hexagonal wrench

Calibro principale

Calibro d’ altezza disco
Chiiave 0.9mm per esagoni
cavl

1) Cassettenlademecha-
nismus entfernen.

2) HauptmeBlehre ein-
setzen und Wickelteller-
héhenmeBlehre darauf
aufsetzen.

1) Remove the cassette
loading mechanism.

2) Mount the master plane
and place the ree! disk
height jig on it.

Die Schrauben zur Héhenein-
stellung der Bandflihrungsrollen
{Abwickelselte/ Aufwickelseite)
Justieren.

Height adjustment screws on
the supply and take-up guide
rollers.

Aggiustare le viti per la regola-
zione dell’ altezza del rullo
guida-nastro (lato di avvolgi-
mento e lato di svolgimento).

1) Togliere il meccanismo
di carica cassetta

2) Montare il calibro di mi-
surazione principale e
porvi sopra Il calibro
d'ailtezza disco

Guide Rotler Height Adjustment Screw

Vite per la regolazione dell’ altezza del rullo
Upper Flange

Flangia superiore

Reel Disk Height Jig

Calibro d’ altezza disco

Guide Roller Retaining Screw

Vite di fissaggio del rullo guida nastro

ONONONO,

Fuhrungsrollen- @
Hoheneinstellschraube

Oberer Flansch @

Wickelteller-Hséhenmefiehre @

Fihrungsrollen—
Befestigungsschraube
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Abgleichvorgang
1) Die

Bandfuhrungsrollen-Sicherungs-
schraube soweit lockern. daB sich die
Rolle wéahrend des Ein-/Ausfédeins
und Playback nicht verstelit.

Adjustment Procedure

Loosen the guide roller rstaining
screw (so that the guide rolier does
not turn during loading. unloading and

1)

1)

play).

2) Die Unterkante des oberen Flanschs 2) Align the bottom of guide roller's up- 2)
der Bandfiihrungsrolle und die Ober- per flange and the top of the reel disk
kante der Wickelteller-HéhenmeBleh- height jig.
re aufeinander ausrichten. 3) Perform the precise adjustment con-

3) Jetzt den Prazisionsabgleich durch- tinuously . 3)

fahren.

Feineinstellung

Precise Adjustment

Procedura per la taratura

Allentare la vite dl fissaggio del rulio
guida nastro in modo che questo non
si sposti durante I'inserimento/estra-
zione e durante il Playback.

Allineare it bordo inferiore della flangia
superiore del rullo guidanastro con Il
bordo superiore del calibro di altezza
del piatto di svolgimento.

Eseguire la taratura di precisione.

Regolazione fine

MeBgerate/Hllfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarii

Abgleichvorbereitungen
Preparation for adjustment
Operazioni prefiminari

Betriebszustand d. Videorec.
VTR State

Impostazioni sul videoregistratore

Abgisichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Oszilloskop
Oscilloscope
Oscilloscopio

Abgleichband MH-2
Alignment tape MH-2
Nastro di taratura MH-2

Inbusschllissel 0.9mm
0.9mm hexagonal wrench
Chiave 0.9mm per esagoni

CH-1: TP201 (PB FM)
CH-2: TP202 (SW25Hz)

cavi

Abgleichband wiedergeben (Farb-

balken) .

Play alignment tape (Colour bars).

Riprodurre nastro di allineamento

(segnale di barre colorata)

Bandfihrungsrollen-Héhenein-
stellschraube

Guide roller height adjustment
screws

Vite di regolazione altezza
rullo guida-nastro

Einstellung des Oszilloskops:
Mit CH-2 triggern

Setting:
Trigger with CH-2

Eccitare con CH-2

Lt_PI.
Y1J
Scheda YTJ (lato componenti)

[ ol

CH- I CI

TP20I( TP20
an ol i

-

™

CH~2 O+

Oszllloskop

Regolazione dell’ oscilloscopio:

YTJ (Bauteileselte)
P.C.B (Components Side)

\

—/

IR

Abgleichvorgang
1) Tracking-Regler {Playback

stellung (Wird dieser Abgleich nach
dem Kopftrommelaustausch durch-
gefuhrt, dann den Tracking—Regler so

Adjustment Procedure

Tracking Control (playback):

Centre position (when this adjustment
is performed after the cylinder has
been replaced. set the tracking con-

}: Mittel- 1)

1)

einstellen., daB das FM-Signal auf trol so that the FM output is maxi-
Maximum gebracht wird.) mum. )

2) Hobheneinstelischraube: FM-Signal 2) Height adjustment screw: Fiatten 2)
linearisieren. the FM envelope.

3) Trackingregler nach rechts und links 3) Turn the tracking control clockwise 3)
drehen (im/entgegen dem Uhrzeiger- ° and counterclockwise (to the right
sinn) . . and the left).

4) Sicherstellen. daB die FM-Signalein- 4) Check that the FM drops at the start 4)
briche am Anfang und Ende der and end of FM envelope are uniform.
FM-Huilkurve gleichmasig sind. 5) Tighten the guide roller retaining

5) Sicherungsschraube festziehen. SCrew. 5)
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Procedura per la taratura

Regolatore del tracking (playback):
Posizione centrale (Se si effettua
questa taratura dopo la sostituzione
del tamburo portatestine. si posizioni
il regolatore del tracking in modo da
ottenere il massimo segnale MF .)
Vite di regolazione in altezza:
linearizzare 1l segnale MF.

Ruotare il regolatore del tracking a
destra e sinistra (in senso orario/an-
tiorario) .

Verificare che la caduta di segnale
MF all’inizio e alla fine della curva av-
volgente di banda MF sla simmetrica.
Serrare la vite di sicurezza.



Turn the guide rolter adjustment
screw slightly to flatten the

FM envelope.

Ruotare un poco la vite di rego—~
lazione altezza dei rulli di guida

r ottenere una curva d’ inviluppo
ineare.

Tracking control at centre.

Portare il regolatore del tracking
in posizione centrale.

Turn the tracking controt
to both directions.
Spostare il regolatorte del

Qo

zu erhalten.

tracking verso destra e verso

sinistra, q

|

SR

Tracking-Regler in
Mittelst%llung ®

Den Tracking-Regler nach
rechts und links verstellen

Die Fuhrungsrolien-Hdheneinstellschraube
etwas drehen, um eine lineare FM-Hiillkurve

5.

A/C-Kopf

5.

Audio/Control (A/C) Head

Zweck: GleichmaBigen Kontakt zwischen
Band und Kopf erméglichen. um auf der

Purpose: To keep the contact between
the tape and head even so the specified

vorgeschriebenen Spur aufzunehmen und
wiederzugeben.

Grobabgleich

track is recorded and played back.

Coarse Adjustment

5. Testa A/C

Scopo: Rendere possibile un contatto
regolare tra nastro e testina per
registrare e riprodurre sulla traccia
prevista.

Regolazione approssimativa

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarit

Abgleichvorbereitungen
Preparation for adjustment
Operazioni preliminari

Betriebszustand d. Videorec.
VTR State
Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

HauptmeBlehre
WickeltelierhdhenmeBlehre
Inbusschlussel 1,5mm

Master Plane
Reel disk height jig
1.5 mm hexagonal wrench

Calibro principale

Calibro d' altezza disco
Chlgve 1.5mm per esagoni
cavi

1) Cassettenlademecha~
nismus entfernen.

2) HauptmeBlehre ein-
setzen und Wickelteller-
héhenmeBiehre darauf
aufsetzen,

1) Remove the cassette
loading mechanism.

2) Mount the master plane
and piace the reel disk
height jig on it.

1) Togliere il meccanismo
di carica cassetta

2) Montare il calibro di mi-
surazione principale e
porvi sopra il calibro
d’ altezza disco

A/C-Kopfbefestigungsschraube
Azimut-Einstellschraube
Héheneinstellmutter
Inbusschraube zur Neigungs-
einstellung

A/C head retaining screw
Azimuth adjustment screw
Height adjustment nut
Tilt adjustment screw

Vite di fissaggio della testa A/C
Vite registrazione angolo azimu-|
tale

Dado di registrazione in altezza
Vite a esagono cavo dell'incli-
nazione

Leercassette
Blank tape
Nastro vuoto

Leercassette abspielen.
Run blank tape.

Riprodurre il nastro vuoto.

Abgleichvorgang

1)

2)

3)

4)

A/C-Kopfbefestigungsschraube:
Kontrollieren. ob der mit einer Feder
versehene Teil der A/C-Koptbefes-
tigungsschraube 6.3mm Uber die
Oberkante der Kopftragerplatte (1)
hinausragt. (Siehe Bild 9A)
Inbusschraube zur Neigungseinstel-
lung/ Azimuteinstellschraube:
Kopftréagerplatten (1) und (2) parallel
ausrichten. (Siehe Bild 9B)
Hoéheneinstellmutter: Den Spalt zwi-
schen HauptmeBlehre und Kopf-
tragerplatte (1) auf ca. 1.25mm ein-
stellen. (Siehe Bild 9C)

Die Einstell-Lehren entfernen. eine
Leercassette laden und den VTR auf
Wiedergabe stellen.

Adjustment Procedure

1)

2)

3)

4)

A/C head retalning screw: Check
that the spring section of the A/C
head retaining screw protrudes
6.3mm over the top of head
base (1). (See fig. A)

Tilt adjustment hexagonal screw/azi-
muth adjustment screw: Make
head bases (1) and (2) parallel. (See
fig. B)

Height adjustment nut: Set the clear-
ance between the master plane and
head base (1) to approx. 1.25mm.
(See fig. C)

Remove the adjustment jigs. load a
blank tape and set the VTR to the
play mode.
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Procedura per la taratura

1) Vite di fissaggio della testa A/C:
Verificare che la vite con I'attacco
per la molla sporga di 6.3mm dall’ an-
golo superiore della piastra di sup-
porto (1) della testina. (Vedi fig. 9A})

2) Vite a esagono cavo dell’inclinazione,
vite registrazione angolo azimutale:
Orientare parallelamente le piastre di
supporto (1) e (2) della testina. (Vedi
fig. 9B)

3} Dado di registrazione in altezza: La
distanza fra lo calibro principale e la
piastra di supporto (1) della testina
deve essere fissata su 1.25mm.
{Vedi fig. 9C)

4) Eliminare calibro regolazione. Inserire
una cassetta vuota e selezlonare sull’
apparecchi il modo operativo riprodu-
zione.



5)

6)

Das Band darf dabei keine Faiten bil-
den oder uber den A/C-Kopf gleiten.
Tritt dies auf. missen die Neigungs-
einstellschraube, die Azimuteinstell-
schraube und die HSheneinstelimutter
neu justiert werden. Die ideale Band-
héhe ist erreicht. wenn die Bandun-
terkante 0.1 bis 0,15mm von der Un-
terkante des Control-Kopfkerns ent-
fernt vorbeilauft. {Siehe Bild 9D)
Fortsetzung mit dem Prazisionsab-
gleich.

Check that there is no conspicuous 5} In questo ciclo il nastro non deve pro-
curling and riding over around the A/C durre piegature o scivolare oltre la te-
head. If there is conspicuous curling stina A/C. Se questo pero’ e’ Il caso,
or riding over. readjust the tilt adjust- bisogna allora nuovamente regolare la
ment hexagonal screw. azimuth ad- vite di agglustamento Inclinazione. la
justment screw and height adjust- vite ad angolo azimutale e il dado di
ment nut. When the bottom edge of regolazione altezza. L'altezza ideale
tape is 0.1 to 0.15mm from the bot- della testina A/C e’ reggiunta. quan-
tom edge of the control head's core. do I'estremita’ inferiore del nastro
the height of A/C head is ideal. (See scorre di 0.1 fino a 0.15mm dalla par-
fig. D) te inferiore oltre al nucleo della tes-
Perform the precise adjustment con- tina CONTROL. (Vedi fig. 9D)

tinuously . 6) Continuazione con |'allineamento di

precisione.

A

Kopttragerplatte (1)

Parallel l .

@ A/C Kopf

¥

A/C Kopfbefestigungs—
Schraube guna

X-Waert-—

B

Einstellschraube| _

Hoheneinstelimutter

Inbusschraube zur @
Neigungseinstellung

@ HauptmeBlehre

@ Band

@ Etwa 0.1 bis 0, 15mm

Audiokopt

Synchronkopf @

A/C Head

Testa A/C

A/C Retaining Screw

Vite di flssagio della testa A/C

Head Base (1) Master Plane Audio Head
Plastra di supporto (1) Calibro principale Testa Audio
Head Base (2) X~Value Adjustment Screw Tape
Piastra di supporto (2) Vite di regolazione del valore X Nastro

Head Base
Piastra di supporto

Tilt Adjustment Screw
Vite a esagono cavo dell' inclinazione

Control Head
Testa Control

X-Value Adjustment Screw
Vite di regolazione del valore X

0.1 to 0.16mm

@ Azimuth Adjustment Screw
0,1 -0,15mm

Vlte registrazione angolo azimutale

Prazisionsabgieich

Precise Adjustment Regolazione fine

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzl austhiarii

Abgleichvorbereitungen
Preparation for adjustment
Operazioni preliminari

Betriebszustand d. Videorec.
VTR State
impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Oszilloskop
Oscilloscope
Oscilloscopio

Abgleichband MH-2
Alignment tape MH-2
Nastro di taratura MH-2

Inbusschlissel 1.5mm
1.5mm hexagonal wrench
Chllave 1.5mm per esagoni
cav

Buchse/Jack/Presa
AUDIO OUT

——————————— Play alignment tape (stairsteps)

Azimut-Elinstellschraube
Héheneinstellmutter
Neigungseinstellschraube

Abgleichband wiedergeben
(Graustufen)

Azimuth adjustment nut
Height adjustment nut
Tilt adjustment screw

Riprodurre nastro di allineamento
(Segnale grigio a gradini)

A: Maximum

Vite registrazione angolo azi-
mutale

Dado di registrazione in altezza
Vite a esagono cavo dell'incli-
nazione

|
L
i

BB': Minimum

Abgleichprozedur

1)

Jeweills geringfigig die Azimut-Ein-
stellschraube.die H6heneinstellmutter
und die Nelgungsinbusschraube dre-
hen. damit maximaler und gleich-
maéBiger Audiosignalipegel erreicht
wird (Schwankungen vermindern).

Adjustment Procedure Procedura per la taratura
1} Adjust the azimuth adjustment screw. 1) Girare con una piccola fuga rispetti-

height adjustment nut and tilt adjust-
ment hexagonal screw slightly, alter-
nately: Make the audlo output maxi-
mum and flat (minimum fluctuations).

1-55

vamente la vite di regolazione ad an-
golo azimutale. il dado di regolazione
altezza e la vite inbus di inclinazione.
in modo che venga raggiunto il massi-
mo e il piu’ uniforme livello di segnale
audio (evitare oscillazioni) .



6. X-Wert 6. X-Value 6. Valore X

Zweck: Kompatibilitdt mit anderen Video- Purpose: To obtain compatibility with Scopo: Assicurare la compatibilita’ con
recordern sicherstellen. other VTRs. altri videoregistratori.

Hinweis: Wenn die Kopftrommel gewech- Note: Always perform the tracking Avviso: Dopo la sostituzione del tamburo

selt wurde., muB8 vor dieser Einstellung
die Tracking-Grundeinstellung gemacht
worden sein!

preset adjustment that should be done
when the cylinder is replaced before ad-
justing the X-value.

portatestine. si deve effettuare la regola-
zione di base del tracking. prima di ese-
guire questa regolazione!

MeBgerate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarii

Abgleichvorbereitungen
Preparation for adjustment
Operazioni preliminari

VTR State

Betriebszustand d. Videorec.

Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Oszllloskop
Oscilloscope
Oscilloscopio

Abgleichband
Alignment tape
Nastro di taratura

Inbusschlissel 1.5 mm
1.5mm hexagonal wrench
Chiave 1.5mm per esagoni
cavi

CH-1: TP201 (PB FM)
CH-2: TP202 (SW25Hz)

(Graustufen)

(segnale grigio a gradini)

Abgleichband wiedergeben

Play alignment tape (stairsteps)

Riprodurre nastro di allineamento

X-Wert-Einstellschraube
X value adjustment screw
Vite di regolazione del valore X

s o]

X-Wert-Einstelischraube
X-Value Adjustment Screw
Vite di regolazione
del valore X

TP20I( v 1 TP202
s XI

CH-1 ©
| (

CH-2 O—
- - 1
Oszilloskop r

]

Einstellung des Oszilloskops:
Mit CH-2 triggern

Setting:
Trigger with CH-2

[ m——— )
-G C
TP207 TP206

Regolazione dell’ oscilloscopio:
Eccitare con CH-2

SHORT CIRCUIT |

|

—

Abgleichprozedur

Einstellung so vornehmen, daB bei Mittel-
raststellung des Trackingreglers das FM-
Signal das Maximum erreicht und in den
aquivalenten Winkeistellungen abzufalien
beginnt. wenn der Trackingregler nach
rechts/links gedreht wird.

Adjustment Procedure

Adjust so that the FM output is maximum
when the tracking control is at the centre
click position and it starts to fall at the
equivalent angles when the tracking con-
trol is turned clockwise/counterclockwise.
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Procedura per la taratura

Eseguire la regolazione in modo che
quando il regolatore del tracking si trova
nella posizione centrale (scatto). il seg-
nale MF raggiunga il valore massimo e
cominci a discendere nelle posizioni ango-
lari equivalenti. se si ruota la manopola a
destra/sinistra.



®

Welst der FM-Pegel ein
Maximum auf, wenn sich der
Tracking-Regler in der
Mittelrast-Stetiun:
betindet?

S =@

In welcher Richtung aus

der Raststellung weist
der FM-Pegel ein
Maximum auf?,

nach Iinks?@

nach rechts? @

Tracking-Regler in

Tracking-Regler in @
Mittelstellung bringen.

Mittelstellung bringen.

Die X-Wert-Einstellschraube
entgegen dem Uhrzeigersinn

Die X-Wert-Einstellschraube

im Uhrzeigersinn drehen.

drehen. @

@ Is the FM output maximum when the tracking control is at the
centre click position?
Il livelio del segnale MF si trova al massimo quando il regolatore
del tracking si trova al centro?
Yes
Si
No
No
@ In which direction is the FM output maximum from the centre?
Verso quale direzione, partendo dalla posizione di scatto, il
livello de!l segnale MF si porta al massimo?
Clockwise?
A sinistra?

2

o Counterclockwise?
A destra?

Beginnt der FM-Pegel
an den entsprechenden
Positionen abzufallen?

X-Wert
normai

nach rachts?@

Bei welcher Drehrichtung
beginnt der FM-Pegel
zuerst abzufailen?

nach Iinks?@

Tracking-Regler in @
Mittelsteliung bringen.

Tracking-Regler in @
Mittelstellung bringen.

i

Die X-Wert-Einstellschraube
im Uhrzeigersinn drehen.,

Die X-Waert-Einstellschraube
entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen. 9

!

Set the tracking control to the centre.
® Portare il regolatore del tracking al centro.

o Turn the X-value adjustment screw clockwise.
Ruotare in senso orario la vite di regolazione del valore X.

@ Turn the X~-value adjustment screw counterclockwise.
Ruotare in senso antiorario la vite di regolazione del valore X.

@ Does the FM output start to fall at the equivalent positions?
‘ 1l tivello del segnale MF cominclia a scendere nelle rispettive posizioni?

X~value is normal.
Volore X normale.

In which direction does the FM output start to fali first?
@ In quale direzione il livello del segnate MF comincia a scendere prima?

FM Output Levet

Livello segnale di uscita MF @ FM-AusgangspegeI
Counterclockwise
A sinistra

Click
Posizione dl scatto

Clockwise
A destra

Tracking Control

Regolatore tracking
FM Output
Segnale MF

Starts to Fall
Inizia a scendere

/
(@ Nach links s

X
N
~
~

. ~
Raststellung <+ Nach rechts ()

]
t
!
1
1
]
]
)
I
]
L
1
]
1]

FM output maximum
0 Massimo

® FM-signal

®
@ Tracking-Regler M w @

m [

@ Beginnt
abzufallen

Maximum

Beginnt
abzufallen @
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7. Einstellungen nach dem Aus-
tausch der Videokopftrommel

7. Adjustments After Replacing Cyl-
inder (Video Heads)

7. Regolazione dopo lo scambio del
tamburo delia testina video

Zweck: Unterdrickung von Abweichun-
gen in der Héhe relativ zu den Bandfiih-
rungsrollen und Minimierung des X-Wer-
tes nach einem Kopftrommelaustausch.

Purpose: To suppress drift in the height
relative to the guide roller and to minimize
the X-value after replacing the cylinder.

Scopo: Soppressione del movimento in
altezza rispetto ai
mazione del valore X dopo la sostituzione

rulli guida e mini-

della testina video.

MeBgeréate/Hilfsmittel

Test Equipment/Jigs
Apparecchi di misurazione/
mezzi ausiliarii

Abgleichvorbereitungen
Preparation for adjustment
Operazioni preliminari

Betriebszustand d. Videorec.
VTR State
Impostazioni sul videoregistratore

Abgleichpunkt
Adjustment Point
Punto di taratura

Oszilloskop
Oscilloscope
Oscilloscopio

SignalgleichmaBigkeit kon-
trollieren

Checking the flatness
Controllare la regolarita
del segnale

CH-1: TP201 (PB FM)
CH-2: TP202 (SW25Hz)

Leercassette absplelen
Run the blank tape
Riprodurre nastro vuoto

Abgleichband MH-2
Alignment tape MH-2
Nastro di taratura MH-2
Leercassette
Blank tape
Nastro vuoto
Inbusschlissel 0.9/1.5 mm
0.9/1.5 hexagonal wrench
Chiave 0.9/1.5mm per
esagoni cavi

X-Wert-Schraubenzieher
X-value adjustment screw-

driver
Cacciavite per valore X

Abgleichband wiedergeben
(Graustufensignal)

Play alignment tape

{Stairsteps)

Riprodurre nastro di alineamento
{Segnale a gradini grigi)

Bandfuhrungsrollen (S. 1-52)
Kopfumschaitpunkt (S. 1-38)
Tracking-Grundeinstg. (S. 1-38)
X-Wert (S. 1-56)

Guide rollers (p. 1-52)
Switching point (p. 1-38)
Tracking preset (p. 1-38)
X-value (p. 1-56)

Rullo guida-nastro (p. 1-52)
Punto di commutazione della
testa (p. 1-38)

Regolazione di fondo tracking
(p. 1-38)

Regolazione del valore X

(p. 6)

Kontroll- und Einsteliprozeduren

Check and Adjustment Procedures

Procedure di controllo e regolazione

Abspielen einer
Leer-Cassette

®

Kommt es zu

Faltenbildung rund
um die Fuhrungs—

Feineinstellung der
Fuhrungsrollen

®

rollen?

Wiedergabe des
Abgleichbandes

¥

@A

Linearitat
des FM-Signals
kontrollieren

Einstellung der Fihrungs—
rollenhdhe

Weist der FM-Pegel ein
Maximum auf, wenn sich der
Tracking—Regler in der

Mittelrast-Steliung
befindet?

SP-Verzdgerungs-MM-
Einstellung

Tracking—
Voreinstellung

@ ‘

Nicht zufriedenstellend

Zufriedenstellend

Einstellung des @ oy
Kopfumschaltpunkts
1

X-Wert-Einstellung @

/

Priifung/Einsteliung
beendet

(16) |

Run blank tape.
Riproduzione con cassetta vuota.

@ Is there curling or creasing around the guide rollers?
Si formano pleghe intorno ai rulli di guida?
@ Play alignment tape.

Riproduzione del nastro di equilibratura.

Check flatness of FM output.
Controllo della linearita’ del segnale MF.

@ Head Switchin% point adjustment.
Regolazione del punto di commutazione testina.

Yes
St

No
No

@ Precise adjust the guide rollers.
Regolazione fine del rulli di guida:

@ Not satistactory.
Non soddisfacente.

Satisfactory,
Soddisfacente.

Regolazione altezza rulli

Adjust the guide roller he(ijght, ”
i guida.

is the FM output maximum when tracking is at the centre position?
@ ii livello del segnale MF si trova al massimo quando il regolatore del

tracking si trova al centro?
@ SP Delay MM Adjustment.

Regolazione MM di ritardo SP.

@ Tracking preset adjustment.

Regolazione preliminare tracking.

@ X value adjusment.
Regolazione valore X.

Checking/adjustment completed.
. Controllo/regolazione terminati.

@ Does the FM output start to fali when the tracking control is
turned at the equivalent angles from the centre?
1 livello de! segnale MF comincia a scendere nelle rispettive

posizioni?

Beginnt der FM-Pegel
an den entsprechenden

Nein * Positionen_abzufallen?
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)

Prifvorgang bezlglich der Linearitat
und der Schwankungen des FM-
Signals

1} Den Trackingregler benutzen um das
FM-Signal auf Maximum zu bringen.
(Siehe Bild A)

2) Durch Feinabgleich des Eingangsreg-
lers am Oszilloskop die Anzeige des
FM-Pegels auf 4 Skalenteile einstellen
(=100%) . (Siehe Bild B)

3) Trackingregler drehen um die maxi-
male FM-Amplitude auf 3 Skalenteile
Zu reduzieren.

4) Darauf achten. daB die minimalste
Amplitude 2 oder mehr Skalenteile be-
tragen muB. (Siehe Bild C)

5) Kontrollieren. ob die Differenz der Pe-
gelschwankungen zwischen Minimum
und Maximum kleiner als 13% ist.

Checking procedure of flathess and
fluctuations of FM output and
waveform diagrams

1) Use the tracking control to maximize
the FM output. (See fig. A)

2) Fine tune the voltage ievel range of
the oscilloscope to set the FM output
to 4 graduations. {See fig. B}

3) Turn the tracking control to set the
maximum amplitude of the FM output
to 3 graduations.

4) Check that the minimum amplitude is
more than 2 graduations. (See fig. C)

5) Check that the level fluctuations be-
tween the maximum and minimum
amplitudes are less than 13%.

Controllo delia linearita’ e delle oscil-

lazioni del segnale MF

1) Usare il regolatore del tracking per
portare il segnale MF al massimo
(ved. fig. A).

2) Regolare con allineamento particola-
reggiato del regolatore di entrata dell’
oscilloscopio il display del livello MF su
quattro parti di scala (=100%). (Vedi
fig. B)

3) Ruotare il regolatore del tracking fino
a ridurre un'ampiezza max. MF pari a
3 gradazioni della scala.

4) Assicurarsi che |'amplezza minima al
momento corrisponda a 2 o a piu’
parti della scala. (Vedi fig. C})

5) Assicurarsi che la differenza delle os-
zillazioni di livello tra minimo e mas-
simo sia minore del 13%.

A

B

4 Skalenteile
4 Graduations
4 Parti di scala

C

3 Skalenteile 2 Skalenteile
3 Graduations 2 Graduations
3 Parti di scala 2 Parti di scala

8. Drehmoment-/ Bandzugkontrolle

8. Tension/Torque checks

8. Controllo coppia torcente/trazio-
ne nastro

Zweck: Die Kontrolle des Bandzugs. des
Drehmoments und der Kompressionskraft
auf der Auf- und Abwickelseite ist not-
wendig. um gleichméaBigen Bandlauf und
zufriedenstellende Leistung des Video-
recorders zu erzielen.Diese Kontrollen bei
ungleichmaBigem Bandlauf oder falscher
Bandgeschwindigkeit durchfuhren.

Purpose: It is necessary to check the
tension, torque and compression force at
the tape take-up section and moving sec-
tion to make the tape running smooth and
satisfy the basic performance of the
VTR. Check these if the tape running Is
not smooth or the tape speed is abnor-
mal.

Scopo: [I controllo della coppia. del ten-
sionamento e della forza di pressione sui
lati avvoigimento e svolgimento e’ nec-
cessario per uno scorrimento regolare
del nastro e una soddisfacente pres-
tazione del videoregistratore. | controlll si
effettuano in caso di scorrimento ir-
regulare o velocita' errata del nastro.

MeBgeréate/Hilfsmittel
Test equipment/jigs

Apparecchi di misurazione/mezzi ausiliarii

Betriebszustand des VTR
State of VTR
Impostazioni sul videoregistratore

Torque gauge / Torque gauge adaptor

Drehmomentmesser / Adapter fur Drehmomentmesser

Dinamometro / Adattore per dinamometro

Den VTR ohne geladene Cassette betreiben (siehe 9.)
Operate VTR without inserting a cassette (see 9.)

li metodo per spostare Il VR senza cassetta inserita nelllo
stato di caricamento (vedi 9.)

Bezeichnung
ltem
Denominazione

Betriebsart des VTR
VTR Operation mode
Impostazione sul VTR

MeBwickelteller
Measurement reel

Disco per nastro misurato

MeBwerte
Measurement values
Valore rilevato

Hauptbremsmoment

Stopp: (Hinweis)

Vorrats-/Aufwickelteller

170 gcm oder mehr

Main brake torque Stop: (Note) Supply and take-up reels 170 gcm or more

Freno principale Stop: (Nota) Disco di svolgimento e avvol-| 170 gcm o piu’
gimento

Ausfadeldrehmoment Ausfadein Vorratsteller 90-230 gcm

Slack removal torque Unloading Supply reel

Coppia sfilamento Sfilamento Disco di svolgimento

Schnellvorlaufdrehmoment
Fast forward torque
Coppia avanzamento rapido

Schnellvorlauf
Fast forward
Avanzamento rapido

Aufwickelteller
Take-up reel

Disco di avvolgimento

400 gcm oder mehr
400 gcm or more
400 gcm o piu’

Rucklaufdrehmoment Rucklauf Vorratsteller 400 gcm oder mehr
Rewind torque Rewind Supply reel 400 gcm or more
Coppia ritorno Ritorno Disco di svolgimento 400 gcm o piu’
Aufwickeldrehmoment Wiedergabe Aufwickelteller 80-170 gcm
Take-up torque Play Take-up reel
Coppia avvolgimento Riproduzione Disco di avvolgimento
Zugspannung Schnelivoriauf Vorratsteller
Back tension torque Fast forward Supply reel
Forza di trazione in riavvoigi- Avanzamento rapido Disco di svolgimento
mento 4-25 gcm
Rucklauf Aufwickelteller
Rewind Take-up resl
Ritorno Disco di avvolgimento
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Prafmethode

Die Werte sind gemessen worden unter
Verwendung eines Drehmomentmessers.
der mit einem Drehmomentadapter ver-
bunden Ist.

Hinweis: Die Schnecke in Pfelirichtung
(A) drehen (Betriebsart STOP) und den
Zeiger auf dem Mechanischen Zustands-
schalter dabei auf Ziffer “3" verschieben,
damit die Hauptbremse auf den Vor-
ratsteller einwirkt. Dann die Schnecke in
Pfeilrichtung (B) drehen. damit der
Bremsgestangehebel vom  Stift des
Bremshubhebels freigegeben wird. (Das
Wickeltellerantriebszwischenrad auf Mit-
telposition stellen.)

Checking method

The values are measured using a torque
gauge and torque gauge adapter with the
torque gauge fixed.

Note: Turn the worm gear in the direction
of arrow (A) in the stop mode and shift
the pointer on the mechanism state
switch to “3" so as to apply the main
brake to the supply reel disk. Then turn
the worm gear in the direction of arrow
(B) so that brake link arm is released
from the brake lift arm pin. (Set the reel
drive idler to the centre position.)

Metodo di controlio

| valori si misurano con un misuratore di
coppia (dinamometro). collegato ad un
dispositivo di adattamento.

Nota: Girare la chiocciola in direzione
della freccia (A) (modo di esercizio
STOP) e spostare sulla cifra *“3" l'in-
dicatore sull'interruttore meccanico di
stato in modo che il freno principale
agisca sul piatto con la riserva di nastro.
Girare pol la chiocciola in direzione della
freccia (B) per liberare la leva tiranteria
freno dal perno della leva di corsa di
frenata (posizionare al centro la ruota in-
termedia di trasmissione del piatto di av-
volgimento) .

Drehmomentmesser @

Adapter fur
Drehmomentmesser @

- Wickelteller @

@ Torque Gauge
Dinamometro

Torque Gauge Adaptor
Adattore per Dinamometro

Ree! Disk
Disco per nastro

Mechanism State Switch
Interruttore meccanico di modo

Lau1werk-Statusschelter®

@ Loading Motor
Motore di inserimento nastro

Worm Gear

Stift des @

Bremshubhebels

Bremsgesté‘mgehebel@

ingranaggio elicoidale

Brake Lift Arm Pin

Spina della leva per la corsa di frenata

. Brake Link Arm

Leva tiranteria freno
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9. Ladezustand ohne Cassette

9. Loading State without Cassette

9. Stato di caricamento senza cas-
setta

1} Gehduseoberteil und Frontblende ab-
nehmen.

2) Die Cassettenlademechanik entfer-
nen.

3) Netzstecker abstecken.

4) Den Vorratstellerendsensor und den
Aufwickeltellerendsensor mit schwar-
zem Klebeband o0.4. abdecken. um
das Licht abzuhalten (siehe Sektion A
der nachfolgenden Zeichnung).

5) Netzstecker am Netz anstecken.

6) VCR-Netzschalter einschalten. In
diesem Zustand akzeptiert der VCR
alie Betriebsarten. Rucklauf kann
jedoch nur fir wenige Sekunden
durchgefihrt werden, da sich der
Aufwickelteller im STOP-Zustand
befindet und somit keine Wickeitei-
lerimpulse erkannt werden kénnen.

Achtung,

Nach den oben durchgefiihrten Opera-

tionen mulssen immer die folgenden

Schritte befolgt werden. damit ein origi-

naler Betrieb mdéglich wird:

1) Das Klebeband von den Wickelteller-
endsensoren entfernen.

2) Netzstecker nochmal vom Netz tren-
nen. um ein System-Reset des Steu-
ermikroprozessors durchzufiihren.

1) Remove top cover and front panel.

2) Remove the cassette loading mecha-
nism.

3) Unplug the mains lead from the AC
outlet.

4) Cover the supply and take-up end
sensors (sections A in the figure be-
low) with black masking tape. etc. to
shut off the light.

5) Plug the mains lead into the AC out-
let.

6) Turn the VTR on. In this state. the
VTR will accept all modes. However.
rewind can be performed for only a
few seconds because the take-up
disk is in stop state and ree! pulses
cannot be detected.

Cautions.

After the above operations. always use

the following steps to return to the origi-

nal modes.

1) Remove the masking tape. etc. from
the supply/take-up reel end sensors.

2) Unplug the mains lead from the AC
outlet to reset the system control mi-
croprocessor.

1) Togliere il pannelio superiore della
custodia e il pannelio frontale.

2) Smontare il meccanismo per ll carica-
mento della cassetta.

3) Estrarre la spina.

4) Coprire i sensori lato svolgimento e
avvolgimento con nastro adesivo nero
(vedere anche parte dello schema
che segue).

5) Riallacciare alla rete il videoregistra-
tore.

8) Accendere I'interruttore principale
del videoregistratore a cassette. In
questo stato. il VR accetta tuttl |
modi operativi. Tuttavia il riavvoigi-
mento puo’ avvenire per solo pochl
secondi. dato che il disco di avvolgi-
mento si trova nello stato di stop e
quindi non puo’ venire riconosciuto al-
cun impulso del disco per nastro.

Attenzione.

Dopo avere svolto le operazioni nominate

sopra bisogna eseguire sempre i seguenti

passi per rendere possiblle un fun-
zionamento originale:

1) Togiiere il nastro adesivo dai sensori
di fine nastro del disco di avvolgimen-
to.

2) Separare ancora una volta la spina
dalla rete di corrente per potere ese-
guire un sistema-reset del micropro-
cessore.

i
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LOEWE-Werksvertretungen (W) und Niederlassungen (N):

3501 | Fuldabrick 1, Oderweg 6 H. Haase 4600 | Dortmund 76, Brennaborstr. 13 H. Déring
Fa. Walter Hausler (Industriepark), Postfach 76 02 40
w (0561) 5820 77-79, Telex 99602 N (0231) 6550342, Tx (17) 231356
8500 | Nurnberg, Kopernikusstr. 21/23 H. Wallmaller 6070 | Langen, Robert-Bosch-Str. 5 H. Dingel
Fa. Walter Gehrmann (06103) 7501-20
w (0911) 456 45, Telex 622 617 N Telex (17) 6103 810
1000 | Berlin 46, Siemensstr. 40/41 (1. St.) H. Zenker 7250 | Leonberg-Eltingen H. Meyer
(030) 7717078 Hertichstr. 10
N Telex 182707 N (07152) 42081, Telex 724197
2000 | Hamburg 1, StiderstraBe 16 H. Schulz 8000 | Minchen 50, Lerchenstr. 8 H. Drossler
(040) 232191 Postfach 4504 51
N Telex (17) 403216 N (089) 3548080-0, Tx (17) 898377
3000 | Hannover, Mogelkenstr. 34 H. Pries
Postfach 38 60
N (0511) 3523003, Telex 923 312
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LOEWE. SERVICE
EUROPA

BELGIEN

LOEWE OPTA Belgium N.V.

Lt. Lippenslaan 44

B-2200 Borgerhout-Antwerpen
Tel. 03-2358767

Tix. 73465

DANEMARK
Tenco Service
Microvej 2
DK-4300 Holbaek
Tel. 03442255

DEUTSCHLAND

LOEWE OPTA GmbH
Kundendienst-Zentrale

IndustriestraBe 11

D-8640 Kronach

Tel. 09261/9 91 - TIx. 642 666

Telefax: 09261/95411 - BTx: * 50705 #
BTx-TIn.-Nr. 0926199

FRANKREICH

High Tech Industries S.A.

16-18 Rue des Oliviers, Thiais-Senia
F 94657 Rungis Cedex

Tel. 01-46 7500 29

TIx. 26 3464

GRIECHENLAND

Radio Athinae industrial C.S.A.
Kifissou & Petrou Ralli Str. Aegaleo
GR - 122 41 Athen

Tel. 5612373

Tix. 215052

GROSSBRITANNIEN
Loewe Opta UK Ltd.
Sherwood House

33-35 Wellfield Road
GB-Hatfield
Hertfordshire AL 10 OBS
Tel.07072-62333

TIx. 8956175

Fax 07072-62027

LOEWE. SERVICE
UBERSEE

ARGENTINIEN

Surrey S.A.

Av. R.E. de San Martin
RA-2900 Valentin Alsina
Pcia de Buenos Aires
Tel. 208-8041/6

Tix. 02-1712

AUSTRALIEN

International Dynamics Pty. Ltd.
78-80 Herald Street,
Cheltenham, 3192
AUS-Melbourne

Tel. (03) 584 8066

Tix. 32955

HONGKONG

Sogo Investments Ltd.
302-8 Hennesy Road
Wanchai/Hongkong
Tel. 6-729953

Fax 6-722623

INDONESIEN

P.T. Djaya Permai

Jaian Pluit, Raya Lama kav. 0-60
RJ-Jakarta-Utara No. 133

Tel. 6690008

TIx. 42015

Printed in the Federal Republic of Germany
by H.O. Schulze, 8620 Lichtenfels/OFr. - L 2827
1-11-89

HOLLAND

AVAC Electronics B.V.
Postbus 131

NL - 4130 EC Vianen (Z-H)
Tel. 03473-77700

TIx. 47 676

ITALIEN

LOEWE ltaliana S.R.L.
Viale Borri 75

I - 21100 Varese

Tel. 03 32-265180

JUGOSLAWIEN

Jadran Export Import n. sol. 0 Sezana

Tozd Zunanja Trgovina
YU-66210 Sézena

Tel. 067/7 38 41

Tix. 34135, 34 281

KAN. INSELN

Comercial Hamburgo S.A.
C/. Carvajal No. 2

Las Palmas de Gran Canaria
Tel. 243765

Tix. 96 024

LUXEMBURG

Ducal Electronics S.AR.L.
21. Route de Thionville
L-2611 Luxemburg

Tel. 003 52-48 49 50

TIx. 2202

MALTA

Flamingo Complex
Cannon Road
Quormi

Tel. 497182/3

JORDANIEN
A. Jaradat & Co.
Hashmite St.
JOR-Irbid

Tel. 24 39 01
Tix. 51575

KUWAIT

Nasser Mohamed AL-Sayer
P.O. Box 522
SAFAT-Kuwait

Tel. 2435297

TIx. 23517

LIBANON
Joseph Moawad
B.P.16-6679
RL-Beirut

Tel. 218038

Tix. 44240

PARAGUAY
Dafer S.R.L.
PY-Azara 283
Asuncion

SINGAPORE / MALAYSIA
WO KEE HONG (M) PTE Ltd.
24, Leng Kee Road
Singapore 0315

Tel. 4754555

OSTERREICH

Loewe Opta Ges. mbH
Dierzer-Str. 20
A-4020 Linz

Tel. 07 32-66 76 57
Tix. 22893

PORTUGAL

SGO Santos, Guimeraes & Oliveira,

SA

Estrada da Circunvala ¢ao, 11124

Senhora da Hora
P-4450 Matosinhos (Porto)
Tel. 3-68 62 38

SCHWEDEN

ECE Europeisk Heimelektr. AB
Svetsarvagen 10

Bex 1392

S-17127 SOLNA

Tel. 08-28 5110

Tix. 16 980

Fax. 08-28 58 68

SCHWEIZ

Egli, Fischer & Co. AG
Gotthard-Str. 6, Claridenhof
CH-8022 Zurich

Tel. 01/20981 11

Tix. 815535

Telefax 01-201 2275

SPANIEN
Tecnolec S.A.
Pinar del rio, 48-50
E-Barcelona 27
Tel. 34087 53

Tix. 99 268

TURKEI

Milteknik Elektromekanik Sanayi A

Kagithane Boston S. K. No. 10
TR - Sisli - Istanbul/Turkei
Tel. 1-146 54 33

Tix. 27004

URUGUAY
Bylcan S.A.
Salto 1131
U-Montevideo
Tel. 4954 67
Tix. 22 262

V.A.E.

Super Trading Establishment
P.O. Box 6409

Abu Dhabi

Fax 971-2-331156

ZYPERN

Pangratis Liveras & Son Ltd.
P.O. Box 1883

Archbishop Makarios Il
Avenue 14C-14D
CY-Nicosia

Tel. 43496-64212

Tix. 3327

Anderungen vorbehalten
Con riserva di modifiche
Subject to modification



